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PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN STAMA

9 ABapuiHble coobLeHusn

9.1 Tlopsgok AeMcTBUN B criyyae Henosagku

e [loTeHuMOMETp nogayn NnocTaBUTb HA HOMb

¢ He HaxumaTb Reset (Cbpoc)!

e TwarenbHO NpoYnTanTe Bce COObLLEHMS.
NMPUMEYAHUE

[MpM HaNMYUN HECKONbKMX aBapUiHbIX COOBLLEHMI OHM MOSBNAOTCA NOOYepeaHo
B BEPXHEWN YACTU OKHa.

UTobbl NpocmoTpeTb Bce coobuieHns pa3om, B none Diagnose (OuarHocTtuka)
HaXXMUTe NnporpaMmmHyto knasuwy Alarme (ABapuinHble COOBLLEHNS).

ASYF.DIR

Diagnose OSTORE1.5YF

Chanl | MDA

MMC-Alarm
quittieren

K.anal unterbrochen

Programm halt

10860 i : Kanal 1 Satz Kein Yorschub programmiert

Datum Losch. Text

10860 ‘07.04.00 E)} : Kanal 1 Satz Kein Yorschub programmiert

‘09:39:43

10720 07.04.00 . : Kanal 1 Satz Achse X11 Softwareendschalter -
09:39:43

10720 07.04.00 E)} : Kanal 1 Satz Achse Z11 Softwareendschalter +
09:39:43

lMpn Henonagkax, KOTOpPble HEBO3MOXHO YCTPaHWUTbL CaMOCTOATENbLHO, obpaTuTech B
oTaen TexHunyeckoro obcnyxunsaHna STAMA (cm. ctpanuuy 1.1)
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

9.2

9.3

ABapumnHble coolOLeHnsa cuctembl ynpasneHus Yy

CM. JOKyMeHTauumo Siemens PykoBoACTBO N0 ANArHOCTUKE .

Paboune n aBapuuHblie coobuweHusa ctaHka (500 000 — 799
999)

BHuumaHue Ecnu nepep cooblieHneM cTouT cumson U, 3To 3HauMT, 4TO ecTb U Apyrue Tekylume

510300

510301

510302

510303

510304

510305

510306

510307

coobuweHus. lMpocmoTpute Bce coobuweHns B none Diagnose ([OuarHoctuka) ¢
NnomolLLbo nporpammHon knasvwmn Meldungen (CoobLueHus).

Sperre NC Start von Vorschub Halt (BnokupoBka nycka YIlY ocraHoBoMm nogayumn)

3710 NPONCXoOnT N3-3a HaXaTud KriaBnLlmn OcrtaHoB nogayv Ha naHenm ynpasJieHua, unun
B CBSI3M CO cOOeM CTaHKa. ﬂpw Henonagkax yka3dbiBaeTcA UX rnpuynHa.

NC Start-Sperre von Schutz geschlossen (BnokupoBka nycka YIY cucremon
3awWmTbl)

1) 3awmTa 3akpeita M 168.0

2) Henonapgka npveoga = bnok nutaHuWs rotos Kk paboTte, HaxaT aBapuiHbIA OCTaHOB,
nnbo cpaboTano pene 3awmnTbl 6noka NUTaHuA (oTpuLaTenbHble CUrHambl FOTOBHOCTY K
paboTe 1 aBapunMHOro OCTaHoBa)

NC Start-Sperre von Kuehlmittel nicht eingeschaltet (bnokuposka nycka YNy wms-
3a HEeBKITHOYEeHHOro OXraguTensi)

Mapametp DB124 moxeT onpeaenntb, BbIMNOMHAETCA MY NpuU Nycke nporpamMmbl Onpoc
knasuwn Kiahlmittel Ein (Oxnagutens Bkn).

YCTpaHeHme: BKINMIOYNTL oxXnaauTtesnb Ui OTMEHUTb prHKLI,VIIO

NC Start-Sperre von Spaenefoerderer nicht eingeschaltet (Bnokuposka nycka 4Yly
M3-3a HEBKITIOYEHHOrO TPaHcnopTepa CTPYXKU)

MapameTtp DB124 moxeT onpeaenuTb, BbINONHAETCA N NpU Nycke NporpamMmbl ONpoc
knasuwwmn Spaneférderer Ein (TpaHcnopTep cTpyxku Bkr).

YcTpaHeHue: BKkounTb TpaHCNopTep MNN OTMEHUTb (DYHKLMIO

NC Start-Sperre von Nebenkommandogerat Magazin (BnokupoBka nycka 4y
KOMaHAoannapaTomM MarasvHa)

NC Start-Sperre von Programmanwahl (Name/Pfad kontrollieren) (BnokupoBka
nycka Yy BbIGOpomM nporpammbl (NPOBEPUTL UMA U NMYTb)

NC Start-Sperre von Schutzbereich verletzt. Die Maschine wollte vermutlich in den
Werkzeugwechselbereich einfahren. (BnokupoBka nycka YIY wn3-3a HapylieHus
3alMTHOM 30Hbl. CTaHOK HanpaBlieH B 30HY CMeHbl MHCTPYMEHTA)

NC Start-Sperre von Zufiihrgreifer im Bearbeitungsraum. Bitte Grundstellung tiber
Not Bedienung herstellen. (BnokupoBka nycka YIY 3axeatom nogaum B pabouen
30He. BocctaHoBUTe 6a30BYH0 HAaCTPOMKY (hyHKLMEN aBapUMHOIO ynpaBrieHuUA.)

9.2
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

600108

600109

600110

600111

600112

600113

600114

600115

600208

Achsposition in Ordnung? (lpoBepbTe No3uLumn ocen)

®OyHkuma H11=50 no3sonseT BbI3BaTb AMaNoOroBoe OKHO (KpaCHOE OKOLLKO C yKasaHuem
ansa onepatopa). HaxaTtnem knasuwm VS Ein (Mogava Bkn.) HE0OXo0aMMO NoaTBEPANTD,
4YTO MO3uLMM ocer B Hopme .(Hanpumep, Aons npegoTBpalleHusi CTOMKHOBEHMS Mnpu
OBWXEeHUM Ocelt BO BpeMs CMeHbl MHCTpyMeHTa). (M190.1/FC57)

Bitte zuerst Schutztueren schliessen (Magazintuer nicht vergessen) (3akpowuTte
3aliMTHbIE ABEpPLbI, B TOM Yucne ABepLy MarasuHa)

Coobuiaet oneparopy, 4To 0gHa U3 3alUUTHbIX ABEepPL, OTKPbITa.

Bitte zuerst die Betriebsart wechseln (CmeHuTe pexum pabotbl)
BbibpaH HeBEPHBbI pexxMMm paboThbl.

Bremse loesen von Taster im Schaltschrank. (OTkniounTte TOpMO3 KnaBuwen B
anekTpouwkady)

BcTpoeHHble B gBuratenu nogadv TopMo3a MoryT ObiTb OTKITHOYEHbI BPYYHY0. [N 3TOro
HeobxooMM 3aMOK-BbIKMoYaTeNnb B anektpowkady. BHumanme!Ocb Z Heobxogumo
3abnokupoBaTb OT BbiCKanb3biBaHusa. Onepaumsi [OMKHA BbINOMHATLCS  TOSBbKO
KBanuduumpoBaHHbIM crneuumanmctom. (FC58, 2)

Werkzeugklappe schliesst nicht 0S213 (Kpbiwka wHCTpyMeHTa He 3aKpbiBaeTcs
0S213)

MarasvH 3alulleH KpbILWKOW OT MonajaHust OXnaguTenst U CTPyXku. locrne cmeHbl
WHCTPYMeHTa 4epe3 1 CekyHOy BPEMEHW OXUOAHUSA MO KOHLEBOMY BbIKNOYaTENO
0S213=1 (Ha ctaHkax Twin OS219=1) BbLINONHAETCA NpOBepKa, 3aKkpbiTa MW KpbiLKa
uHcTpymeHTa. (FC60,7)

Werkzeugklappe o6ffnet nicht 0S212 (Kpbiwka uMHCTpyMeHTa He OTKpbIBaeTcs
0S212)

CpabatbiBaHne no komaHge M61 ycTpolcTBa KOHTPOMS MOSIOMKW CBepifia MM CMEHbI
UHCTpyMeHTa. [poBepsieTcs KOHLEBOW BbIKNOYaTeNb KPbILLKN MHCTpyMeHTa (0S212 = 1
/ 0S213 = 0). (FC60,7)

Werkzeugwechsel  abgebrochen, Betriebsart JOG anwéahlen (CmeHa
MHCTPYMEHTOB npepBaHa, Bbioepute pexum JOG)

CmeHa MHCTpyMEeHTOB MoXeT ObiTb 3aBeplueHa knaesuwamm + / - B pexxume JOG. lNocne
npepbiBaHNs HeobXogMMo MepeMecTUTb CHavana ocb Z BBepx (HanpasneHue +) unu
Tonbko ocb Y Bneped (HanpaeneHue -). Ocb Z Bcerga cHavana nepemeliatb B
HanpaBrneHnn +, ecrnm KpyToW KOHYC yXKe OTMYLUEH WU UHCTPYMEHT nepedaH B MarasuH.
(KoHTponupyeTcsi cUCTEMOW ynpaBneHusi UHCTPYMEHTOB, BPEMEHHbLIA HAKOMUTEMb He
3arpyxeH). MNMepemelleHne Z-ocn B HanpaBneHUN + Npu 3axxaToM B LUMMHAENE KOHyce
nposepsieTcs n 6nokupyeTtcs.
(FC60, 9)

Y-Achse falsche Richtung programmiert (3anporpammupoBaHO HeBepHoOe
3HaveHue ans ocu Y)

CMeHa WHCTpPYMEHTOB elle He 3aBepweHa. Llmkn L6/66 yxe 3aBeplleH U Kypcop
nporpammbl CTOMT B Mognporpamme nosnb3oBatens. Cnegywollee aBmxkeHne ocu Y
3anporpaMmMMpPOBaHO B HampaBfeHun NC . ATO 3HAYUT, OCb Y MOXET BEpPHYTbCS B
30HY CMEHbl MHCTpyMeHTa. MpoBeEpUTL M OTKOPPEKTMPOBATb NOAMPOrpaMMy, HaxaTb
Reset (C6poc) n ¢ nomMmoLLbo noncka KagpoB BEpHYTbCA k MecTy oTMmeHbl (FC60,11)

Fehler beim Umspeichern der Werkzeugdaten (Owun6ka nepecoxpaHeHusi AaHHbIX
MHCTPYMEHTAa)

Coobwuts B pupmy STAMA. (FC62,17)
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

600209

600210

600211

600212

600213

600214

600215

600308

600309

Kein Leerplatz in Magazintabelle (HeT nycToro rHe3ga B Tabnuue marasuHa)

Werkzeugsuchlauf wurde unterbrochen! (Mouck nHctpymeHTa npepBaH) Vorsicht
(BHumaHue): Magazinbelegung liberprifen (MpoBepbTe 3arpy3ky marasuHa)!

Mounck nHctpymeHTa (no 3anporpammupoBaHHoMy agpecy (T Adresse) npoucxoauT npu
cbpoce, cmeHe pexuma paboTbl, aBapuMHOM OTKIIOYEHUM UMW BbIKMIHOYEHUU CTaHKa.
Momumo BbIBOga coobLleHuns, 3aropaetcd cBeToavon B knaeuwe Stérung quittieren
(KeutnpoBatb Henonagky). Npun OTCYyTCTBMM MEXaHU4eCKMX HEWCnpaBHOCTEN MOXHO
ybpaTb OCTaHOB ModayM OAHOKPATHbIM HaxaTuem KHonkm Stérung quittieren
(KeutnpoBaTb Henonagky), MNOBTOPHOE HaxaTue 3aBepliaeT @yHKUMIO. YCrnosus:
3awnTHble OBepLbl 3aKpbITbl, OCb HAXOAMTCA Ha HayanbHOW TOYKEe Mara3uHa, BblbpaH
pexvum MDA. MNpu Hanu4Mm HOBOM Henonagkn HeobxoAMMO € NOMOLLbIO knasuwmn Reset
(Cbpoc) nepeBectn MHTEPdENC B MCXOOQHOE COCTOAHME, Mpexae 4Yem OyaeT Haxarta
knasuwa Storung quittieren (Keutnposatb Henonagky). Nepentn B HaYanbHy TOYKY C
nomoublo knasvwy naHenu ynpaeneHus Ref. Pkt. anfahren (Mepexog B Hay. TOYKy) u
knasuwen Kontrolle Werkzeug (KoHTpone uHcTpymeHTa) Ha naHenu Werkzeug risten
(OcHaweHre MHCTPYMEHTOM) 3anyCTUTb KOHTPOSbHBIN NporoH MarasuHa. (FC63, 16)

Werkzeugsuchlauf mit Reset unterbrochen (Mouck wuHcTpymeHTa npepBaH
cbpocom)

Schutztiir schlieBen und dann Werkzeugwechsel beenden (3akpbiTb 3alWunTHYO
ABepLy 1 3aBepNTb CMEHY UHCTPYMEHTOB)

Bitte Referenzpunkte anfahren und dann Werkzeugwechsel beenden (Mepengurte
B HaYanbHYI TOUYKY U 3aBepLIMTe CMEHY MHCTPYMEHTOB)

Bitte Betriebsart wechseln und dann Werkzeugwechsel beenden (CmeHuTe pexum
paboThbl  3aBepLINTE CMEHY UHCTPYMEHTOB)

Ausrickstation nicht in Grundstellung (0S120, OS121) (Hakonutenb He B
mcxogHom nonoxeHumn (08120, 0S121)

Mpn BBOoAe appeca uHcTpymMeHTa (T Adresse) npoBepsieTCA MCXOQHOE MNONOXeHue
HakonuTtend. OS120 = 0, OS121 = 1, Ha ctaHkax Twin gononHutensHo OS130 = 0O,
0S131 =1. (FC63,17)

Werkzeugsuchlauf wurde uber Grundstellungstaste abgebrochen! (Mowuck
npepBaH KnaBuwen ucxogHoro nonoxeHus)Vorsicht (BHumaHme): Magazinbele-
gung uberpriifen (MpoBepbTe 3arpy3ky marasunHa)!

lMonck wmHcTpyMeHTa Obin npepBaH Haxatvem knasuwwu Grundstellung (McxoaHoe
nonoxeHune) B anekTpoLkady. Onepatop AOMKEH NPOBEPUTL 3arpy3Ky MHCTPYMEHTOB B
lWwnuHgene, Hakonutene n marasvHe. B Hakonutene He AOMKHO OblTb MHCTPYMEHTOB.
3anvcu B cucTeMe ynpaBrfeHUs UHCTPYMEHTaMy AOMKHbl ObiTb yAaneHbl. YaaneHHble
AaHHble credyeT 3adaTb B (PAKTUYECKOM THE3[e HaxXOXAeHWUs WHCTpymeHTa. BaxHo!
CpaBHUTb BCce rHesga B CUCTEME YMpaBfe€HUS WHCTPYMEHTaMW W NpoOBepUTb Ha
npaBunbHOCTL OCHaleHud. o 3aBeplueHun nposepku knasuwen Kontrolle Werkzeug
(KoHTponb mHcTpymeHTa) Ha naHenm Werkzeug risten (OcHalieHne WHCTPYMEHTOM)
3anyCTUTb KOHTPOMbHbIV NPOroH MarasuHa.

Stoerung FB90 Werkzeugverwaltung (Co6on FB90 cuctembl ynpaBneHus
MHCTPYMEHTaMM)

Coobwmntb B hpmy STAMA.

9.4
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

600310

600311

600312

600313

600314

600315

600408

600409

600410

Stoerung FB91 Werkzeugverwaltung (C6on FB91 cucrtembl ynpaBneHus
MHCTPyMeHTamMm)

Coobwuts B pupmy STAMA.

Werkzeugbelegung in der Magazinkette oder Magazintabelle falsch (HeBepHas
yKnagkKa UHCTPYMEHTOB B Lienu MarasuHa unu tabnuue)

lMpn npoBepke uenu MarasvHa BbisiBNeHa owubka. 370 3HauuT: [Hesga 3aHAaTo
He3apernMcTpMpoBaHHbIM 3NIEMEHTOM. Owmnbky HeobxoaMmo YCTPaHUTb.
ABTOMaTM4eckass CMeHa MHCTPYMEHTOB MOXET MPOBOAMTBHCA TONMbKO MPU OTCYTCTBUM
Hernonagok uenu marasvHa. [MoBTOpHasd npoBepka BCerga MOXET ObiTb BbINOMHEHa
kHorkon Kontrolle Werkzeug (KoHTpornb mHCTpymMeHTa) Ha naHenu Werkzeug risten
(OcHaweHne wuHcTpymeHTOM). [loracaHume cBeTogModa nepekmnovaTens o3Hadaer
OTCYTCTBME Henonagok. (ecnu CBETOAMOA M famna ocrtaHoBa nogaym Vorschub Halt)
CBETATCA: rHe3d0 MHCTPYMEHTa B Yy3re OCHacCTKu 3arpyxeHo HesepHo.) Cm. pasgen
5.3.4.

Stoerung Hochdruckhydraulik von Druckregelung Rundachsen (Henonaaka
BbICOKOHaNopHOM rapaBiiMKu B perynsatope gaBneHus KPyroBbiX ocemn)

'mapaBnuyeckoe gaBneHve Ans 3aXxuma KPYroBbIX OCEN HacTpavmBaeTCcs perynstopom
Aaenenuns. [lpn  HUM3KOM [daBneHMM B 3aXWUMHOM  KOHTYpe KPYroBblX OCeW
perynupoBOYHbIN KnanaH byaeT OTKPbIT HacTONbKo, YTOBbl BOCCTAHOBWUTL Xeraemoe
AasneHne. OQHOBPEMEHHO BKIOYaeTcs ruapasnuyeckni arperat. Ecnm Heobxogumoe
AaBneHune He gocTuraetcs B TedeHne 50 cekyHa, cTaHOK ByaeT ocTaHoBNEH OCTaHOBOM
nogaun. Ona ycrtpaHeHus Henonagok HeobxoauMmo obcnegoBaTb 3aXKUMHOW KOHTYP
KpYyroBbIX OCEN 1 ruapaBnuyeckuin Hacoc (paboyee gasnexne). (FC51, 2)

Stoerung Mittenschutz (Schmersal Magnetschalter) 0S241, 0S242 (Henonapgka
cpeaHen neperopoaku (MarHMTHbIW BbiktoyaTenb Schmersal) 0S241, 0S242)

MpoBepuTb KOHUEBOM BbikMoyaTens - Bxoa MJIK E49.4 n E49.5 (FC55,7)

Falscher Arbeitsbereich (HeBepHas pabo4as 30Ha)

®yHkumm M36 (AB1) n M37 (AB2) MoryT npoBepuUTb NPOrpamMmmHO, HaxoAMTCS NN CTaHOK
B HyXHOW paboyen 30He. Ecnu ctaHOk He B TOW 30He, ykasbiBaeTcsl 3Ta owwubka.
(FC50,10)

Storung Temperaturkompensation (C6o1 KomneHcauumu Temnepartypbl)

Stiickzahl Arbeitsbereich 1 erreicht (QocTturHyto Kon-so getanen ansa pa6ouyen
30HbI 1)

Stiickzahl Arbeitsbereich 2 erreicht (JocTurHyto Kon-Bo getanen gnsa paéouyen
30HbI 2)

Anwenderprogramm Stama wird noch nicht bearbeitet. (Mporpamma
nonb3oBatensa Stama He oGpab6artbiBaeTtcsa)Grundstellung druecken! (Haxmurte
Grundstellung)

CoobwuTe B hmupmy Stama, ecriv cbor nposiBnsieTcst BO BpeMsi paboTbl.
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

600411

600412

600413

600414

600415

600508

600509

600510

600511

Batterie Messtaster leer (AKKyMynsTop n3amepuTenbHOro Lyrna pas3psieH)

Mpn BKNOYEHUM WM3MEpUTENBHOrO LWyna komaHgon M24 BknwyaeTcss KOHTPOIb
akkymynsatopa wyna. Owmnbkm akkymynaTopa pasnuyatorcs y wynos Blum n Renishaw.

NamepuTtenbHbii Wwyn Blum: akkymynstop B Hopme = 0 = Henonagka. BcTpoeHHbIn
aKKyMyNSATOP HY)XXHO 3apsguTb C MOMOLLLIO NpUiiaraemMoro 3apsiaHoro yCTponcTBa.

M3meputenbHbin wyn Renishaw: akkymynatop B Hopme = 1 = Henonagka. BcTpoeHHbIn
akkymynsatop noanexuTt 3ameHe. (FC50,12)

Magazinplatz ist falsch belegt! (FTHe3po marasuHa 3arpyxeHo HeBepHo)Vorsicht
(BHumaHue): Sofort abbrechen und
Magazinbelegung pruefen! (HemeaneHHo npoBepuTbL 3arpy3Ky mMarasmHa)

lMpn npoBepke MeCT nepegayn marasvHa BbisiBNeHa owwubka. OTo 3HauuT: [Hesga
3aHATO HEe3aperncTpupoBaHHbIM  3nemeHToM. Owunbky HeobxoguMmo  YCTpaHUTb.
ABTOMaTM4eckass CMeHa MHCTPYMEHTOB MOXET MPOBOAMTBHCS TONbKO MPU OTCYTCTBUM
Hermonagok uenu marasvHa. [MoBTOpHasd npoBepka BCerga MOXEeT ObiTb BbIMOMHEHa
nyTemM nepemelleHns B HauvanbHyt Touky kHonkow Kontrolle Werkzeug (KoHTponb
NMHCTpyMeHTa) Ha naHenu Werkzeug risten (OcHalleHMe MHCTPYMEHTOM).

Magazinsuchlauf ist noch nicht abgeschlossen! ([Touck B Mara3uHe He
3aBepLueH)(Poti 0% oder Vorschub Halt?) (MoteHw-p 0% nnu octaHoB noaayu)

YkasaHne pns onepaTtopa: [ns 3aBeplleHus nomcka WHCTPYMEHTa MOTEeHUUOMETP
noaadn OormKeH ObITb BbIKMOYEH B nonoxeHun 0%, nnn octaHoB Nogaym A0mMKeH ObiTb
OTMeHeH knasuwen Nyck nogayu.

Einlesestop:(OctaHoB BbinonHeHust)) Ueberpruefung der Sicherheitsabschaltkrei-
se auf richtige Funktion (MpoBepka (yHKLUMOHaNbLHOCTU NpeaoXpaHUTeNbHbIX
KOHTYpOB)

Vorschub Halt von Pruefung der Sicherheitsabschaltkreise (Alle Schutztueren
schliessen!) (OctaHOB nomauuM npoBepkoW MNpefoXpPaHUTENbHbLIX KOHTYPOB;
3aKpbITb BCe 3allUTHbIE ABepLbl)

Ueberpruefung der Sicherheitsabschaltkreise nicht korrekt durchgefuehrt
(MpoBepka npeaoxpaHUTENbHbLIX KOHTYPOB BbINONMHEHA HEKOPPEKTHO)

BHumaHue! CTtaHOK He AoMmKeH HaxoauTbes B paboyeM pexnmve!
Coobwuntb B hpmy STAMA.

Einlesestop:(OctaHoB BbinonHeHus1)) Maschine wartet auf Startvorwahl von Bedie-
ner (CTaHOK oxuaaeT npegBapuTeNbLHONo Nycka oT oneparopa)

1. Rundachse Zeitiiberwachung - Druckschalter gelost fehit (31F1) (KonTponb
BpeMeHU nepBOM KPYroBoM OCU - OTCYTCTBYeT cpabaTbiBaHMe perne AaBreHus
(31F1)

Pacuennenue kpyrnoro crona ocyuwectensetcs dyHkumnen M57. 3axum nocpeacTBom
M54 3axuma pene pasnenus (31F1) wnun ocnabnenne (31F2) oTtcyTcTByeT.
OcnabneHune 3axuma / KnanaH 31Y5 =1,

2. Rundachse Zeitiiberwachung - Druckschalter gelost fehlt (31F2) (KoHntponb
BpeMeHU BTOPOWN KPYroBOW OCU - OTCYTCTBYeT cpabaTbiBaHue perie AaBrieHus
(31F2)

Pacuennenue kpyrnoro crona ocyulectensetcs dyHkumnen M57. 3axum nocpencTtBom
M54 3axuma pene pasnenvs (31F1) wnu ocnabnenne (31F2) otcyTcTByeT.
OcnabneHnue 3axuma / Knanan 31Y5 =1,

9.6
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

600512

600513

600514

600515

700032

700033

700034

700035

700036

700037

Magazin nicht in Position! (MarasmH He Ha nosuuumn)Kontrollendschalter fehilt.
(OTCcyTCTBYET KOHTPOSbHLIN KOHUEBOM BbiKntovyaTtesnb)(E85.1)

Coobwuts B pupmy STAMA.

VS-Stop Y-Achse von Arbeitsraumabdeckung (OctaHoB nogaun ocu Y KOXYyXOM
paboyen 30HbI)

Stérung Bohrerbruchkontrolle (Henonagka ycTpoMcTBa KOHTPOSSi MOJIOMKM
cBepna)

Platz Magazin belegt (FTHe340 MarasnHa 3aHATO)

Jlazep KOHTpOMs NOMOMKM BKMovaeTcst 6e3 npenBapuTenbHOro Bblbopa MHCTPYMEHTa.
OTO He rapaHTUpyeT, YTO rHe30 B MeCTe CMeHbl OyaeT nycTbiM.

Vorwarnung Hydraulik Oelstand angesprochen ([peaynpexaeHue no ypoBHHO
rmapaBnnyeckKoro macna)

Huskuin ypoBeHb Macna B AOMOMHUTENbHOW ruapasnuyeckon cucteme. CTaHOK MOXET
paboTaTtb ganblue.

Hydraulik minimal Ueberwachung angesprochen (CpaGotan KOHTpoOnb
rMapaBnnKkM No MUHUMYyMY)

Hwnsknin ypoBEHb Maciia B OONOSTHUTENBHOMN FVI}J,paBHMLleCKOVI cucteme. CTaHOK
HemMeaJsieHHO OCTaHaBJIMBAETCA.

Hydraulik Filter ist verschmutzt (FfugpaBnuyecknn ¢punbTp 3arpA3HeH)

CDI/IJ'Ipr OONOSTHUTENBHOMN FMﬂpaBﬂquCKOVI CUCTEMbI 3arpA3HEH. CTaHoK HemMeAaneHHO
OCTaHaBIIMBaeTCA.

Laufzeitueberwachung Hochdruckhydraulik ueberschritten (MpeBbIWEeHO
MaKcumanbHoe BpeMsi paboTbl BbICOKOHANOPHOM rMApaBIiuKM)

Pabota  pgononHuUTenbHoOM rMApaBnNnM4eckon  CUCTEMBbI BbICOKOrO  [JaBneHus
KOHTponupyetca no BpemMeHu. Ecnm Hacoc pabotaetr 6Gonee 50 cekyHa, a
MakcumarnbHoe paerieHue (koHTponb OF66=1) ewe He OOCTUIHYTO, cUCTEMa BblgaeT
coobuieHme o Henonaake. Hacoc oTknoyaeTcsa n ctaHoK OyaeT OCTaHOBMEH OCTAHOBOM
nogaun. Haxatmem knaBuw Reset (Cobpoc) wnm Cancel (OTmeHa) MOXHO CHOBa
nonbITaTbCsA HAPaCcTUTb MakCMarnbHOE AaBrieHne.

Schmieroelbehalter leer! (Cma3ouHbIN pe3epByap nycT)

CTaHoK BbINOMHUT TeKyLMi kagp. Ecnun B TeuyeHne 15 MuHyT He GygeT gonvea macna,
npu nepexoge k kagpy GO0 unu 3aBepLleHNN NporpaMmmMbl CTaHOK ByeT OCTaHOBIEH.

Laufzeitueberwachung der Schmierung hat angesprochen (CpaboTtan KoHTposnb
cucteMbl cMa3ku No BpemMeHu). Bitte

sofort Maschine abschalten! (Cpo4yHO Bbiknto4nTe CTaHOK)

CtaHok BbINOMNHUT Tekywwmin kagp. MNpu nepexoge k kagpy GO0 unu 3aBepLueHUn
nporpammbl CTaHoOK Oyaet octaHoBreH. [Mpu KOHTpone No BpPEMEHW BbIMOJTHAETCSA
nposepka, nogaeT nvM CMa3oudHbI Hacoc B TedeHne 150 cekyH CMa3o4HOE Macno Ha
pene gaBnexHus

(OF53 = 1).
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700038

700039

700040

700041

700042

700043

700044

Stoerung Spaenefoerderer (Henonagka TpaHcnopTepa CTPYXKU)

CraHok 3aBepluaeT nporpammy. Mo OkOHYaHMM MNporpammbl OH OyaeT OCTaHOBMEH.
Cpabotan «koHueBon BblknovaTens (OS70). (curHan oTpuuateneHein, 0 =
cpabatbiBaHue). [na ycTpaHeHWs MpUYMHbI MOXHO BKMOYWTL 0oOpaTHbIN X0
TpaHcrnopTepa (knasuwa naHenu ynpasrneHnst)

Spaenefoerderer voll mit Kuehlmittel (TpaHcnopTep cTpyXku 3anonHeH
oxnagurtenem)

Oxnagutenb cobupaeTca B TpaHcnopTepe Ans oTBoda CTPyXku. 1o gocTmkeHuu
OMNpELENeHHOro YpoBHA OH OTKayMBaeTcs HacocoM ans rpssHonm Bogbl (OM22) B
pesepByap 4ucTow BoAbl. Ecnn nocne BKMYEHUS Hacoca M N0 UCTEYEHUM BPEMEHU
OXWOAHMUA W3MEHEHUN YPOBHSA OXNaguTens He HabnwpaeTcd, Hanmuuo Hernonagka.
(Hacoc OM22 wnu pene OF94) Bpems oOXvuaaHusa ycTaHaBNMBaeTCs NapaMeTpoMm
DB124.DBW34. Bpems nHepumm Hacoca rpas3Hon BoAbl NOCse OTKMAYEHUST KOHLIEBOIO
Bolkntovatens OF94 mMoxHo 3agaTtb napametpom DB124.DW32. (BBog B cekyHaax:
makc._999 cekyHA)

Kuehlmittel Reinwasserbehaelter leer (Oxnagutenb: 6a4ok YMcTon BoAbl NyCT)

MonnaBkoBbIN BbiktodaTens OF91 KOHTPONMPYET MUHMMAanbHBIN YPOBEHb OXNaauTens
B Oauke umctonm Bofbl. [Npu cpabaTbiBaHMM KOHLIEBOrO BbIKMNOYaTeNsi CTAHOK OygeT
OCTaHOBIIEH.

Kuehlmittel Reinwasserbehaelter Vorwarnung (MpepynpexpeHue: 6a40K 4nucromn
BOAbI)

Onumus Stama. Cm. onucaHne Henonagku 70040. MNpu cpabaTbiBaHUM CTaHOK He OyaeT
ocTaHoBrneH. PabGota npopomkaetcs. [lpombiBKa OTKNHOYaeTCs, YTOOblI OCTaATOK
oxnaguTensi 6bin JOCTYNEH NPU CHATUM CTPYXKKU.

Kantenspaltfilter verschmutzt (Yrnoson weneson chmnbTp 3arpsizHeH)

B KoHType Bo3BpaTa OT TpaHcrnopTepa K 6ayky 4ncTon BoAdbl NPedycMoTpeHa cuctema
ouncTkmn oxnagutens. Nocpenctesom KoHueBoro Boikntovatens OF140, OF139, OF141
-KUhlmittelfilter =~ verschmutzt (PunbTp oxnagutens  3arpsi3HeH)”  BKIOYaeTCH
camoouncTka ycTaHoBku. Ecnnm B TeveHme 10 ceKkyHA HUMYEro He MeHsieTcs, npu
cnegyrowen komaHge GO0 wnmM  3aBeplleHUM  nporpaMMbl  CTAHOK — OypgeTt
ocTaHoBneH.(CurHan koHueBoro Beikntovatenst 0 = Henonagka)

Steilkegeliiberwachung: (KoHTponb kpyToro koHyca)Bei gespannter Spindel fehlt
Endschalter gespannt! (Mpu 3axaTtom wnuHaene oTCyTCTBYET CUrHan KOHLEBOro
BbIKMOYaTens 3axar )

KoHyC MHCTpyMeHTa nNpoBepsaeTCca Ha KOppeKTHOCTb 3axBaTta. Ha mogensx MC530 / 330
/ 325 KoHUeBOM BblkNtoYaTenb 3axuma MHCTpymeHTa (0S123 = 0 + 0OS124 = 1, Ha
ctaHkax Twin gononHutensHo OS133 = 0 + OS134 = 1) ocyLwecTBNAET KOHTPOIb
3axBata. Ha Ttunax crtaHkoB MCS540 / 550: KOHTpomnb OCyLeCTBRAETCs KOHLEBbIX
Bolkritoyatenem 0S145 (Ha Twin -- 0OS146). 0S145/0S146 = 0 : WHCTPYMEHT
OTCYTCTBYeET.

Magazintiir ist immer noch geoeffnet. (0Bepua marasmHa ewe He OoTKpbiTa)Bitte
zuerst die Tuer schliessen (3akpownTe aBepLy)

Coobuiaet oneparopy, 4TO 3allnTHad asepua Ha 3adHen CTOpPOHE CTaHKa OTKpbITa.
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700045

700046

700047

700048

700049

700050

700051

700052

700053

700054

Startbedingungen Pendeltisch fehlten (M169.2 oder M169.3, E45.3, E45.2, M101.1,
*M142.3; bei MC330 noch E45.2 *Uberlauf) (OTcyTcTBYIOT ycnoBus nycka
noaBwxHoro ctona: M169.2 unn M169.3, E45.3, E45.2, M101.1, *M142.3; na MC330 -
- E45.2 *nepeber)

lMepen kKomaHOoOW Mycka NOABMXKHOMO CTOria HeobXxOAMMblE YCIOBUS MPOBEPSIOTCH Ha
OTCyTCTBME Henonagok. [posepseTca HaxoxaeHue ctona B paboyer 3oHe (0S109 = 1
unn 0S110 = 1), onyckaHne ctona (OS185 = 1), cton *nepeber (OS188 = 1), nogbem
ctona (0S184 =0).

Storung beim Arbeitsbereichswechsel (Henonagka npu cmeHe pa6oyen 30HbI)

Mpun BkntodeHun npounsowen cbon. MoasBuxkHbIN cTon ocTtaHoBneH. KnanaHel paboTtatoT
B TOM Xe pexume, 4To M Ao cbos. BbinonHsaeTcsa npoBepka crnegyrowmx YCNoBun:
0S184 = 1 (nogHaT), OS185 = 0 (onyweH), S92 = 1 pene *OTkNO4YNTL TOPMO3, OS188 =
1 *MNepeber cTona, kHornka Reset (CH6poc) HaxkaTa B NpoLiecce BKOYEHUS.

Vorschub Halt von Pendeltisch *E45.2, *E45.3, *E45.4 (OcTtaHoB nopauu
noaBWXHbIM cTonom E45.2, “E45.3, *E45.4)

Stoerung Spannvorrichtung: (Henonagka 3axumHoro yctpouctBa)Druckschalter
gespannt fehlt (HeT curHana pene aaBneHus 3axaTtus)

HeuncnpaBHOCTb 3aXXMMHOMO yCTponcTBa paboyen 30Hbl. YacTole Henonagku: MNMageHve
0aBneHnst B 3aXXKMMHOM KOHType. [laxke KpaTKOBpEMEHHOE NajeHne AaBneHus NpusoanT
K BO3HMKHOBEHMIO Hernonagku. OTa Henonagka 4acTo BCTpeYyaeTcs [aXe Ha BHELUHe
ncnpaBHbIX YCTaHOBKaX.

Not Aus Stama (ABapuitHoe BhIkntoYeHue Stama)

Druckluftversorgung fehlt oder zu niedriger Druck (OF54) (QaBneHue cxatoro
BO34yXa CIIULUKOM HU3Koe unu otcytcteyeT: OF54)

MwuHMmanbHoe faBrneHue cxaToro Bosgyxa koHTponupyetcs pene OF54.(OF54 = 1:
nogava cxkaTtoro Bo3yxa B HOpMe)

Sicherung oder Motorschutzschalter hat ausgeloest (Cpabotan npegoxpaHurtenn
WNY 3aWMUTHBLIN aBTOMaT ABUraTensi)

MpoBepbTe cpaboTaBwue anemeHTbl. Cm. Bxog MJIK E33.0 (0= npepoxpaHuTens B
Hopwme)

Kuehlgeraet fuer den Schaltschrank ist gestoert (Oxnaxpawowwun arperat B
anekTpolwkady HeucnpaseH)

(Onumsa Stama) Oxnaxparowuin arperat HeucnpaseH. YacTtble Henonagku: ArperaT
3arpsi3HeH, BbINOMHUTL OYUCTKY.

Bremse Loesen- von Taste im Schaltschrank angewaehit. (BbiGpaHHOe
OTKNIOYEeHUEe TOPMO3a KnaBullen B 3NeKTpolukady)

BcTpoeHHble B ABUraTteny nogayv Topmosa MoryT ObiTb OTKIOYEHbI BpyYHY0. [nsi aToro
HeobxoOuMM 3aMOK-BblkMoYaTens B anekTpolkady. BHumaHue! Ocb Z HeoGxoaumo
3abnokupoBaTb OT BbICKanb3biBaHusa. Onepaumnss [OMMKHA BbINOMHATLCA  TONbKO
KBanuuLMPOBaHHbLIM CrNeLanMcToMm.

kein Kuehimittelfluss bei IKZ OF98 (Het nogaun oxnagutens Ha IKZ OF98)

Onuusa Stama. lNogaya oxnagutens Ha MCNONb3YEMbIA MHCTPYMEHT OCYLLECTBNAETCA
BanoM wnuHaens. CoeavHeHne MeXay >XEeCTKO3aKpPEnneHHON NMHUEN OXNnaguTtens u
BanoM ABuratensi KOHTponupyeTtcs nocpeactsom perne gasnexHus OF90. Ecnv knanaH
OY17 = 0, koHuUeBow BblktodaTens OF90 gomkeH umeTb curHan 1.
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700056

700057

700058

700059

700060

700061

700062

700063

700132

Achs oder Hauptspindelantrieb sind nicht betriebsbereit (E45.5) (Ocb wunu
rnaBHbIA NPUBOA He FOTOBLI K paboTe: E45.5)

HewncnpaBHocTtb npueoga 611D

1*Thoch2 Uberwachung ER Modul. (KoHTponb neperpysku 6noka
nutaHus)Vermutlich  Verstaerker ueberlastet (Ycunutenb  neperpyxeH).
Motortemperatur im Servicebild kontrollieren (MpoBepbTe TeMnepaTtypy ABuratens
B OKHe cepBuca).

KOHTpOﬂb nokasaTtens Toka oOcen nogayn W rnaBHOro npueoda wWnNUHAeENA. Bbnok
NUTaHNA NeperpyxeH. npOBepMTb CKOPOCTb noda4dn n 4acTtoTy BpalleHuda, U3HOC
MHCTPYMEHTOB, AaTb OCTbITb 6J'IOKy NMMTaHNA

OT0 coobLLeHMe BbI3OBET OCTAHOB CTaHKa TOJSIbKO B KOHLIE Mporpammbl, Npy ycroBuu
[OCTaTOMHOCTM pecypca NnpuBoAa Ang 3aBepLueHus obpaboTku.

Motortemperatur Vorwarnung. (MpepynpexneHue o Temnepartype
asuratens)Schnittwerte reduzieren! (CHU3bTe ckopocTb pe3aHusn) E45.6

CpaboTtan KOHTpOMb TemnepaTypbl WAMHAENA wnn npuBoda ocerd. B npusoge
KOHTpONupyeTca TemnepaTtypa AsuraTens v pagmartopa. 370 coobLllieHue Bbi3oBET
OCTaHOB CTaHKa TOMbKO B KOHLE Mporpammbl, Mpu YCroBMM AOCTaTOYHOCTU pecypca
npveoda Ans 3asepLueHns o6paboTku.

Es sind noch keine Referenzpunkte angefahren. (Mepexoa B HayanbHble TOYKU He
BbinonHeH)Automatikbetrieb ist deshalb nicht moeglich (ABTomaTnyeckum pexum
HeA0CTyNneH)

Ocun nogaum + marasvH + 3axsaT nogauyv (Npu HanWuuu) + WNWHGENb AOMKHbI ObITb
nepeMeLleHbl B UCXOOHOE MOMOXEHUE MOCne BKIYEHUS CUCTeMbl yrnpasreHus. Ha
naHenu ynpasneHWs npegycMoTpeHa Krnasulla, OTBevarllas 3a nepexoq Bcex Ocen B
HayanbHble TOYKW. Ycnosus: Bece 3awmTHble ABepubl 3aKpbiThl. BoibpaH pexum paboTbl
Referenzpunkt fahren ([NepemelieHne B HadanbHyl Touky). [pyM HaxaTun Krnasuwmn
cucTemMa aBTOMAaTUMYECKM MepeknioyaeTcd B aBTOMATUYECKUA pexuMm  paboTbl ©
3anyckaeT nognporpammy “REF”.

Kuehlmittel einschalten (Bknountb oxnagurens)
Spaenefoerderer einschalten (Bkniountb TpaHcnopTep ANA 0TBOAA CTPYKKN)

Inbetriebnahme Modus eingeschaltet (BkntoueH pexxum BBoAa B aKcnsyaTaumio)

[nsa BBOAA CTaHKa B 3KCMyaTaumio NpegycMoTpeH 0cobbli pexum paboTel. HekoTopble
KOHTPOnbHble  (DYHKLUMM  OTKMOYEHbl. OTOT pexuMM NpeaycMOTPeH TONbKo  Ans
cepBucHOro nepcoHana Stama. [lpu nosBneHun 3Toro coobleHus cnegyet
BbIKIMIOYUTL/BKIIOYMTE CTaHOK. PyHKUMA cOpacbkiBaeTcs. (FB253)

Schluesselschalter fuer Notentriegelung Schutztueren ist noch
betaetigt (3amok-BbiknoyaTenbL aBapunHON pPa3broKUPOBKN 3aLUTHBLIX ABEpPen He
3a0enCcTBOBaH)

Steuerungshochlauf mit Schliisselschalterstellung 3 (Myck cuctembl ynpaBneHus
npu NONOXeHUN 3aMKa-BbiknoyaTens 3)

Spindel ist nicht mit Werkzeug belegt. (B wnuHaene HeT
MHcTpymeHTa)Voraussetzung fiir eine Bruchkontrolle oder Lingenvermessung
(YcnoBue onsa KOHTPONSA NOSIOMKU UINU U3MEPEHUS ATNTUHbI)
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700133

700134

700135

700136

700137

700138

700139

700140

700141

700142

700143

700144

700145

700146

700147

M2=20 / M2=21 Y- hinten, Schutz zu, TO (M2=20 / M2=21 Y- Ha3ag, 3awmTta
3akpbiTa, T0)

(onums, ToNbKO AN CTAHKOB C YANMHEHHOW CTaHWUHON)

OTKpbITHEe KOXyxa BknoyaeTcs yHkumen M2=20 npu 3akpbiTON 3alMTHOW ABepue,
nycToMm wnuHgene v no3uumm Y Ha koHuesuke OS82 .Y Achse im Werkzeugwechselbe-
reich (Ocb Y B 30He cMeHbl MHCTpyMeHTa“. 3akpblTne koxyxa npu M2=21. Ycnosus
aHanormyHbl OTKPbITMIO. Py 3aKpbITUM C NOMOLLLIO KMaBWULLN UCXOAHOMO MOSIOXKEHMUS
3awmTtHaga asepua (M168.0) gomkHa BbITb 3akpbiTa.

Spannvoraussetzungen fehlen !(OTcyTcTBYIOT ycrnosusa ans 3axuma)

Spannvorrichtung zuerst spannen und dann starten !(3axaTb 3aXuMHoe
YCTPOMCTBO M HavyaTb paboTy)

Spannen / loesen nur moeglich mit Schluesselschalter Stellung 3:JOG und Teile
geloest (OcnabneHue u 3axxaTve BO3MOXHbI TOJIbKO NMPU 3aMKe-BbIKIlovaTerne B
nonoxeHuu 3: JOG 1 oTnyLweHHON AeTanu)

Kuehimittelanlage nicht betriebsbereit (OxnagutenbHaa yctaHoBka He rotoBa K
paborte)

Stoerung Kuehlmittelanlage (HeucnpaBHOCTb OXxnaguTenbHOMU YCTaHOBKW)

Spindel gelost Endschalter oder KEYENCE - Sensor fehit ! (CurHan koHueBMKa
oTnyckaHus wnuHaens unu curdan aatymka KEYENCE oTtcytcTByeT)

Vorgabe fiir Pfad / Programm in SGUD iiberpriifen ! (NpoBeputb nyTb/nporpammy
B SGUD)

Fehler beim Auslesen von Settingdaten. SGUD iiberpriifen (Owwn6ka 4TeHus
yctaHoBoOK. NpoBepbTe SGUD)

Falscher Wert bei Settingdaten eingetragen. SGUD iiberpriifen (HeBepHoOe
3HayYeHue B yctaHoBKax. MposepbTe SGUD)

Zeitiberwachung Spriihschmierung Spindel angesprochen (CpaboTtan KOHTponb
BpPeMeHMU pacnblIIUTeNIbHOW CMa3Ku WNUHAENs)

Druckluftiberwachung Sprithschmierung Spindel angesprochen (Cpa6oTtan
KOHTpOnb AaBIEHUSA CXKaToro Bo3ayxa pacnbiUTenbHON CMa3Ku LNUHAENs)

Achspositionen in Ordnung? Weiter mit Taste Arbeitsbereichswechsel
(MpoBepbTe no3vMuuM ocer. HaxmuTe knaBUWY CMeHbl pabouuMx 30H AnA
NPOAOIIKEeHUS)

Ausriickstation Magazin belegt. Zustand bitte sofort beheben ! (marasun
HakonuTensA 3arpyxeH. McnpaBbTe OLIMOKY.)

Maschine bitte ausschalten. (Grundzustand herstellen) (Bbikniounte cTaHOK.
(BoccTtaHOBUTL UCXOAHOE NMONOXEHUEe)
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700148

700149

700150

700151

700152

700153

700154

700155

700156

700157

700158

700159

700160

700161

700162

Ausriickstation wirklich einfahren? (dencTBUTENBLHO noaBecTH
HakonuTenb?)Taste <Stérung quittieren> Platz in Kette muss leer sein! (KHonka
KButupoBatb  Henonapky. MHe3mo B MHCTPYMEHTE  OOMKHO  ObITb
cBob6ogHo.)Vorsicht! (OcTopoxHO)

Werkzeugsuchlauf bitte in Jog beenden (Taste <Stérung quittieren>) (3aBeplunTe
nouck MHcTpymeHTa B Jog (Knaesuwa KButuposaTtb Henonanky)

Ausriickstation Grundstellung fehlt. (AcxogHoe nonoxeHne HakonuTens
otcytctByet.)Elementarer Fehler, bitte sofort beheben um Folgeschdaden zu ver-
meiden (Cepbe3Hasa owunbka, HemeaneHHO YyCTpaHuTe ANA npeaoTBpalleHUs
AanbHeunwwero ywep6a)

Magazinachse fiahrt auf Referenzposition. (Ocb marasmHa nepexogut B
Ha4vanbHyr nosuumio.)Bitte warten bis Vorgang abgeschlossen ist. (Joxgutecb
3aBepLIeHUs npouecca)

Magazinachse nicht auf Teilungsposition (In Jog 6. Achse + oder - bis Leerplatz
vor Ausriickstation) (Ocb marasmHa He B no3nuumu geneHus (B pexunme Jog 6-1 ocb
+ 1nu - go nycToro Mecrta nepep Hakonutenem)

Wegschaltsignale. (Curhan nytn)Nockenaktivierung tiber PLC noch nicht abge-
schlossen. (AktuBupoBaHue koHueBukos [JIK He 3aBepLueHO)

Ladeautomation befindet sich im Storbereich (ABTOmaT 3arpy3km HaxogutcAa B
30He nomex)

VS-Stop Magazinkette. (OctaHoB nogauu uenu marasuHa) Zufiihrgreifer befindet
sich noch im Storbereich der Magazinkette (3axBaT nogaumM HaxoguTcA B 30He
nomex uenu marasuHa)

Fehler bei Bildanwahl von PLC (C6ow npu Bbi6ope okHa IMJIK)

VS-Stop. (OctaHoB nogauu) Drehzahl Hauptspindel hat programmierten Wert noch
nicht erreicht (CkopocTb BpalleHUs rmaBHOro WNUHAENA He AOCTUrNA 3afaHHOro
3HaYeHus)

VS-Stop. (OctaHoB nogaun) Vorschub Halt ist aktiv (OctaHoB nogauun Bkio4eH)

VS-Stop. (OctaHoB nopaum) Bitte Schutztiiren schlieBen (3akpoute 3awuUTHbIE
ABepLb)

VS-Stop. (OctaHoB nopauun) Antriebsfehler verhindert Zuschalten der Achsen
(C6om npuBoaa MelwaeT BKIIOYEHUIO OCel)

VS-Stop. (OctaHoB nogauun) Z Achse kann im Werkzeugwechselbereich nicht in
minus Richtung gefahren werden (Ocb Z He mMoOXeTe nepemewaTbcs B
oTpuuaTeNbHOM HanpaBneHUM B 30He CMEHbI MHCTPYMEHTA)

VS-Stop 1. Rundachse. (OctaHoB nogaum nepBown KpyroBou ocu.)Rundachse war-
tet auf Klemmung geldst, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen (Kpyrosas
OCb OXMugaeT pa3XaTus 3aXXKMMa Uinu 3awmTHOe YCTPOMCTBO He 3aKpbITO.)
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700163

700232

700233

700234

700235

700236

700237

700238

700239

700240

700241

700242

700243

700244

700245

700246

VS-Stop 2. Rundachse. (OcTtaHoB nogauu BTopou KpyroBon ocu.) Rundachse war-
tet auf Klemmung gelost, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen (Kpyrosas
OCb OXMAaeT pa3xaTus 3axXxnmMa unu 3awmTHOE YCTPOMCTBO HE 3aKPbITO.)

VS-Stop. (OctaHoB nogaumn) Maschine wartet auf 1. Rundachse gelost oder ge-
klemmt (CTaHOK OXuAgaeT 3aXXuma unm pasxaTusa nepBon KPyroBom ocu)

VS-Stop. (OctaHoB nogaum) Maschine wartet auf 2. Rundachse gelost oder ge-
klemmt (CtaHOK oXuaaeT 3aXXuma Unu pasxaTus BTOPOU KPYyroBom ocu)

VS-Stop. (OctaHoB nogauun) NC Stop ist aktiv (OctaHoB UYIY akTuBeH)

VS-Stop. (OctaHoB nogaum) Spannvorrichtung 1 ist nicht gespannt (3axumHoe
YCTPOMCTBO 1 He 3aXaTo)

VS-Stop. (OctaHoB noaauun) Spannvorrichtung 2 ist nicht gespannt (3axumHoe
YCTPOWCTBO 2 He 3aXaro)

VS-Stop. (OctaHoB nogaumn) Beim Magazinsuchlauf (T Adresse) Stérung aufgetre-
ten (Mpu noncke B marasvHe BbisiBNeH c6oi)

Fehler Frequenzumrichter ARP (Owu6ka npeobpa3soBartens 4actotbl ARP)

VS-Stop Magazinkette. (OctaHoB nogauu uenu marasuHa) Y Achse befindet sich
noch im Storbereich der Magazinkette (Ocb Y Haxogutcss B 30He NMomex LUenwu
marasuHa)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Werkzeugwechseltiir auf oder zu wird ausge-
fiihrt. (BbinonHseTcsa 3akpbITUe UNU OTKPbITUE ABepPLbl CMEHbl UHCTPYMEHTA)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHust) Werkzeugdose oder Laserbruchkontrolle
(M61/63) (daTunK MHCTPYMEHTa UK nasep KOHTpona nonomku: M61/63)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Pendeltisch schaltet um 180 Grad
(MepeknroyeHue nogBuxHOro crona Ha 180 rpagycoB)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHnsa) Achsen werden auf richtige Funktion ihrer
Sicherheitsabschaltkreise iiberpriift (BbinonHseTcA npoBepka oceW Ha
PYHKLUMOHaNbLHOCTb UX NPeAOXPaHUTENbHbIX KOHTYPOB)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusa) Maschine wartet auf Bestatigung, ob die
momentane Achsposition in Ordnung ist. (CtaHok oxmpaeT noaTBepXOeHUA
NPaBUIIbHOCTYU TEKyLUen No3uLum ocu)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHus) M52 (Freier belegbarer Ausgang) wartet auf
Funktion ausgefiihrt (CBo60aHO Ha3Ha4YaeMbin Bbixog M52 oxunagaeT BbINONHEHUSA
thyHKUUNM)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Kontrolle auf richtige Belegung der Maga-
zinplatzkette wird durchgefiihrt (BbinonHseTcss npoBepka NpaBUNbLHON YKIagKu
uenu marasmHa)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700247

700248

700249

700250

700251

700252

700253

700254

700255

700256

700257

700258

700259

700260

700261

700262

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHus) Kontrolle auf richtigen Arbeitsplatz hat Feh-
ler ergeben. (Mpu npoBepke paboyero mecTta BbisiBrieHa ownb6ka) (M36/37)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBuxHbIN cTon: ycnoBus nycka)Maschine meldet
keine Arbeitsbereiche (Pabo4ne 30HbI He 06HapyXeHbl)

Pendeltisch Startbedingung. (MoasuxHbIN cTon: ycnosusa nycka) Meldung Tisch
abgesenkt fehlt (OTcyTcTByeT coobueHre 06 onyckaHuu cTtona)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaswxHbii cton: ycnosusa nycka) Uberlauf-
Nocken fehlt (Mepeber koHLEeBUKa OTCYTCTBYET)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBuXHbIM cTon: ycnoBusi nycka) Schutz ge-
schlossen fehlt (OTcyTcTBYeT CUrHan 3akpbITOM 3aWUThI)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBuxHbIN cTon: ycnoBus nycka) Pendeltisch ist
bereits gestartet (MogBwXHbIN cTON yXe 3anyLieH)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBwxHbIM cTon: ycnoBus nycka) Pendeltisch
meldet bereits abgehoben (MoaBuxHLIN cTON Yy)Xe NOAHAT)

Pendeltisch Stérung. (Henonapka noaBwxHoro ctona)Meldung abgehoben fehit
(OTcyTcTBYET CUMrHan nogHAToro crosna)

Pendeltisch Storung.Abgesenkt fehlt oder abgesenkt kommt beim drehen
(Henonaaka nopaBwxkHoro crona. CurHan onyuieH oTcyTCcTByeT UNv nofaeTcs npu
BpaLLleHUM)

Pendeltisch Storung. (Henonagka nogBuxHoro crona) Wahlschalter betétigt beim
Drehen (Mepekntoyatenb BLIOOpa HaXkaT Npy BpaLLeHun)

Pendeltisch Stérung. (Henonagka nogswxHoro ctona) Uberlauf angespro-
chen.(Cpabotan nepe6er) Elementarer Fehler. (Cepbe3Hasa owu6ka)Vorsicht!
(OcTOopOXKHO)

Pendeltisch Storung. (Henonagka noaBuxHoro crtona) Maschine beim Pendel-
tisch schalten abgeschalten (OTknO4YNTL CTaHOK)

Bitte in Jog Y minus Richtung bis Position kleiner Y=0. (Mepemewantecb B
pexume Jog B oOTpuuaTenbHOM HanpaBneHMM [0 NO3WLMXM  MeHblle
Y=0)Programmstart im Bereich Magazin nicht moglich ! (lMyck nporpammbl B MeHI0
MarasmH HeBO3MOXHO)

Testung Antriebe wird angefordert. (Heo6xoguma npoBepka npuBoaoB)

Durchflusswachter fiir Kiihimedium Hauptspindel angesprochen. (Cpa6otano
pene pacxopa oxnaguTtens rnasHoro wnuHaensi))Elementarer Fehler, bitte sofort
beheben ! (Cepbe3Has Henonaaka, HeMeANeHHO YCTPaHUTD)

Sie haben eine Spannvorrichtung oder Rundachse angewaihit, aber keine Hydrau-
lik aktiviert. (3axkumHOe yCcTPOMNCTBO UNK KpyroBasi OCb BbIOpaHbl, ruapaBnvka He
BkntoyeHa)(User_Data_Hex[8] Bit 0)
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700263

700332

700333

700334

700335

700336

700337

700338

700339

700340

700341

700342

700343

700344

Keine Schutzbereiche aktiviert ! (3awmnTHbIE 30HbI He
aktuBupoBaHbl)(Werkzeugwechsel kann nicht durchgefiihrt werden) (CmeHa
MHCTPYMEHTa He MOXEeT ObITb BbINOHEHA)

Kihlmittel Feinfilter verschmutzt (PunbTp TOHKOM OYMUCTKM oOXnaguTens
3arpsAisHeH)

Kuhlmittel Vorfilter oder Feinfilter verschmutzt (®dunbTp npeaBapuTensHOn uUnu
TOHKOW OYUCTKMU OXJlaguTens 3arpAa3HeH)

Kuhlmittelfilter verschmutzt (PunbTp oxnagutens 3arpsi3HeH)

Kihlmittelreinigungsanlage gestort wegen Papiermangel (HeucnpaBHoOCTb
OUYMCTUTENBbHOW YCTAHOBKU M3-3a HegocTaTka bymarn)

VS-Halt von Ladeautomation (OctaHoB noaaun aBToMaToOM 3arpy3ku)

Keine Startvorwahl von Ladeautomation (HeTr npeaBaputenbHoro nycka
aBTOMaTa 3arpy3skmu)

Nicht bereit fiir Beladung : (He rotoB k 3arpy3ke)Anwahl Spannvorrichtung,
Schutzeinrichtung und Bedienfeldverriegelung kontrollieren ([MpoBepuTb
BblOpaHHble 3aXWMHble, 3aWUTHble YCTPOMUCTBA WU ONOKAUPOBKY NaHenu
ynpaBneHust)

Positionieren der Magazinkette wurde abgebrochen.(lMo3nunoHnpoBaHue uenu
marasuHa npepBaHo) Meldung bitte liber Reset-Taste zuriicksetzen (Copocutb
coobuieHne knaBuiien Reset)

Position 1. Rundachse zum Spannen / Losen falsch. (Mo3uuusa 1-n KkpyroBon ocu
HeBepHa ans 3axatusa/ pasxatua)Uber Mischbetrieb Taste richtige Position anfah-
ren. (nepentT Ha HyXHyw no3uuuro kHonkon Mischbetrieb (CmewaHHbIN
pexwum).Danke (Cnacn6o)

Position 2. Rundachse zum Spannen / Lésen falsch. (Mo3uuuna 2-n kpyrosomn ocu
HeBepHa ans 3axatus/ pasxatua) Uber Mischbetrieb Taste richtige Position an-
fahren. (nepenTn Ha HyXHyto no3uuuio kHonkon Mischbetrieb (CwmelwwaHHbIN
pexum). Danke (Cnacun60)

NC Start wird von noch nicht abgeschlossenem Mischbetrieb gesperrt. (Myck Yy
6nokupoBaH He3aBepLIEHHbIM CMellaHHbIM pexumowm)Bitte warten.(Moxanyicra,
nogoxauTe)

Fehler von Siemens FB4 im Stama PLC Baustein FC 73. (Owun6ka Siemens FB4 B
6noke paaHHbix FC 73 MJIK Stama)(Auslesen Variable aus SGUD) Riicksetzen =>
Jog + Reset ( YteHne nepemeHHbIx n3 SGUD) C6poc => Jog + Reset (Copoc)

ABA Wechselprogramm nicht korrekt ausgefiihrt. (Mporpamma cmeHbl pabounx
30H BbINONHEeHa HeKkoppekTHo)Stama informieren. (Coo6wuTtb B dupmy STAMA)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700345

700346

700347

700348

700349

700350

700351

700352

700353

700354

700355

700356

700357

700358

700359

700360

VS Freigabe Magazin fehlt, keine Anforderung vom Programm. (Pa36nokupoBka
nogayu marasmMHa OTCYTCTBYeT, HeT 3anpoca nporpammbl)Y Achse in Jog aus
Stérbereich Magazin fahren! (BbiBeaute ocb Y B pexume Jog u3 30HbI nomex
marasuHa)

Werkzeugiiberwachung nicht betriebsbereit (Cuctema KOHTpONs MHCTPyMeHTa He
roToBa)

Werkzeug stumpf (MHCcTpyMeHT 3aTynneH)
Werkzeug gebrochen oder fehlt (MHcTpymeHT cnomaH unu oTcyTcTByeT)

Bitte zuerst X Achse aus dem Mittenbereich fahren ! (BbiBeaute ocb X u3
cpenHew 30HbI)

Not Bedienung Zufiihrgreifer wurde zugeschalten! (3axBaT nogauuM Bknio4YeH
cuctemon aBapunHoro ynpaBneHusi)Betriebsart JOG + Reset ==> Meldung 16-
schen (pexum JOG + Reset (C6poc) ==> coobLieHue yaaneHo)

Stérung Getriebeschmierung. (Henonaaka cmasku pegykropa)Olstand kontrollie-
ren. (MpoBepbTe ypoBeHb Macna)

Stérung Kettenschmierung. (Henonagka cmasku uenu)Olmangel ? (MposepbTe
KONM4ecTBO Macna)

Storung Deublin Zylinder von innerer Kiihimittelzufuhr Spindel (Henonapgka
uunuHapa Deublin n3-3a nogauv oxnagutens)

Vorschub Achsen gesperrt von fehlender Grundstellung Pendeltisch (Mogaua
ocen 65Io0KMpoBaHa U3-3a OTCYTCTBUA UCXOQHOIO NOJIOXKEHUSI MOABWXHOIO cTona)

Schwenkeinrichtung Zufiihrgreifer Endschalteriiberwachung angesprochen
(CpaboTan KOHLEeBOW BbIK/IOYaTesNb 3axBaTa NOBOPOTHOIO YCTPOMCTBA)

Werkzeugwechsel unterbrochen! (CmeHa nHctpymeHToB npepBaHa)Platz in Maga-
zinkette belegt. (THe3n0 B Llenu marasnHa 3aHsATO)

Fehler von Siemens FC 18. (Owun6ka Siemens FC 18)Fahren Zufiihrgreifer iiber
PLC (FC81) (NMepemectute 3axBat ¢ nomouubto MK (FC81)

Teststop (Safety Integrated) erfolglos abgebrochen. (TectoBbii ocTaHOB
(BcTpoeHHass TexHMKa Ge3onacHocTu) npepBaH HeypaudHo.)Moglicher Fehler =>
Klemmung Rundachsen fehit! (Bo3amoxHas owmubka => OTCyTCTBYeT 3axaTue
KPYroBbIX oceM)

Not- Bedienung Stangenbeladung eingeschaltet (BkniouyeHo aBapuiiHoe
ynpaBreHue 3arpy3ku npyTKoB)

Stangenladetiir oder Schutzhauben Stangenmagazin sind nicht geschlossen
(ABepua 3arpy3ku NPYTKOB WU 3alUUTHBLIA KOXYX MNPYTKOBOrO MarasvHa He
3aKpbITbl)
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700361

700362

700363

700432

700433

700434

700435

700436

700437

700438

700439

700440

700441

700442

700443

700444

700445

Stangenmagazin ist ausgeschwenkt / Ausfahrwagen ist nicht in Beladeposition
(MpyTKOBLIN Mara3uH NOBepPHyYT/ KapeTKa He B NO3ULUKN 3arpy3Kku)

Einleger oder Schubstange auf/ab und W- Achse nicht auf Referenzpunkt
(Yknaguvk nnu Tonkarenb BBepx/BHU3 n ocb W He B Ha4anbHOM TO4Ke)

Stange ist zu lang / Stange von Hand entnehmen (MpyTok cnuwkom ANUHHLIA/
BbleMKa BPY4HY10)

1. Rundachse nicht in Position (1-a kpyroBasi ocb He B no3nuun)

VS-Stop 1./ 3. Rundachse / Stangenvorschub oder Werkstiickrutsche oder Grei-
fereinheit oder Spannzangen nicht gespannt (OctaHoB nogauu 1-u/3-n KpyroBowu
ocwu/ nogayum nNpyTka Unu KOHBeMep Aetanu: 3axBaT UiN 3aXXKUMbl He 3aKpbITbl)

Einlesestop von M- Funktionen Stangenbearbeitung (M501 bis M539) (OctaHoB
yTeHnsa M - pyHKkUMI 06paboTku npyTkoB: M501 - M539)

Endschalter Stangenbeladung angesprochen (Cpab6oTan koHLeBOM BbiknoYaTenb
3arpy3Ku npyTKoB)

Schutztiire 6ffnen / Stange kontrollieren (OTKkpbITb 3aWUTHbLIE ABEpLbI/ NPOBEPUTL
NpPYyTOK)

VS-Stop 1. Rundachse von Reitstock vorn (OctaHOB nogauu nepBoW KpyroBoM
ocwu 3agHen 6abkon)

VS-Halt von Spindel geklemmt / gelost (OctaHoB nogaum 3axaTuem/ ocnabneHuem
WnNuHaens)

Einlesestop von M84 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHusa M84 (®dyHkuus
nonb3oBaTtens)

Einlesestop von M85 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHusa M85 (®PyHkKuusa
nonb3oBaTtens)

Einlesestop von M86 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHuna M86 (®yHkuus
nonb3oBaTtens)

Einlesestop Verschlussklappe Messtaster (Nur MC540) (OctaHOB BbLINOSIHEHUA:
KpbILIKa N3MepuTenbHoro wyna (tonbsko MC540)

Einlesestop von M87 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHua M87 (®yHkuus
nonb3oBaTtens)

Storung Micro Filter. (Henonagka cdwnbtpa Micro)Luftversorgung fiir MaRstibe
und oder Laserbruch Einrichtung. (Mopaya Bo3gyxa Ana nuHeeKk M nasepa
KoHTponsa nonomku)(Wasserabscheider oder Aktivkohlefilter uberpriifen)
(MpoBepuTb BogooTAenuTenb UK pUNbLTP aKTMBUPOBAHHOIO YITis)

Einlesestop von Getriebe schalten. (OctaHOB BbINOMIHEHMA BKIHOYEHUA
penykTopa)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700446

700447

700448

700449

700450

700451

700452

700453

700454

700455

700456

700457

700458

700459

Falscher oder noch kein Maschinentyp im PLC MD User_Data_Int[0] eingegeben.
(B PLC MD User_Data_Int[0] 3agaH HeBepHbIM TUN CTaHKa WM 3anucb
OTCYTCTBYET)

Falsche oder noch keine Anzahl Magazintaschen im PLC MD User_Data_Int[1]
eingegeben. (B PLC MD User_Data_Int[1] 3apaHO HeBepHOe KONM4YeCTBO
KapMaHOB Mara3uHa unu 3anucb otcyTcTByeT) (Bei Twin Int[2] nicht vergessen)
(YuutbiBanTe Int[2] Ha cTaHkax Twin)

Sie haben jetzt die MD fiir Maschinentyp und Anzahl Werkzeugtaschen richtig
eingegeben. (Mapametpbl MD gnsa TMna cTaHka U KapMaHOB Mara3uHa BBeeHbl
npaBunbHo)Bitte I6sen Sie jetzt noch einmal einen NCK Reset aus. (Ewe pa3
BbinonHute c6poc NCK)Danke (Cnacu60)

Notbedienung Ausriickstation aktiv.(BknioyeHo aBapuiiHOe ynpaBneHue
HakonuTtens) Funktion kann mit RESET beendet werden. (3aBeplieHue yHKUuU c
nomoubio RESET)

VS-Stop 1. Rundachse von Schnellkupplung (OctaHoB nogaum nepsoin KpyrosBom
ocu 6bicTpopasbemMHON MydTON)

VS-Stop 2. Rundachse von Schnellkupplung (OctaHOB nogaym BTOpOM KpyroBow
ocu 6bicTpopasbeMHON My TON)

VS-Halt von M7 und Kiihimittel aus (OctaHoB nogaum dyHkumen M7 wu
BbIKINOYeHMNe oxnaguTens)

Storung Spaneforderer - Anlage. (Henonaaka TpaHcnopTepa
cTpyxkun)(Motorschutzschalter ausgelost ? ) (3awuTHLIM aBTOMaT ABUrarens
cpabortan?)

VS-Halt von Pneumatik Druck Arbeitsbereich 1 (OcTtaHoB nopgaun nHeBmMaTUKOM
paboyen 30HbI 1)

VS-Halt von Pneumatik Druck Arbeitsbereich 2 (OcTtaHoB nopaun nHeBmaTMKOM
pabouen 30HbI 2)

VS-Stop Magazin von Werkzeugeinlegeplatz. (OctaHoB nogaum marasvHa m3-3a
rHesga)Halter nicht korrekt eingelegt oder Einlegehilfe nicht ausgefahren.
(depxaTtenb ynoxeH HEKOPPEKTHO WNU BCMNoMorateribHoe YCTPOMCTBO He
BbiBegeHo)Bitte tiberpriifen! (MpoeepbTe)

Einlesestop von M500 Teststop Maschine durchfiihren. (OctaHoB ¢pyHkuuu M500:
BbINOJSIHUTE TECTOBLIN OcCTaHOB cTaHka)Bitte Tiiren nicht 6ffnen. (OBepubl He
oTkpbiBaTb!)Vorgang muB nach ca. 3 Sekunden abgeschlossen sein ([pouecc
3aBepluaeTca B TeyeHue Tpex cekyHa) Danke (Cnacu60)

DINA Drehzahliiberwachung angesprochen (CpaboTan KOHTPOSfib 4acToOTbl
BpaweHus DINA)

Einlesestop:(OctaHoB BbIMOSIHEHUA) Werkzeuge abspilen (MpombITb
MHCTpyMmeHThl). Magazinkette fahrt jedes Werkzeug fiir 3 Sek. unter die Spulstati-
on. (LUenb nepemeliaeT KaxablA MHCTPYMEHT Ha TPU CeKyHAbl NOA CTaHUUIO
NPOMBIBKM)
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700460

700461

700462

700463

700532

700533

700534

700535

700536

700537

700538

700539

700540

700541

700542

700543

700544

Feinfilter IKZ hat angesprochen (Cpabotan counbTp TOHKOW o4nCcTKM IKZ )

Einlesestop von Spannvorrichtung. (OcTaHOB BbINONHEHUA 3aXWUMHbIM
YCTPOWCTBOM)

Laufzeit Reinigungsanlage iiberschritten ([peBbiWeHO Bpems paboTbl
OYUCTUTENbLHON YCTAHOBKM)

Fehler Getriebeschalten (Ownbka BknoYeHUsA peagykropa)

Einlesestop von Zusatzmagazin (Pick up) (OctaHOB BbINONHEHUA
AononHUTenbLHbLIM MarasmHom: Pick up)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Stérung Druckschalter Spannkreis 3 (OctaHoB
nogayn 3axumHbiM yctporcTtBoMm P31: Henonapgka pene paBneHUsA 3aXUMHOrO
KOHTYypa 3)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 3 (OctaHoB
nogayn 3axumHbiM ycTtporcTtBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTYypa 3)

Eingegebene Spannvariante fiir AB1 ist nicht moglich / Bitte dndern (3agaHHble
BapuaHTbl 3axaTna anAa P31 HeBO3MOXHbI: U3BMEHUTDL)

Eingegebene Spannvariante fiir AB2 ist nicht moglich / Bitte andern (3apaHHble
BapuaHTbl 3axaTtusa gns P32 HeBO3MOXHbI: UI3BMEHUTD)

Bitte Spannvorrichtung AB1 zuerst entspannen (AB1 auf Beladeseite ? / Beladetii-
re geschlossen ?) (Ocnabbre 3axumHoe yctpomcTtBo P31) (P31 Ha cTopoHe
3arpy3kn? /3arpy3oUHble ABepLbl 3aKpPbITbI?)

Bitte Spannvorrichtung AB2 zuerst entspannen (AB2 auf Beladeseite ? / Belade-
tiire geschlossen ?) (OcnabbTte 3axumHoe ycTpouncTtBo P32) (P32 Ha cTopoHe
3arpy3kn? /3arpy3ouHble ABepLbl 3aKpbITbI?)

1 Pl. weiter (M582) abgebrochen (lMepexon nepBoro rHesaa (M582) HapyLueH)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (OnA wucnonb3oBaHMA B
cneumanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHMA B
cneumnanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHusa B
cneuunanbHbIX Lensx)

Referenzieren der Achsen bitte liber die Taste Referenzpunkt fahren auslésen
(Bknouutb BO3BpaT ocerm B ucxogHoe nornoxeHue knaeuwen Referenzpunkt fah-
ren). Danke (Cnacu60)

Hydraulikanlage Ubertemperatur (Meperpes ruapaBnmyeckoi yCTaHOBKM)

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 9.19



STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700545

700546

700547

700548

700549

700550

700551

700552

700553

700554

700555

700556

700557

700558

700559

VS-Stop von Pick up Magazin. (OctaHoB nogauu marasuHa Pick up) Bitte Grund-
stellung iiber M611 herstellen! (BocctaHoBUTE MCXOQHOE MONOXEeHUe KOMaHOAOM
M611) (Einheit zuriickgezogen + Haube geschlossen) (OTBOA y3na u 3akpbiTue
KOXyXa)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 1
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXUMHoOro KoHtypa 1)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 2
(OctaHOB nogaum 3aXuMMHbIM ycTpoMcTBoMm P31: Henonaaka pene paBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 2)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 1 (OctaHoB
nogayM 3axumHbiM ycTtporcTBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMMHOrO

KOHTypa 1)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 2 (OctaHoB
nopayn 3aXxumHbiM ycTtporcTtBoMm P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTypa 2)

Zeitiiberwachung Auflagenkontrolle Spannvorrichtung AB1 (KoHTponb BpemeHu
YCTPOWCTBA KOHTPONS 3aXXuma 3aXumHoro yctponctea P31)

Zeitiiberwachung Auflagenkontrolle Spannvorrichtung AB2 (KoHTponb BpemeHwu
YCTPOMCTBA KOHTPOJIA 3aXXKMMma 3aXXMMHoro yctponcrtea P32)

Motorschutz Kiihimittelanlage ausgelost (Cpabotana 3awwmrta pABurarens
oxJlaguTeribHOW yCTaHOBKM)

Kiihimittelfluss fehlt bei innerer Kiihimittelzufuhr fir Spindel 2 (Ha wnunaens 2 He
nopaeTcA oxnaauTenb)

Spanebehilter voll . (Pe3epByap ana cTpyxku 3anonHeH.)Externer Behalter an
Maschine.(BHewHuin 6ak Ha ctaHke.) Sonderlésung ! (Ocoboe pelueHue)

Service-Schutztiiren (in Riickwand) nicht korrekt geschlossen, oder einer der zwei
Endschalter defekt. (dBepubl ansa texobcnyxuBaHus (Ha 3agHeN CTEHKE) 3aKPbITbI
HEKOPPEKTHO, NMG0 HencnpaBeH OAUH U3 KOHLUEBbIX BbIKIoYaTenemn.)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Zentrierspitze / Reitstock vor (M515) oder
zuriick (M516) (YnopHbI ueHTp/ 3agHaa 6abka Bnepea (M515) unu Hazag (M516)

Stangenbeladetiir 6ffnen / neue Stange einlegen (OTkpbITb ABepuUy 3arpy3ku
NpyTKOB/ YNOXUTb HOBBLIN NMPYTOK)

Beladetiir 6ffnen / Stummel entnehmen (OTkpbITb ABepuy 3arpy3ku/ BblIHYTb
OCTaTOK)

Storung Kuhimittel Kithlanlage (Henonaaka oxnagurenbHOM yCTaHOBKM)
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700560

700561

700562

700563

700632

700633

700634

700635

700636

700637

700638

700639

700640

T-Vorwahl ist abgeschlossen. ([pegBapuTenbHbin BbLIGOP MHCTPYMeHTa
3aBepuieH)Platz ist offensichtlich falsch belegt. (FTHe3po 3arpyxeHo HeBepHO)Bitte
tiberpriifen Sie die Magazinbelegung. (MpoBepbTe yknagky marasunHa)Danke
(Cnacunb0)

Korrekte Kiihimittelreinigung ist nicht mehr gewahrleistet.(KauectBo ouucTKM
oxnaputens He rapaHTtupyetcs) Abreinigungsdauer ist ldnger als die Laufzeit der
Schmutzwaserpumpe. (Bpems ounctkm 6Gonbwe BpemMeHu paboTbl Hacoca
rpsasHon Boabl)Laufzeit tiberpriifen.(lMpoBepbTe Bpems paboThbl)

VS-Stop Greiferachse von Kurzhubeinheit unten oder Greiferschutzhaube nicht
geoffnet (OctaHOB nopayu 3axBaTa Y3NIOM KOPOTKOro Xxoga wunuM u3-3a
HEeOTKPbITOro KoXyxa 3axBaTa)

Warmlauf konnte nicht gestartet werden (mogl. Ursache : (HeBo3amoxHo
3anycTuUTb NporpeB cTaHkKa, BO3MoxHasi npuuuHa) Maschine aus, Referenzpunkte,
Schutz, anderes Programm lauft) (CTaHOK BbIKN., nepexon B Ha4danbHYI TOUKY,
cpabaTbiBaHMe 3alUThbI, BbIMONHAETCA gpyras nporpaMmma)

Kihlmittel umwadélzen konnte nicht gestartet werden (moégl. Ursachen:
(HeBO3MOXKHO BKJTIOUYUTb LUPKYyNALULo oxnaguTens, BO3MOXHble
npuuyuHbl:)Maschine aus, Schutz offen ) (CtaHOK BbIKNIOYEH, 3alWUTHbIE ABepLbI
OTKPbITbI)

Teststop (TectoBbii octaHoB): Warten bis Rundachsen geklemmt (Qoxautecb
3aXKMma KpyroBbIX ocen)

Storung Absauganlage (Henonagka BbITAXXHOW YCTaHOBKM)

Werkzeug in der Spindel wurde manuell gelést. (MHCTpyMeHT Obin BbIHYT M3
wnuHaensa Bpy4Hyto) Ist die Werkzeugbelegung der Spindel in Ordnung?(Yknaaka
MHCTpyMeHTa B wnuHaene B Hopme?) Weiter mit Taste VS - Ein. (Haxmwute
BKJTHOYE€HMe noaaym)

Endstellung Spindel (geklemmt/gelést) wurde nicht erreicht. (KoHeuHoe
norioxeHue wnuHaena (3axat/ oTnyweH) He AocTUrHYTo)Es wird versucht lber
mehrmaliges Klemmen / Lésen doch noch zum Erfolg zu kommen. (Byayr
BbINOJIHEHbI NOBTOPHbIe nonbITkK)Bitte warten.(MoxanyncTa, nogoxaute) Danke
(Cnacub60)

VS Halt von Hauptspindel Klemmen / Lésen hat angesprochen (Cpa6otan
OCTaHOB noga4vu no 3axaturo /ocrnabrneHuio rnaBHoro wnuHaens). Endstellung
Spindel fehlt. (KoHeyHOe nonoxeHue wnuHaens otcytcTByeT) (Mehrmaliger Ver-
such iliber Klemmen / L6sen war erfolglos)(loBTopHble nonbITkN 6e3ycneLuHbl)

Papiervorschub ausgeschaltet ! (Mopaya ©ymarm BbIkno4veHa)Vorsicht
(BHumaHue): Forderpumpe kann anlaufen.) (Bo3moxeH nyck Hacoca)

DRF aktiviert. (DRF BkntoyeH)Bei diesem Maschinentyp ist dies nicht moglich und
erlaubt. (Ona aToro TMna craHka nogo6Hoe 3anpeweHo)Bitte DRF wieder abwah-
len. (OTkntounTte cpyHkumno DRF)Danke (Cnacn60)

Pendeltisch (MoaBwxHbI cTon): Endschalter Arbeitsbereich 1 fehlerhaft
(KoHueBuk paboyen 30HbI 1 HeMcnpaBeH)
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700641

700642

700643

700644

700645

700646

700647

700648

700649

700650

700651

700652

700653

700654

700655

Pendeltisch (MoaBwxHbIM cTon): Endschalter Arbeitsbereich 2 fehlerhaft
(KoHueBuK paboyen 30HbI 2 HeMcnpaBeH)

Pendeltisch (MoaBwxHbin cTon): Endschalter Arbeitsbereich 1 fehlerhaft
(KoHueBuKk nepebera pabo4en 30HbI 1 HeucnpaBeH)

Pendeltisch (MoaBwxHbin cTon): Endschalter Arbeitsbereich 2 fehlerhaft
(KoHueBuKk nepebera pabo4yen 30HbI 2 HeucnpaBeH)

Pendeltisch zu Servicezwecken gelost (MoaBWXHbLIN CTON OTKNKOYEH AnNA
TexobcnyxusaHus)

Pendeltisch (MogswxHbii cton): Endschalter Uberlauf erreicht (QocTturHyT
KOHUeBUK nepebera). Bremse im Schaltschrank I6sen und Pendeltisch von HAND
drehen, bis Fehlermeldung erlischt. (OTknounTs TOpMO3 B anekTpowkady wm
BPY4HYIO BpalljaTb paéo4unin cTors, noka coobLieHne He NoracHeT)

Minimalschmierung nicht in Ordnung (CuctemMa MMHMUManNbHOW CMa3Ku He B
nopsiake)

Minimalschmierung Soll / ist Vergleich fehlt.(CpaBHuUTeNnbLHbIe 3Ha4YeHusA
MWHMMarlbHOW CMa3Ku OTCYTCTBYHOT)

Minimalschmierung fehlt Ol (B cucteme MMHMManNbLHOM CMa3KkM OTCYTCTBYeT
macno)

Minimalschmierung Druckiiberwachung angesprochen ! (Cpab6otan KOHTponb
AaBreHus B cucteMe MMHMManbHOW CMas3KHu)

VS-Stop 3. Rundachse. (OctaHoB nogaum TpeTben kpyroBou ocu.) Rundachse
wartet auf Klemmung gelost, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen
(KpyroBass ocb oxuagaeT paskaTusl 3aXuMma WM 3allUMTHOe YCTPOMCTBO He
3aKpbITO.)

VS-Stop 4. Rundachse. (OctaHOB nogauu 4yeTBepTON KpyroBou ocu.) Rundachse
wartet auf Klemmung gelost, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen
(KpyroBasi ocb oxuaaeT pasxaTus 3aXumMa WNM 3alUTHOE YCTPOMCTBO He
3aKpbITO.)

VS-Stop. (OctaHoB nopgauu) Maschine wartet auf 3. Rundachse geldst oder ge-
klemmt (CtaHOK oXuaaeT 3aXXuma Unu pasxaTus TpeTbem KpyroBom ocu)

VS-Stop. (OctaHoB nopgauu) Maschine wartet auf 4. Rundachse geldst oder ge-
klemmt (CTaHOK OXuAaeT 3aXXuMa Unu pasxaTtus YeTBepTON KPYroBom ocm)

Motorschutzschalter fiir Spaneforderer oder Foérderschnecke hat ausgelost.
(CpaboTan 3aWwMTHbIN aBTOMAT ABUraTens TpaHcnopTepa CTPYXKKA UIn KOHBenepa
nopgaun)Mogliche Ursache kann ein zu hoher Spineanfall sein. (MoxeT GbITb
BbI3BaHO yBeNMYEeHHbIM KOIMYECTBOM CTPYKKU)

Wartezeit fiir Antriebsmotor abgekiihlt ist noch nicht abgelaufen (5min). (Bpems
oxslaxaeHusa npuBogHoro Asuratens ewe He ucrekno (5 muHyt) Bitte haben Sie
noch etwas Geduld. (Moaoxaute) Danke. (Cnacu60)
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700656

700657

700658

700659

700660

700661

700662

700663

700732

700733

700734

700735

700736

700737

Hydraulikaggregat Oltemperatur zu hoch (TemnepaTypa Macna B ruapaBnM4yeckom
arperarte CJIMLUKOM BbICOKa)

Entladeeinrichtung fiir gefertigtes Werkstiick gestort.(Hemonagka yctponctBa
BbIFPY3KN rOTOBbIX AeTanen)

Entladeeinrichtung fiir gefertigtes Werkstiick gestort. (Henonagka ycrtponcrea
BbIrpy3ku rotoBbix petaneu) Der Entladevorgang wird automatisch wiederholt
(bis zu 4 mal). (Mpouecc BbIrpy3ku 6yaet noBTopeH ([o 4-x pas)

Hauptspindel wird auf groBe Drehzahlen vorbereitet. (FmaBHbIM wWnNuHaenb
NnoAroToBrieH AnA nNoBbiwWeHHbIXx o6opoToB)(Fettschmierung) (KoHcucteHTHas
cmaska). Vorgang ist nach 3 Minuten abgeschlossen. (IMpouecc 6yaeT 3aBepleH
yepe3 Tpu MUHYThI)Bitte warten.(Moxanyncra, nogoxgute) Danke. (Cnacu60)

Stromungswachter oder Kiihlgerat fiir step tec Spindel ist gestort. (Henonagka
AaTyuKa NPOTOKa MNK oXfaxaalrLlero arperara wnuHaens step tec)

Storung externe Hydraulik. (Henonagka BHewHen rugpaBnuku)

Storung bei der Initialisierung oder beim Aufruf (Start) von Grundstellungspro-
gramm (asup) aufgetreten.(Henonagka npu 3arpy3ke wunu nycke mnporpammbl
MCXOQHOro NOJIoXeHus (asup)

Drehdurchfuehrung IKZ fiir Spindel 1 kontrollieren ! (MpoBeputb BpalweHue IKZ
ana wnuHpensa 1)Feuchtigkeitssensor hat angesprochen. (Cpa6ortan paatuuk
BIAaXXHOCTH)

Motortemperatur (Vorschub oder Hauptspindel) Vorwarnung angesprochen.
(BblgpaHo npeaynpexaeHue o TemnepaType ABuratens (nogava wnu rnaBHbIA
wnuHpenb) Kontrolle Temperatur iiber Service Bild moglich.(MpoBepky
TemMnepaTypbl MOXHO BbINOJIHUTb B CEPBUCHOM OKHE)

Kiihlkorpertemperatur von 611D Antrieben ist zu hoch. (Temnepartypa paguaTtopa
npuBogoB 611D cnuwkom Bbicoka)Maschine wird deshalb angehalten und die
Antriebe stromlos geschaltet.(CtaHOk GyaeT ocTaHOBIEH, NPUBOAbLI OTKNIOYEHbI.)

Maximum Hydraulikoelstand. (MakcumManbHbIN ypOBeHb rMapaBInyYecKoro macna)

Druckluft fir Bohrkopfschmierung nicht ausreichend. (HegoctatouHo paBneHus
cXKaTtoro Bosgyxa Asisi CUCTeMbl CMa3Ku CBEPIUNIbHOWU FOfI0BKW)

Bitte vor dem Pendeltisch drehen die Spannvorrichtung spannen. (Mepep
NOBOPOTOM MNOABMXKHOIO CTONla 3aKpouTe 3axumHoe ycTtpoucTBo)Danke
(Cnacunb0)

NC Start ist so lange nicht moglich, bis die Ausrueckstation geleert oder in
Grundstellung gebracht wurde. (Myck YIMY HeBO3MOXeH, NOKa HaKoNUTesNb He NyCT
WI1 He NepeBeAeH B UCXOAHOE MOJloXeHue)
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700738

700739

700740

700741

700742

700743

700744

700745

700746

700747

700748

Ausrueckstation ist mit einem Werkzeug aus der Magazinkette belegt.
(HakonuTtenb 3aHAT ogHUM UHCTpyMeHTOoM)Bitte Werkzeug durch Druecken der
Taste <Stoerung

quittieren> beenden. (3aBepunTe npouecc HaxxaTuem KHonku Stoerung
quittieren (KBuTnpoBatb Henonaaky).Danke. (Cnacn60)

Ausrueckstation befindet sich in keinem eindeutigem Zustand. (CoctosiHue
HakonuTtens HeoAHO3Ha4HOo)
Weder ein- noch ausgefahren. (BBectn unu BoiBecTtu) Die Stoerung muss manuell
durch

Service Personal behoben werden (Henonapka ycTpaHsAeTcsi BpPYYHYHO
CEepPBUCHLIMU UHXXEHEpPaMM).

Abbruch beim Arbeitsraumwechsel. (OTMeHa npu cmeHe pabouen 30HbI)Bitte Ar-
beitsraumwechsel durch Druecken der Taste <Stoerung quittieren> beenden.
(3aBepwnTte npouecc cMeHbl paboyen 30HbI HaxaTuem KHomku Stoerung
quittieren (KBuTnpoBartb Henonaaky). Danke. (Cnacu60)

Abbruch beim Werkzeugwechsel. (OTmMeHa npu cmeHe uHcTpymeHTa) Bitte Werk-
zeugwechsel durch Druecken der Taste <Stoerung quittieren> beenden.
(3aBepwnte npouecc CMeHbl MHCTPYMEHTOB HaxaTMem KHonku Stoerung
quittieren (KButnupoBaTtb Henonapgky). Danke. (Cnacu60)

Drehdurchfuehrung IKZ fiir Spindel 1 kontrollieren ! (MpoBeputb BpalwieHue IKZ
ana wnuHpensa 1) Feuchtigkeitssensor hat angesprochen. (Cpabortan aatuuk
BITAQXXHOCTH)

Gewindeschneiden abgebrochen im Werkstiick? (C6on Hape3ku pe3bbbl B
sarotoBke?)Uber die Taste <Stérung quittieren> kann der Gewindebohrer aus dem
Werkstiick gefahren werden. (BbiBecTu cBeprno u3 3arotoBKM MOXHO KHOMKOM
Stérung quittieren (KBuTnpoBatb Henonaaky)

In der Kiihimittelanlage befindet sich zu wenig Kiihimittel. (HepocrtaTok
oxnagurens B oxraguTenbHoOMn yctaHoBke)Bitte
fiillen Sie Kithimittel nach (donenTte oxnaauTtens).

Sensor fiir <Behilter fiir IKZ Filter spiilen voll> bitte iberprifen. (MpoBepbTe
patyuk Behalter fiir IKZ Filter spiilen voll (PesepByap npombiBku thunbtpa IKZ
nonoH) Der Endschalter meldet immer noch voll, obwohl die Pumpe schon seit 20
Sekunden lauft. (KoHueBoW BbIkNOYaTenb NpoAosKaeT MokasbiBaTb MOMHbIA |,
XOTs Hacoc paboTaeT B TeueHue 20 ceKyHA)

Vorschub-Halt von neuem Schwesterwerkzeug (OctaHoB nogayu u3-3a HOBOro
OOHOTUMHOIrO MHCTPYMEHTA)

Spindel wurde manuell liber die Werkzeugverwaltung entladen. (LUnuHpenb
pa3rpyeH Bpy4HYyl C NOMowWbI cucteMbl ynpaBneHus)Bitte entnehmen sie das
Werkzeug aus der Spindel. (Y6epuTe MHCTpyMeHT u3 wnuHaens) Taste Spindel
I6sen am Bedienfeld betéitigen. (Haxkmute KHONKy pasxaTus WNUHAENA Ha NaHenu
ynpaBrieHus)

Arbeitsbereichsnocken. (Ynop pa6ou4en 30HbI)Es sind Unterschiede zwischen der
Softwareposition und den Hardwarekontakten. (CywecTByer pasnuuve mexagy
nporpamMmMHOM No3uLMen N annapaTHbIM Yropom)
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700749

700750

700751

700752

700753

700754

700755

700756

700757

700758

700759

700760

700761

700762

700763

700832

Bitte Ersatzwerkzeug (lberpriifen. ([poBepbTe MWHCTPYMEHT 3ameHbl)(1-e
npUMeHeHune)

L6 wartet auf Werkzeugklappe gedffnet (L6 oxupaetr  OTKpPbITUSI  KPbILWKKU
MHCTPYMEHTa)

L6 wartet auf T Vorwahl(L6 oxxnpgaeT BbiIbopa MHCTPYMEHTA)

L6 wartet auf Magazin in Position (L6 oxuaaeT no3vUMOHMPOBaHUSA Mara3vHa)

L6 wartet auf Spindel 1 ausgerichtet (L6 oxupaeT BblpaBHUBAHWUA WNUHAenNs
1)
L6 wartet auf Spindel 2 ausgerichtet (L6 oxupaeT BblpaBHUBAHWA WNUHAeNs
2)

L6 wartet auf Werkzeug gelost (L6 oxuaaeT oTnycka MHCTPYMeHTa)

L6 wartet auf Magazin weiterschalten (L6 oxxnpaeT noaKNOYEHUA MarasuHa)

L6 wartet auf Werkzeug gespannt (L6 oxxngaeT 3axxaTusi UHCTPYMeHTa)

Achsauslastung hat zuldssigen Wert liberschritten. (Harpy3ska ocu npeBbicuna
ponycTtumoe 3Ha4yeHue)Vermutlich
wurde mit der Maschine aufgefahren. (MpuynHa moxeT 3aknio4yaTbcA B paboTte
ctaHka) Referenzpunkte unbedingt liberpriifen! (MpoBepbTe HaYanNbHbIe TOYKKN)

Bitte beachten. (O6paTtuTe BHUMaHue) Die Spindeldrehzahl ist begrenzt durch das
Drehwerkzeug. (CKopocTb BpalleHUs WNWHOENA orpaHM4YeHa napamMmeTpamm
nHcTpymeHTa)Mit dem Auswechseln des Werkzeugs von der Spindel

in das Magazin wird die Funktion zuriickgesetzt. (lpu nepeHoce MHCTpyMeHTa U3
WNMHAensA B MarasuH ¢yHKUMA 6yaeT copolueHa)

Die Stellung des Waschkorbs in der Beleadestation ist nicht eindeutig.
(MonoxeHne MowLWEN KOP3MHbI B CTaHUMM 3arpy3km HeoAHO3Ha4Ho)Ein
Schalten des Pendeltisches ist nicht méglich. (BknroyeHue nogBuxHoro crona
HEBO3MOXHO)

Die Spindeldrehzahl wird iiber Settingdatum oder von der max. Drehzahl des
Motors begrenzt. (CkopocTb BpalleHMA WNUHAeNsi orpaHM4yeHa HaCTPOMKOW unu
MaKcUMasibHbIM YUCrioM 060pPOTOB ABUraTensi)

Ausblaseinrichtung gestort (YcTponcTtBo npoayBKM HeMCNpaBHO)

Zur freien Verfugung fiur Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHus B
cneuuvanbHbIX LiEeNsX)

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuMA B
cneumnanbHbIX Lensx)
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700833

700834

700835

700836

700837

700838

700839

700840

700841

700842

700843

700844

700845

700846

700847

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wcnonb3oBaHus B
cneumnanbHbIX Lensx)

Arbeitsbereich 1. Endschalter fiir Abdeckung Kranbeladung gestort. (Pabo4as
30Ha 1: KOHLEeBOW BbIKMOUYaTeNb KOXyXa KpaHa HeucnpaBeH)

Arbeitsbereich 2. Endschalter fiir Abdeckung Kranbeladung gestort. (Pabouasn
30Ha 2: KOHLIeBOM BbIKNovaTeslb KOXyXa KpaHa HeMcnpaBeH)

Arbeitsbereichsabdeckungen (Kranbeladung) geschlossen? (Koxyxu pab6ouux
30H (KpaH 3arpy3ku) 3aKpbITbi?)

USV Stromversorgung ist gestort. (C6om cucrembl 6GecnepebomHoro
nutaHus)Hauptschalter nicht ausschalten. (He BbiknwovanTe rnaBHbIN
BbikntoyaTtens) Zuhaltung fir Schutztiiren und Positionen von Zufiuhrgreifer Zu-
satzmagazin nicht mehr vorhanden (lMogkntouyeHne 3awWmMTHLIX ABepL U NO3ULUNA
3axBaTa Mara3vHa OTCyTCTBYeT)

Verstirker fiir Proportionalventil ist gestort! (Ycunutenbs  knanaHa
NPONOpPLUNOHANbHOIO perynmpoBaHus HeMcrnpaBeH)

Profibuskopplung Ladeautomation gestort. (HapyweHo coeauHeHue Profibus
aBTOMaTa 3arpysku)

Fehler beim Lesen oder Schreiben auf den Codetrager. (Owunbka yteHus wunu
3anncu Ha HoCUTenNb)

Codetrager wahrend des Schreibens bzw. Lesens vom Schreib-/Lesekopf entfernt.
(Hocutenb nHdopmauum 6bin yaaneH Bo BpeMsl YUTEHUS UNU 3anunchK)

Datenfehler beim Lesen oder Schreiben auf den Codetrager. (Owmnbka paHHbIX
Npy YTEeHUU UIN 3aNUCU Ha HOCUTENb)

Fehler PLC-WZV-Verteiler Fehlerkennung DB 182.DBD 44, Fehlerentschliisselung
in DOKU. (Owubka pacnpepnenutens MNIK, kon ownbku DB 182.DBD 44, onucaHue
CM. B JOKYMEHTaLuu.)

Werkzeug besitzt falsche WerkzeuggroRe fiir vorgesehenen Magazinplatz.
(MHCTPYyMEHTY npuUCBOEH pa3mep, He noAxXoAAWMM AONA YKa3aHHOro rHesna
marasuHa)

Fehler Profibuskopplung (Owunbka wuHbl Profibus)

Standzeit von (mindestem) 1 Werkzeug abgelaufen. (Bpems paboTbl kak MUHUMYM
AnA oaHoro MHcTpymeHTa ucrtekno)Vor neuem Programmstart bitte die Werkzeuge
uberpriifen und austauschen (Mepen nyckom nporpaMmmbl NPOBEPUTL U 3aMEHUTb
MHCTPYMEHT)

Uberpriifung der Werzeugplitze im Zusatzmagazin hat eine Fehlbelegung ent-
deckt. (Mpn npoBepke rHe3n B AONOJSIHUTESIbHOM Maras3vHe BbisiBNeHa HeBepHas
yknapka) Bitte den Werkzeugplatz richtig belegen und die Kontrolle noch einmal
durchfiihren. (MpaBunbHO yNoOXNUTe MUHCTPYMEHTLI U CHOBA BbINOMHUTE NPOBEPKY)
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700848 Zufiihrgreifer =~ Zusatzmagazin ist nicht in  Grundstellung (3axBar
AOMNONHUTENbLHOro Mara3uHa He B UCXOA4HOM NOJIOXEHWN)

700849 Endschalteriiberwachung Hub (auf/ab) Zusatzmagazin hat angesprochen
(CpaboTan KOHLEBMK KOHTPOJA XoA4a AONONMHUTENBHOro Mara3uHa)

700850 M428 (Not Bedienung) nur mit gedffnetem Greifer méglich (M428 (aBapunHoe
ynpaBneHue) 4OCTyNHa TOJIbKO NPY OTKPbLITOM 3axBarTe)

700851 Einlegehilfe am Hauptmagazin ist nicht ge6ffnet (BcnomorartensHoe ycTtponicTeo B
rnaBHOM Mara3uHe He OTKPbITO)

700852 M429/M430 Grundstellung Zufiihrgreifer nur mit ge6ffnetem Werkzeuggreifer moég-
lich (M429/M430: ncxogHoe nosfoXxeHue 3axBaTa NogayM AOCTYMHO TOJILKO NMpu
OTKPbLITOM 3axBaTe UHCTPYMEHTA)

700853 Antriebsmotor Zufiihrgreifer (Fabrikat Strasser) meldet Fehler (C6on npuBoaa
3axBaTa MHCTpyMeHTa (npomsBoacTBo Strasser)Vorsicht (BHumaHue): Fehler riick-
setzen nur iber Motor spannungslos schalten. (Copoc owunbku npowusonger
TONbKO Npu oTknoYeHun nutaHua asuratensi) Positionen Zufihrgreifer sind da-
nach verloren! (Mo3nuun 3axBaToB 6yaeT copoLueHbl)

700854 Zufiihrgreifer erreicht nicht die gewiinschte Zielposition. (3axBat He gocTturaet
3afaHHOMN NO3MLMKN)

700855 Einlesestop Zusatzmagazin von Werkzeug riisten oder von Werkzeugkontrolle
Zusatzmagazin (OctaHoB BbinonHeHusa:komaHaa Werkzeug risten (OcHaweHue
MHCTPYMEHTOM) UM KOHTPOJIb UHCTPYMEHTOB AONONIHUTENIbHOro Mara3uHa)

700856 Zufiihrgreifer ist mit Werkzeugdaten belegt (dns 3axBaTta 3arpyxeHbl AaHHble
MHCTPYMEHTOB)
700857 Not Aus wahrend Ristvorgang vom Zusatzmagazin aktiv war. (Bo Bpems

OCHaLLEeHUs [OOMNOJIHUTENbHOro Mara3vHa Oblno 3aJencTBOBaHO aBapurHoOe
otknroyeHue)Uber Taste Storung quittieren kann der Vorgang abgeschlossen
werden. (Mpouecc MOXHO 3aBepwUTb KHONKOW Stérung quittieren.)

700858 Greifer in Zufuhreinheit Zusatzmagazin erreicht vorgegebene Stellung nicht
(3axBaT B y3ne nogaiu AOMOJSIHATENbLHOrO MarasvMHa He AOCTUraeT 3afiaHHOro
NosoXeHnA)

700859 Zusatzmagazin Indexierung erreicht nicht gewiinschte Stellung (UHpekcauuns

AOMNOJIHNTEeNNbHOro MarasmHa: 3agaHHoOe NoJyioXkeHue He AOCTMFHYTO)

700860 Zufiihrgreifer auf / ab erreicht nicht die gewiinschte Zielposition. (3axBar He
AOCTUraeT 3agaHHOM NO3ULK)

700861 Zeitiberwachung Beladung Maschine von Werkstiickspeicher hat angesprochen
(CpaboTtan KOHTPONb BPpeMeHU 3arpy3ku cTaHka C HakonuTens aetanemn)

700862 Externer Werkstiickspeicher Not Bedienung aktiv (BkniouyeHo aBapuiiHoe
ynpaBrnieHne BHELWHUM HakonuTernem getanewn)
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700863

700932

700933

700934

700935

700936

700937

700938

700939

700940

700941

700942

700943

700944

700945

700946

700947

700948

Druckiiberwachung IKZ hat angesprochen (CpabGoTan KOHTpoNnb AaBrieHus
wnuHaens IKZ)

Einlesestop 6. Seite Spannzange klemmen / l6sen (OctaHOB BbInosfiHeHUA: 6-a
CTOpPOHA: 3aXXUM 3aXaTb/ OTNYCTUTb)

Einlesestop 6. Seite schwenken 0 / 90 Grad (OcTtaHOB BbINonHeHus: 6-1 cTopoHa:
noBepHyTb Ha 0/ 90 rpagycoB)

Drehschwenkeinheit gesperrt von M-Funktionen ([TOBOpPOTHO-HakNOHHLIN y3en
6nokuposaH M-cdyHKLMAMM)

Drehschwenkeinheit 6. Seite gesperrt von Spannvorrichtung (MoBopoTHO-
HaKITOHHOEe YCTPOMCTBO 6-1 CTOPOHbI 6JIOKMPOBAHO 3aXXMMHbLIM YCTPOUCTBOM)

Schwenkeinheit 6. Seite oder XGR-Achse nicht in Position (HaknoHHoe
YCTPOWCTBO CTOPOHLI 6 nnn ocb XGR He B no3uuum)

VS-Halt von Spannvorrichtung 6. Seite AB1 (OcrtaHOB nogayu 3aXUMHOro
ycTpoucTBa CTOpoHbl 6 P31)

Vorschub Halt von M 311, oder nach 15 Minuten Maschinen-Stillstand (OctaHoB
nopaun dyHkumen M 311 unm yepes 15 MuHyT nokos ctaHka)Weiter mit Taste VS -
Ein. (HaxxmuTte BKntoyeHne nogayum)

Z-Achse Ladeautomation aufgefahren (Bknto4yeHa ocb Z: aBTOMaT 3arpy3km)

Falsches Werkzeug fiir 2. Spindel bei Codetragersystem. (HeBepHbIN UHCTPYMEHT
AONS WNUHAens 2 B cucTemMe KOAOB)

VS Halt von Stérung Feuerléoschanlage (OctaHoB nogaum u3-3a Henosiagku
NPOTUBOMNOXapPHON CUCTEMbI)

Storung von linker Schutztiir ( AB1) (Henonagka neBown 3awmtHon aBepubl (P31))

Storung von rechter Schutztir ( AB2) (Henonagka npaBou 3awuTHOM ABepLUbl
(P32))

Storung von vorderer Schutztiir (Beladetiir) (Henonagka nepegHen 3awuTHOM
ABepubl (1Bepua 3arpysku))

Storung von seitlicher Schutztiir (Bearbeitungsraum) (Henonagka 6o0koBoM
3awWuTHOM ABepL bl (paboyas 30Ha))

Storung von Magazintiir (Henonagka aBepubl MarasuHa)

Einlesestop von M Funktion Klemmen / I6sen Rundachse steht an (OctaHoB
BblnonHeHna dyHkumn M 3axaTne/oTnyck Kpyrosbix oceu )

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (OnA wucnonb3oBaHMA B
cneumanbHbIX Lensx)
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700949

700950

700951

700952

700953

700954

700955

700956

700957

700958

700959

700960

700961

700962

700963

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wcnonb3oBaHus B
cneumnanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfugung fiur Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHus B
cneuuvanbHbIX LiEeNsX)

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuMA B
cneumnanbHbIX Lensx)

6. Seite Spannvorrichtung. (6-A cTopoHa 3axumHoro yctpouctTBa)Durchmesser
von Werkstiick ist zu klein (Cnuwkom maneHbKuUi auameTp UHCTPYMEHTA)

6. Seite Spannvorrichtung. (6-A ctopoHa 3axumHoro yctpoucrBa) Durchmesser
von Werkstiick ist zu groR (Cnuwkom 6onbLIon AuaMeTp NMHCTPYMEHTA)

Kiihimittelniveau voll Meldung vom Vakumrotationsfilter (Coo6weHne BakyymHo-
poTaLMOHHOro (hunbTpa: ypoBeHb OXNaAUTENA: NOSHbIN)

KihImittelniveau Vorwarnung vom Vakumrotationsfilter (Coo6weHne BakyymHo-
poTauuoHHOro unbTpa: ypoBeHb OXflaauTens: npeaynpexpeHue)

Not Aus:(ABapunHoe BbikntoyeHne) PLC Peripheriezugriffsfehler lber OB82,
OB86 oder OB122 gemeldet. (Ownbka MJIK npu noctyne k nepudepun: OB82,
OB86 unu OB122) Diagnose iiber DB125.DB930-936 (OuarHocTuka nocpeAcTBOM
DB125.DB930-936)

Kranbeladung, Fiihrungsrohr- oder Mittenschutzwechsel aktiv (Kpan 3arpysku,
CMeHa HanpaBnALWMUX NN cpeaHen NeperopoaKkn aKkTUBHbI)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 4
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 4)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 5
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 5)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 6
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 6)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 4 (OctaHoB
nogayM 3aXxumHbiM ycTtporucTBoMm P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTypa 4)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 5 (OctaHoB
nogayn 3aXxumHbiM ycTtporucTBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTypa 5)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 6 (OctaHoB
nogayn 3aXxumHbiM ycTtporucTtBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMMHOrO
KOHTypa 6)
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701032

701033

701034

701035

701036

701037

701038

701039

701040

701041

701042

701043

701044

701045

701046

701047

701048

Fehler bei Druckumschaltung. (Own6ka nepekntoyeHnsa pasneHus)Vorgang ab-
gebrochen. (Mpouecc npepBaH)

Variabler Spannablauf: (BapuaHTbl 3axatus)Quittierungs-M-Funktion (M1200,
M1201 bzw. M1202) fehlt oder Programm nicht vorhanden (M-dyHkuus
KkBuTMpoBaHma (M1200, M1201 wnm M1202) oTcyTcTByeT WM nporpamMma He
HangeHa)

Vorwarngrenze stumpf erreicht (Mopor yBeaomneHus satynneH JOCTUTHYT)

Maschine befindet sich im Test-Dauerlauf. (CtaHok pab6oTtaeT B NpoGHOM
HenpepbiBHOM pexunme)Abbrechen ist mit Reset moglich. (MpepbiBaHue
BO3MOXHO KHomnkoun Reset)

Zur freien Verfigung fir Sonderanwendungen (Ona wucnonb3oBaHuUA B
cneumanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHMA B
cneumnanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfugung fiur Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuMA B
cneuumanbHbIX Lensx)

Spindel hat beim Werkzeug ihr Positions-Uberwachungsfenster verlassen.
(WnuHaenb BbiWen U3 OKHa KOHTponA no3uuumn nictpymeHta) Weiter mit Taste VS
- Ein. (HaxxmunTe BknovyeHue nogaym)

Fehler Spannkreisiiberwachung. (Owmnbka KoHTponsa 3axXMMHoro koHTypa)Der zu
tiberwachende Spannkreis (M10x3) ist nicht gespannt (KoHTponupyembin
3aXXMMHOM KOHTYp (M10x3) He BKNOYEH)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (OnA wucnonb3oBaHMA B
cneumanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuA B
cneumnanbHbIX Lensx)

KihImittelniveau in Reinigungsanlage ist zu hoch (YpoBeHb oxnagutens B
OYNCTUTENbLHOM YCTaHOBKE CITULLKOM BbICOK)

Tiefe-Alarm von Werkzeugiiberwachungssystem (TpeBora no rny6uHe B cucteme
KOHTPOJIS UHCTPYMEHTA)

Einlesestop variabler Spannablauf (OcTtaHOB BbINONIHEHUA: BapuaHTbl 3a)XkaTusl)

Einlesestop von Y Abdeckung (Faltenbalg) (OctaHoB BbinonHeHus: Koxyx Y
(cunbdoH)

Feuerléschanlage: (MpotuBonoxapHasa cuctema)Alarm (TpeBora)

Feuerloschanlage: (MMpoTtuBonoxapHas cucrtema) Storung (Henonagka)
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701049

701050

701051

701052

701053

701054

701055

701056

701057

701058

701059

701060

701061

701062

701063

701132

Feuerloschanlage: (MpoTtnBonoxapHasa cuctema) Revision / Wartung (MHcnekuums
ITexob6cnyxuBaHue)

Brandschutzklappe schlieBt nicht (MpoTuBonoxapHbIN KnanaH He 3aKkpbiBaeTcs)

Schliisselschalter nicht aktiv. (3amok-BbikntouyaTenb He akTuBeH)Anwahl Schliis-
selschalterstellung iiber Kennwort ! (Bbi6op nonoxeHus no kno4eBOMy CrioBYy)

Abbruch bei kritischem Werkzeug. (OTmeHa npu Kputuyeckom MHcTpymeHre) Bitte
Zyklus durch Druecken der Taste <Stoerung quittieren> beenden. (3aBepwute
umkKn HaXxaTuem KHOMKW Stoerung
quittieren (Ksutnposatb Henonaaky). (WZ wird in Kette abgelegt) (MHcTpymeHT
OyaeT ynoxeH B Lenb)

Endschalteriiberwachung Werkstiickrutsche auf / zu angesprochen (CpabGotan
KOHTPOJbHbIN KOHLEBUK ABMKEHUSA KOHBerepa AeTanum)

Einlesestop Werkstiickrutsche auf / zu (OctaHOB BbINONHEHUSA: ABWXEHUE
KOHBeMnepa getanu)

Einlesestop durch M-Funktion klemmen / I6sen von Balken (BB) 6.Seite (OctaHoB
BbInosiHeHnA M-chyHkuumn 3axxatns/ otnycka nnaHku (BB) cTtopoHbl 6)

Zeitiiberwachung / Druckschalter BB Achse (Balken / 6.Seite) gelost fehit
(KonTponb BpemeHu/curHan pene paBneHus ocu BB (MnaHka/ 6-a cTOpoHa)
OTNyLeH OTCYTCTBYET)

Zeitiiberwachung / Druckschalter AA Achse (Balken / 6.Seite) gelost fehit
(KonTponb BpemeHu/curHan pene paBneHus ocu AA (MnaHka/ 6-a1 cTOpOHA)
OTNyLLeH OTCYTCTBYET)

VS-Halt von Schwenken 0-90 Grad (6.Seite) (OcTtaHoB nogauu: nosopot 0-90
rpagycosB (6-a cTopoHa)

VS-Halt von Greifer spannen / lI6sen (6.Seite) (OcTtaHoB nogauun: 3axBart 3axaTb/
oTnycTuUTh (6-A cTOpOHA)

Endschalteriiberwachung Einleger auf / ab angesprochen (Cpabotan kKoHueBUK
KOHTPONS BKIMIOYEHUA yKIagyuvKa)

Endschalteriiberwachung Schubstange auf / ab angesprochen (Cpa6oTtan
KOHLIEBMK KOHTPOSA BKITHOUYEHUS TOJKaTensl)

Druckschalteriiberwachung Reitstock hat angesprochen (CpaboTtano pene
hasneHus 3agHen 6a6ku)

zum Klemmen der Achse M54 verwenden statt M71 (lna 3axaTtnsa ocu BMmecto M71
ucnonb3oBaTtb M54)

Endschalteriiberwachung Stangenladeklappe an Maschine o6ffnen / schliessen
(KOHTPOSMbHbIN KOHLEBUK: OTKPbITh / 3aKPbITh KPbILKY MPYTKOB Ha CTaHKe)
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701133

701134

701135

701136

701137

701138

701139

701140

701141

701142

701143

701144

701145

701146

701147

701148

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1  Stéorung Druckschalter Spannkreis 7
(OcTtaHOoB nopgayu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapka pene paBrneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 7)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1  Stéorung Druckschalter Spannkreis 8
(OctaHOoB nopgayu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapka pene paBrneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 8)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1  Stéorung Druckschalter Spannkreis 9
(OcTtaHoB nopgayu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapka pene paBrneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 9)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 7 (OctaHoB
nogayu 3aXMMHbIM ycTporcTBoM P32: Henonapgka pene gaBneHus 3aXUMHOIO
KOHTypa 7)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 8 (OctaHoB
nogayu 3aXMMHbIM ycTporcTBoM P32: Henonapgka pene gaBneHUs 3aXUMHOIO
KOHTypa 8)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 9 (OctaHoB
nogayu 3aXMMHbIM ycTporcTBoM P32: Henonapgka pene AgaBneHUs 3aXUMHOrO
KOHTypa 9)

Asup konnte Interrupt Nummer nicht zugeordnet werden (Asup He mMoXxeT
nony4yntb Homep npepbiBaHua (Interrupt Nummer) Bitte Maschine iiber den
Hauptschalter ein /- ausschalten. (Bkniouute, a 3aTeM BbIKIIHOYUTE CTaHOK C
nomMoLyb rnaBHoro Bbiknto4vatens)Danke (Cnacu6o)

VS-Stop von Spannvorrichtung 6. Seite AB1 (OctaHOB nogayunM 3aXWMHOro
yCTPOMCTBa CTOPOHLI 6 P31)

Spannvorrichtung 6. Seite AB1 Uberwachung AUS / Aktiv mit M547 (3axumHoe
YCTPOMCTBO CTOPOHbI 6 P31: koHTponb BbIKI1/ aktuBeH ¢ M547)

3. Rundachse Druckschalter gelost gestort (Pene aaBneHus otnycka 3-1 KpyroBoun
OCU1 HeucnpaBHO)

Weiter mit Vorschub-Ein Taste. (HaxxmuTte BkntoyeHune nogaum)

In der Gegenspindel befindet sich noch ein Werkstiick ! (B npotuBownuHgene
HaxopguTcs aetanb)Bitte entfernen ! (Yaanure!)

Widerspriichliche Daten bei Spannkraftiiberwachung (lpoTuBopeunBbie faHHble
KOHTPOSSA 3aXXMMHOFO yCuUnus)

Stérung MeRtaster (Henonaaka nsmeputensHOro Liyna)

6. Seite Spannvorrichtung. (6-A ctopoHa 3axumHoro yctpouctBa) Durchmesser
von Werkstiick ist auBerhalb der Toleranz (OuameTp Aetanu BHe npenenoB
ponycka)

Absauganlage verschmutzt. (BbITskHas ycTaHOBKa 3arpsi3HeHa)
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701149

701150

701151

701152

701153

701154

701155

701156

701157

701158

701159

701160

701161

701162

701163

Motorschutzschalter Feuerléschanlage hat ausgelost (Cpa6GoTtan 3awWuTHbIN
aBTOMaT ABUrartesisi NPOTUBONOXAaPHOW CUCTEMbI)

Index nicht eingefahren (YkasaTtenb He BBefeH)
Index nicht ausgefahren (Ykasarenb He BbiBeAeH)

Wert LG Mitte falsch! (HeBepHoe 3HayeHue LeHTpanbHOro FIMHEMHOro 3axBaTta
)Zulaessig 265-272 mm (JonycTumbi 265-272 mm)

Wert LG Mag. falsch! (HeBepHoe 3HauyeHue nuHenHoro 3axBata marasuHa)Muss
auf 161mm eingestellt werden! (QomxHo 6bITb ycTaHOBMEHO Ha 161 Mm)

Spannmittel wechseln aktiv. (BkntoueHa cmeHa 3axuma)Achse kann nicht verfah-
ren werden (lMepemelieHne ocen HEBO3MOXHO)

Werkzeug von Hand aus Spindel nehmen und im Magazin einlegen (Bpy4Hyto
AOCTaTb UHCTPYMEHT U3 LUNUHAENA U YIIOXKUTb B MarasuH)

Lubrix:(Cma3ska) Abbruch:(OtmeHa) Medium leer (MycTo)
Lubrix:(Cwmaska) Abbruch Medium uberfiillt (OTmeHa: nepenus)

Lubrix:(Cma3ka) Abbruch:(OtmeHa) kein Luft - Versorungsdruck (HeT aaBneHus
BO34yXxa)

Lubrix:(Cmaska) Warnung: (MpeaynpexaeHue)kein Luftstrom (Het noToka
BO34yXxa)

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 9.33



STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

9.4 TpeBoru yuknos (60 000 — 69 999)

60000 — TpeBoru uuknoB Siemens

64999 TouyHOe onuncaHuMe TPEBOXHbIX COOOLEHWA NpyMBEAEHO B LOKyMeHTauumn Siemens
PykoBoACTBO NO NPOrpaMMMpOBaHUIO LIMKITOB

65001 Werkzeug aus Spindel entfernen (Yaanutb UHCTPYMEHT U3 WNUHAENS)
BbinonHsieTca umkn yganeHus nHetpymenTa ns wnungens (SPILOESCH).
B koHUe uMKna nosABnseTcs 370 yKasdaHue, YTO 03HA4aeT, YTO UHCTPYMEHT Heobxoaumo
hn3MYEeCcKM yaanuTb U3 WNMHOENS.

65002 Werkzeug aus Ausrueckstation entfernen (Yaanutb uHCTpyMeHT U3 Hakonutensl)
BbInonHsieTcs Umkn yaaneHms MHCTPyYMeHTa U3 BpemeHHoro Hakonutens (ZWLOESCH).
B KoHUe umkna nosiBNAeTCA 9TO yKa3aHue, YTO O3HAYaeT, YTO UHCTPYMEHT HeobXxoanMo
dm3nyeckm yoanuTb U3 HaKoOMUTENS.

65003 Werkzeuge aus Magazin, Spindel und Ausrueckstation entfernen (Ypanutb
MHCTPYMEHT U3 MarasuHa, WNUHAENA u HakonuTtens)
BbinonHsgeTca UMKN yOaneHWss BCEX WMHCTPYMEHTOB W3 MarasuHa, Hakonutens wu
wnuHgens (MAGLOESCH).
OTO yKkasaHve MOosBNSETCA B KOHLUE UMKNa, HanoMUHasi, Y4TO BCE WHCTPYMEHTbI
HeobxoamMMo hu3myeckn yaanuTb.

65004 Werkzeuge aus Magazin 3 und Ristgreifer entfernen (Yaanutb MHCTpyMeHTbI U3
marasuHa 3 1 3axBaTa OCHacTKu)

65005 Werkzeuge aus Magazin 4 und Riistgreifer entfernen (Yaanute MHCTpyMeHTbI U3
mara3uHa 4 n 3axBaTa OCHacCTKM)

66101 Messtaster ist schon ausgelenkt (U3mepuTenbHbIN WYN yXXe OTBeAeH)
CwvrHan oTBoda M3mMepuTENbHOMO Lyna (CKMn-curHan) nNpucyTCTBYET, XOTA M3MepeHue
He 3anyLleHo.

66102 Falsche Werte in Aufrufparameter Messzyklus (HeBepHble 3HavyeHusa B
napamMeTpax nycka U3MepuTesibHOro LiMKna)
Mpw BbI30OBE UMKa OaNH NapameTp 3anporpaMMMpOBaH HEBEPHO UMK HE 3ajaH.

66103 Messtaster schaltet nicht / kein Signal von Messtaster (U3amepuTenbHbIN Wyn He
BKJ1lOMaeTCsl UM He NodaeT CUTHanNoB)
MameputenbHbIn Wyn npowen 3agaHHbIn NyTb. CUrHanoB He Nomy4YeHo.
Bo3MOXHble NPUYMHBI:
a) AKKYMynsiTop U3MepUTENbHOrO LLyNa paspsiKeH
b) lMepepatowme anoabl 3arpAs3HeHbl
c) [puemHuk 3arpsasHeH
d) [yTb HegocTaToYeH Anst U3MepPeHUs AeTanu (CNMWKOM Manbiv nepebder)
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66104

66105

66106

66107

66120

66121

66122

66123

66124

66125

66126

66127

66128

Messtaster faehrt beim Anstellen auf (M3mepuTenbHbIN Wyn BKAOYaeTcs npu
nogBsopae)

Mpy noaBoae MaMepuTesbHbINA YN NoAaeT curHan. MamepeHue npoucxXoauT yxe npu
noasoge.

BosmoxHas npuymHa:

a) HesepHble napameTpbl NpU BbI3OBE.

b) HesepHble gaHHblE AnameTpa N3MepuTENbLHOrO LWapuka
c) HenpasunbHoe nonoxeHwe getanu unu mactab.

Korrekturwert NP vom Messtaster groesser als zulaessig (3HaueHne Koppekuuu
HT nameputensHoro wyna 6onblie 4OonNyCcTUMOro)

PaccuntaHHoe n3mMmepuTenbHbIM Lyrnom OTKITOHEHMe OonbLle 3agaHHoro
MaKCMMalibHOro 3Ha4eHus.

Unzulaessiger NP zum Messen aktiv (AktuBHa Heponyctumas ansa namepenus HT)
Mpwy BbI30BE M3MEPUTENBHOIO LIMKIa akTUBHa HeJoNyCcTMMas HyneBas Touka.
CwMm. onvcaHvne n3aMepuTenbHOro LMKna.

Werkzeug zu lang (CnuLIKOM ANMHHBIA UHCTPYMEHT)

Keine D-Nr. aktiv oder Korrekturwert < 30 (Het aktTuBHoro Homepa D unu 3HaueHue
Koppekuuu < 30)

Mpu BbizoBe umkna LASERBRUCH HeT akTMBHOW KOppeKkuMu unu 3agaHHoe 3HadeHue
Koppekuumn no ocn Z meHbLue 30 Mm.

Laser nicht aktiv oder schon unterbrochen (Jlazep oTknioyeH wnu curHan
npepBaH)
Mpwn BbI30Be LMKkna LASERBRUCH unget HeBepHbI curHan nasepa.

Werkzeug in Spindel 1 gebrochen (MUHcTpymMeHT B winuHaene 1 cnomax)

B uukne LASERBRUCH 6bino pacnosHaHo, 4To ny4 nasepa ot uHctpymeHta (Ha TWIN
-- B IEBOM LUNWHAENE) He npepbiBancs.

MHCTpYyMEHT crnomaH.

Werkzeug in Spindel 2 gebrochen (MUHCTpyMeHT B unuHaene 2 crnomax)

B unkne LASERBRUCH 0bino pacnosHaHo, 4to nyd nasepa oT MHcTpymeHTa (Ha TWIN
-- B NMpaBOM LUNWHAENE) He NpepbIiBascs.

MHCprMeHT ClnoMaH.

Unzuldssiges Unterprogrammende (HegonycTumbin koHewL, nognporpaMmmbl)

Unzuldssiges Werkzeug fir Laserbruch z.B. Pickup-WZ (Heponyctumbin
MHCTPYMEHT ONsl Na3epHOro KOHTpons, Hanpumep, Pickup)

Laser ist nicht korrekt angewahlt (HekoppekTHbIlN BbIGOp nasepa)

Werkzeug gebrochen (MHcTpymeHT criomaH)

Laser nicht unterbrochen (Jlazep He oTknO4€EH)
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66130 Keine Schneide aktiv (D1 / D2) (HeT akTuBHOWM pexyluen kpomku (D1 / D2)

66131 Externe Nullpunktverschiebung ist aktiv (BHewHee cmeleHune HyneBOM TOUKMU
aKTUBHO)

66132 DRF-Verschiebung ist aktiv (CmeweHne DRF akTuBHO)

66133 PRESET-Verschiebung ist aktiv (CmeweHne PRESET akTMBHO)

66134 Laser nicht aktiv oder unterbrochen oder verschmutzt (Jlazep HeakTuBeH,
OTKIKOYEH, UK 3arpsi3HeH)

66135 Unzuldssige Startposition Z+ (Hegonyctumas HayanbHas no3vuus Z+)

66136 Unzuldssige Y-Position zum Messen (Hegonyctumas ans namepeHus nosmuus Y)

66137 Unzuldssige Endposition Z- (Hegonyctumas koHe4yHasi no3vuus Z-)

66138 Eichlange nicht programmiert oder eingegeben (KoHTponbHas pnuHa He
3anporpamMmMMpoBaHa unu He 3agaHa)

66139 Kein Signal von Laser (HeT curHana nasepa)

66140 Abweichung Lange groBer als zuldssig (OTknoHeHMe pANuHbI Gonblue
[onycTuMoro)

66150 Eingabefehler Parameter beim Aufruf von einem Zyklus fiir 6. Seite - Greifer
(Owmnb6ka napameTpa BbI30Ba LuKIa Ans 6-1 CToOpoHbI- 3axXBarT)

66151 6. Seite - Greifer ist beim Werkstiickgreifen aufgefahren (3axBar 6- CTOpPOHLI
BKJ1HOUYEH NpU 3axBaTe AeTanm)

66152 6. Seite - Greifer hat das Wegfahren abgebrochen - Teil ist nicht getrennt von
Stange (3axBar 6-1 CTOPOHbLI OCTAHOBUJICA - KYCOK He OTAENIeH OT NMpyTKa)

66153 Stangenende befindet sich nicht mehr auf letzter Schiebeposition (KoHey npyTtka
He HaxoAuTCs Ha nocrnegHen No3uuUumn ToNKaHusl)

66154 programmierter Weg kann nicht gefahren werden (HeBo3amoxHO npounTu
3anporpamMMupoBaHHbIN NyTb)

66155 Stange klemmt beim Ziehen (MpyTok 3axaT npn BbITArMBaHUN)

66156 nach dem Ziehen Fehler Stangenende nicht gefunden (Mocne ownGku
BbITArMBaHUs KOHeL, NPyTKa He HangeH)

66157 Stangenende hat sich nicht um den progr. Weg verschoben (KoHeu npytka He
cABUraeTcsl Ha 3alaHHbIN NYTb)

66158 Stange wurde zu weit aus dem Futter gezogen (MpyTok cnuwKkom Aaneko BbITAHYT
M3 naTpoHa)
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66198

66199

66200

66201

66203

66204

66205

66206

66207

66210

66211

66212

66213

66214

66250

66251

66252

66253

66254

66255

66256

Fehler WZW-Auskuppelweg (Owwubka nyTM pacuensieHuss ycTpomMcTBa CMeEHbI
MHCTPYMEHTOB)

Fehler Maschinendaten (Owmn6ka napameTpoB cTaHKa)

Liange unzuldssig (Hegonyctumas gnuHa)

Radius unzuldssig (Hegonyctumbin paguyc)

Fehler Arbeitsraumkennung (Owmnbka pacno3HaBaHMUA pabo4en 30HbI)

Fehler Unterprogrammname (Owun6ka uMeHU nognporpaMmmebl)

Unzulassige Eingabe bei Aufrufparameter (Hegonyctumblie 3anucmu B napameTtpax
BbI30OBa)

Fehler bei Rundachsnamen (Own6ka MMeH KpyroBbIX oceWn)

Fehler X-Position (Owun6ka no3uuuu X)

X-Achse kann mit ASUP4 nicht automatisch in Arbeitsraum gefahren werden (Ocb
X He MoXeT 6bITb aBTOMaTU4ecku nepemelleHa B pabouyyio 30HY C NMOMOLLbIO
ASUP4)

Undefinierter Zustand Werkzeug gespannt / entspannt in ASUP4
(HeonpepgeneHHoe cocTOsiHME 3a)XkaTus MHCTpymeHTa B ASUP4)

Ausriickstation nach Grundstellung liber ASUP4 nicht leer (Hakonutenb He nycT
nocre BbiBoAga B UCXOQ4HOE NoJioXeHue ¢ nomoubio ASUP4)

Notbedienung wurde verwendet, WZW muss liber Notbedienung in Grundstellung
gebracht werden (BkniouyeHo aBapurHOe YynpaBrieHue, YCTPOMUCTBO CMEHbI
MHCTPYMEHTOB NepeMeLLeHO B UICXOQHOE NOoJIoXeHne)

Unzuldssiger Zustand der Greiferzangen von WZW in ASUP4 (Heponyctumoe
COCTOsIHME 3aXBaTOB YyCTPOMUCTBaA CMeHbl UHCTPpYyMeHTOB B ASUP4)

Alarm 0 (ABapunHoe coo6ueHue 0)

Alarm 1 (ABapuiHoe coo6eHue 1)

Alarm 2 (ABapuiHoe coobLieHue 2)

Alarm 3 (ABapuiHoe coobGLieHue 3)

Alarm 4 (ABapunHoe coob6LieHue 4)

Alarm 5 (ABapuiHoe coo6LieHue 5)

Alarm 6 (ABapunHoe coo6LieHue 6)
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66257 Alarm 7 (ABapuiHoe coobLieHue 7)

66258 Alarm 8 (ABapuiHoe coo6LieHue 8)

66259 Alarm 9 (ABapuiHoe coobLieHue 9)

66260 Werkstiick-Greifer ist aufgefahren (3axBaT 3arotoBku BKnro4eH)

66261 Rohteil im Greifer und Zyklus Ablegen Fertigteil ist gestartet (3arotoBka B
3axBaTe, 3anyLieH LMK/ OTBoAa roTOBOM AeTanm)

66262 Fehlerhafte Teilenummer fiir den Teiletransport wurde programmiert (Onsa
TPaHCNOPTUPOBKU AeTanu 3anporpaMMmMpoBaH HeBepHbI HOMep)

66263 Automation ist nicht aktiv (ABTomaTt He BKIIO4Y€eH)

66264 Vorrichtung kann nicht beladen werden, da sich schon ein Teil in der Vorrichtung
befindet (YcTponcTBO He MOXeT ObITb 3arpy)XeHo, MOCKONbKY B HEM YXe
HaxoauTcs AeTanb)

66265 Fertigteil im Greifer und Zyklus Holen Rohteil ist gestartet (detanb B 3axBare,
3anyLweH LUK B3ATUA 3arotToBKU)

66601 UbergroBes Werkzeug ist in unzulissigem Magazin (KpynHora6apuTHblit
MHCTPYMEHT B He NpeAHa3Ha4YeHHOM ANSA 3TOro MarasuHe)

66602 Es wurden nicht alle Werkzeuge gefunden (He Bce uHcTpymeHTbI HanaeHbl)

66603 Beim Tausch muss sich ein Werkzeug im Magazin 1 befinden (Mpwn 3ameHe oauH
MHCTPYMEHT JOJDKEeH HaX0AUTLCA B MarasuHe 1)

66604 Werkzeug, das geriistet werden soll, ist in keinem Magazin vorhanden
(MHCTPYMEeHT ansi ocHaleHUsA He HarlAeH B MmarasuHe)

66605 Ein Werkzeugtausch zwischen normalem und libergroRem Werkzeug ist unzulas-
sig (3ameHa cTaH[apTHOro MHCTPYMeHTa Ha KpynHorabapuTHbIW HegonycTuMa)

66606 Kein Leerplatz fiir den Werkzeugtausch vorhanden (Het cBo6oaHoro rHesga ans
CMeHbl UHCTPYMEHTOB)

66607 Werkzeugtausch zwischen Magazin 3 und 4 ist unzulassig (O6meH
MHCTPYMEHTaMU Mexay MmarasuHamu 3 u 4 HegoONyCcTUM)

66608 Werkzeug-Riistposition kann nicht angefahren werden (HeBo3moxHo nepentu Ha
NO3MLNIO OCHALLEeHUA UHCTPYMEHTOM)

66609 Es ist kein Ersatzwerkzeug mehr im Zusatzmagazin (B pononHutenbHoOm
MarasuvHe HeT CMEHHOIr0 UHCTPYMEHTa)

66610 Werkzeug zum Beladen nicht vorhanden (HeTt uHcTpymeHTa ansa 3arpyskm)

9.38 Ausgabe 2009.01 BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU



PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

66611

66612

66613

66614

66615

66616

66651

66652

66654

66655

66656

66657

66660

66661

Kein Platz im Maschinenmagazin mehr vorhanden (Bonble HeT rHe3a B marasnHe
CTaHKa)

Platz ist unzulassig reserviert (Hegonyctumoe pesepBupoBaHue rHesga)

Kein Leerplatz im Maschinenmagazin vorhanden (B marasuHe ctaHka HeT NycCTbIX
rHesn)

Kein Leerplatz im Zusatzmagazin gefunden (lyctoe rHe3go B AONONHUTENBLHOM
MarasuHe He HangeHo)

Bei Werkzeugtausch sind beide Werkzeuge im selben Magazin ([Mpu cmeHe
MHCTPyMeHTa 06a MHCTPyMeHTa oka3anucb B 04HOM MarasuHe)

Unzuldssige Magazin-Nummer (Heqgonyctumbiin Homep marasmHa)
Absolutgeber nicht ablesbar (0aTt4ynk abCconOTHbIX BENIMYMH HeUYMTaeMm)

Maschine ist nicht im zulassigen Arbeitsraum (CtaHOk B HegonycTtumon paboyen
30He)

Statisches Lasersignal ist aktiv $A_IN[1]=1 (CTaTMuyeckuii curHan nasepa akTuBeH
$A_IN[1]=1)

Signal Magazintiire offen steht an $A_IN[2]=1 (BblaaH curHan oTKpbITOW ABepLbi
marasuHa $A_IN[2]=1)

Signal Spindel gelost steht an $A_IN[3]=1 (BblaaH curHan pasxaTtoro LWnNUHAEens
$A_IN[3]=1)

Signal Spindel gespannt steht an $A_IN[3]=1 (BblgaH curHan 3axaToro WwnuHaens
$A_IN[4]=1)

beim Werkzeugwechsel ist externe Nullpunktverschiebung aktiv (npn cmeHe
UHCTPYMEHTa aKTUBHO BHeLLHee CMelleHune HyneBoﬁ TO‘-IKVI)

Mpn BbI30BE CMEHbI MHCTPYMeHTOB (L6 mnm L66) B ocsix Z, Y wunu ocn marasvHa
BKJIOYAETCS BHELLHEE CMELLEHNE HYIEBOM TOUKMU.

Mepen BbI3OBOM CMEHbI MHCTPYMEHTOB CriefyeT OTMEHUTbL CMELLEHME UNN YCTaHOBUTb
€ro Ha Horlb.

Hanuune akTMBHOrO BHELUHEro CMeELLeHUs HyNeBOW TOYKM B OCM MarasmHa He
JonyckaeTcs.

beim Werkzeugwechsel ist Nullpunktverschiebung bei

Magazinachse aktiv (npu cMeHe MHCTPYMEHTa CMeLLeHMe HYSIeBOW TOYKM aKTUBHO
Ha ocu mMara3uHa)

Mpn BbI30BEe CMeHbl UHCTpyMeHTOB (L6 unu L66) Ha ocu marasvHa BKnovaeTcd
CMeLLleHMe HYNEeBON TOYKHU.

Hanuune akTMBHOrO CMeLLEHNA HyNeBOM TOYKM B OCM MarasuHa He JOMyCKaeTcs.
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66662 beim Werkzeugwechsel ist DRF-Verschiebung aktiv (npu cmMeHe uHcTpymeHTOB
aKkTuBHO cmeweHue DRF)
lMpn BbI3OBE CMEHBI MHCTPYMEHTOB (L6 wnu L66) B ocax Z, Y unu ocu marasvHa
BkroyaeTcs DRF-cmelleHre HyneBon TOYKU.
Mepen BbI3OBOM CMEHbI UHCTPYMEHTOB CrielyeT OTMEHWUTb CMELLUEHNE UM YCTaHOBUTb
€ro Ha Horlb.

e Hanuume DRF- cmelLeHus HyneBoW TOYKM B OCU Mara3uHa He JornyckaeTcs.

66663 beim Werkzeugwechsel ist PRESET-Verschiebung aktiv (npu cmeHe
MHCTPYMEHTOB aKTMBHO cMeLleHne PRESET)
lMpn BbI3OBE CMEHBbI MHCTPYMEHTOB (L6 wnun L66) B ocax Z, Y unu ocu marasvHa
BkrtovaeTca PRESET-cmelleHne HyneBom TOYKN.
Mepen BbI3OBOM CMEHbI UHCTPYMEHTOB CrielyeT OTMEHWUTb CMELLEHNE UM YCTaHOBUTb
€ro Ha Horlb.

e Hanuune PRESET- cMelleHnsa HyneBown TOYKN B OCM MarasmHa He JonycKaeTcs.

66664 L2/L3 ist bei dem vorgewdhlten WZ nicht zuldssig/falscher Typ (L2/L3
HeAoNnyCTUMbI ANA BbIOPAHHOrO MHCTPYMEHTA)

66665 Fehler Not-Bedienung keine Position erkannt (Owmn6ka aBapMinHoOro ynpaBneHus:
no3uums He pacrno3HaHa)

66667 Z Achse aus Storbereich Lineargreifer fahren (Ocb Z BbIBECTU M3 30HbI NOMEX
NUHeMHOro 3axBearta)

66668 Unzulassiger Pickup-Platz (Hegonyctumoe rHesgo Pickup)

66669 Pickup in diesem Arbeitsbereich nicht zuldssig (Cuctema Pickup He
Mcnonb3yeTcsl B 3TOW 30He)

66673 Fehler StangengréBe (Owmnbka pa3amepa npyTka)

66674 Fehler Stummelteilen (Owmn6ka octaTkoB)

66675 Fehler Stummellange (Owunbka ANuHLI OcTaTKa)

66676 Auskargung zum Stummel-Zerkleinern zu klein (BbiIHOC n3Menb4uTensi ocTaTkoB
CNULLIKOM man)

66677 Auskargung zu klein (BbiHOC cnuwikom man)

66678 Achsen nicht in Position (Ocu He B no3unuun)

66679 Keine Stange im Arbeitsbereich (MpyTok B paboyen 30He oTCcyTCTBYET)

66680 Stangenbetrieb nicht aktiv (Pexxum npyTKkoB He aKTUBEH)

66681 Stange ist nicht abgeségt (MpyTok He cpe3aH)

66682 Storung beim Schieben (Coon npu TonkaHumn)

9.40 Ausgabe 2009.01 BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU



PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

66683

66684

66685

66686

66687

66688

66689

66690

66691

66692

66693

67100

67101

67102

67103

67104

67105

Stummel noch im Futter (OcTaTok ewie B naTtpoHe)
Radius von Anschlag zu klein (Paguyc ynopa cnuwkom man)

Schiebewegabweichung groBRer als zuldssig (KonebaHuss TonkaHua 6onblie
AOMNYyCTUMBbIX)

Stange noch im Storbereich (MpyTok elle B 30He nomex)
Kollision Anschlag mit Reitstock (CtonkHoBeHue ynopa c 3agHen 6abkomn)

Stange fir Folgeschieben zu kurz ([pyTok cnuwkomMm KOpPOTKMA AnNA
noATankvBaHuA)

Abhebeweg zu klein (MyTb oTBOAA cnuwiKom man)

Zyklus WZLAD: (Unkn WZLAD)Eingabefehler Platz (Own6ka BBOga rHe3aa)

Mpn BbizoBe umkna WZLADEN B napametpe Platz (T'He3po) 3anporpammupoBaHo
HeJonyCcTMMOe 3HaYeHue.

Zyklus WZLAD: (Unkn WZLAD) Eingabefehler Groesse (Ownbka BBoga pa3mepa)

Mpn BbizoBe umkna WZLADEN B napametpe GroRe (Pasmep) sanporpammumpoBaHoO
HeJonyCcTMMOe 3HaYeHue.

Zyklus WZLAD: (Uukn WZLAD) Eingabefehler Standzeit (Owun6ka BBoaa BpeMeHU
MCNOJIb30OBaHUS)

Mpn BbizoBe uukna WZLADEN B napameTtpe Standzeit (Bpemss pabotbl)
3anporpammMmpoBaHO HEAONYCTUMOE 3HAYEHME.

Zyklus WZLAD: (Uukn WZLAD) Werkzeug schon vorhanden (MHcTpymeHT yxe
cyliecTByer)

Mpwn BbI3oBe uukna WZLADEN 6bino onpegeneHo, YTo MHCTPYMEHT C TakMM MMEHEM U
HoMmepom Duplo yxe ykasaH B CNUCKE MHCTPYMEHTOB.

e B umkne MOXHO 3arpyaTtb TONbKO HOBbl€ MHCTPYMEHThI!

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten X1 (MpeBbiweH Nnopor neperpysku
MHCTpyMeHTa X1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit liberschritten Y1 (MpeBbiweH nopor neperpysku
MHCTPyMeHTa Y1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten Z1 (MpeBbiWweH NOpor neperpysKku
MHCTpYyMeHTa Z1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit {iberschritten SP1M (MpeBbiweH nopor
neperpysku uHctpymeHta SP1M)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten X1 (MpeBbiweH nopor neperpysku
MHCTpyMeHTa X1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit liberschritten Y1 (MpeBbiweH nopor neperpysku
MHCTPyMeHTa Y1)
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67106 PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten Z1 (MpeBbiweH NOpor neperpysku
MHCTpyMeHTa Z1)

67107 PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit {iberschritten SP2S (MpeBbiweH nopor
neperpysku MHcTpymeHta SP2S)

67108 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 ([peBbiwweH nopor
yBeaomMmneHusi UHcTpymeHTa X1)

67109 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 (lMpeBbiweH nopor
yBeaoMneHusi UHCTpymeHTa Y1)

67110 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (iberschritten Z1 (MpeBbiweH nopor
yBeAOMIIEHUA UHCTPYMeHTa Z1)

67111 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit uUberschritten SP1M (MpeBbiweH nopor
yBeaomneHusi UHcTpymeHta SP1M)

67112 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 (lMpeBblwweH nopor
yBeaommneHus UHcTpymeHTa X1)

67113 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 (lMpeBbiweH nopor
yBeaoMIneHusi UHCTpyMmeHTa Y1)

67114 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (iberschritten Z1 (MpeBbiweH nopor
yBeAOMJIEHUA UHCTPYMeHTa Z1)

67115 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit uberschritten SP2S (lMpeBbiweH nopor
yBeaoMIeHusi UHCTpyMeHTa SP2S)

67116 PROSIN: Werkzeug fehlt X1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYET X1)
67117 PROSIN: Werkzeug fehlt Y1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYeT Y1)
67118 PROSIN: Werkzeug fehlt Z1 (MHcTpymMeHT oTcyTcTBYeT Z1)

67119 PROSIN: Werkzeug fehlt SP1M (UHcTpymeHT oTcyTcTBYeT SP1M)
67120 PROSIN: Werkzeug fehlt X1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYeET X1)

67121 PROSIN: Werkzeug fehlt Y1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYeT Y1)
67122 PROSIN: Werkzeug fehlt Z1 (MHcTpymMeHT oTcyTcTBYeT Z1)

67123 PROSIN: Werkzeug fehlt SP2S (UHcTpymeHT oTcyTcTBYeT SP2S)
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