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YBaxaeMbin noKynarternb,

AaHHbIn obpabaTbiBatowmn ueHTp STAMA SABRAOTCS BbICOKONPOM3BOAUTENbHBbIM
CTaHKOM C BepTUKalbHbIM pasMeLleHMEM LWNUHAENA NO NPUHUMNY “NOOBUXKHOM
cTonkn” n obnagaeT cnegylownMm NpenmyLLLecTBaMu:

e 3KOHOMMS BPEMEHMN;

e BbICOKasi TMOKOCTb;

e BbICOKasi MPON3BOANTENBHOCTb;

e [ONrMK1 CPOK Cyx0bl Aaxke npu aKcnnyaTaumm B HECKOSTbKO CMEH.

CTtaHok paspaboTaH, nsrotoeneH un cobpaH Ha 3asoge B r. LLUnup6ax (Schlierbach) ¢
MaKCMMaribHOM TOYHOCTbBIO M NPU NOCTOSAHHOM KOHTPOJSE KayecTsa.

UTtobbl COXpaHuTb Ha pgonrme roabl 0e3yKopu3HEHHOEe (YHKLUMOHMPOBaAHME W
BbICOKY TOYHOCTb CTaHKa, AOMNOSHUTENbHbIX YCTPOWCTB 1 ONUUA, Mbl PEKOMEHAYEM:

e N3Yy4YUTb U cobnioaaTb TEKyLLYH TEXHMYECKYH0 AOKYMeHTauuio, a Takke
pyKoBOACTBa MO 3KCNlyaTauum M TeXHMYECKOMY O6CIy)XXUBaHUIO;

e MNMpuaepXxuBaTbCA pekomMeHAyeMbIxX MHTepBanoB npoBepeHUs
TeXHUYEeCKOro o6CnyXMBaHUs U TEKYLLEro peMOHTa, a TakkKe NPUMEeHATb
yKa3saHHble CMa304Hble U BCoMoraTernbHble MaTepuarnbil.

Mbl xenaem Bam BbirogHow, npogyktuBHom u 6ecnepebonHon paboTbl Ha
obpabarbiBatowem ueHTpe ¢ Yly STAMA.

C Haunny4ywmnmMmn noxeraHnamu,

STAMA Maschinenfabrik GmbH
Siemensstralle 23

D-73278 Schlierbach, N'epmaHus
Tenedon 07021 /572 -1

dakc 07021 /572 229

CepBucHag cnyxba
Ten.: 07021 / 572-457

UHTepHeT: http://www.stama.de/

MpumeyaHue:
[aHHas TexHuyeckas [OKYMeHTauuMsi CO BCEMM OMNUCaHUAMMU, YepTexamu U
NPUNTOXEHNAMU ABnseTcA COBCTBEHHOCTbLIO KOMMNaHuM. KonupoBaHue,

pacnpocTpaHeHne unu nepegada TpeTbUM nuvuam 6e3 paspelleHuss KoMnaHuu
3anpeLLeHbi.
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

1 MpaBuna TexHNKn 6e3o0nacHoOCTU

KoHuenuma n gopma obpabaTtbiBatowiero ueHtpa STAMA
COOTBETCTBYHOT AENCTBYOLMM AnpexkTuBam no
©e3onacHocCTH. Jlioboe N3MEHeHne 3aLMTHbIX
npucnocobneHnn, wu/vnn  akcnnyatauus crtaHka C
noBpeXaeHHbIMN 3alWMTHLIMA npucnocobneHnamu
3anpeuieHa.

Ob6gas3atensHo cobntoganTe ykasaHus No oxpaHe Tpyaa, a
Takke obwenpuHATLIE NpaBuna TEXHUKM ©e30MacHOCTU n
NPON3BOACTBEHHOW MEANLINHBI.

CobnopganTte npaBuna TeXHUKn 6esonacHocTu!

OnacHo Ang 300poBbA U XNU3HuU!

lMepconan, BbIMONTHAOLLUN MOHTaxX, ynpaBreHue,
TexHuyeckoe o0O6CnyXxmBaHue, PEMOHT WU MPOBEPKY
obpabaTbiBaloLEro LeHTpa, 0683aH npoynTaTbh U NOHATL
HWXecneayLwmne npasuna TeXHMKM 6e30nacHOCTMU.

YnpaBrneHne CTaHKOM paspellaeTcsi BbIMOMHATb TOMbKO
06y4YeHHOMY 1 YNONHOMOYEHHOMY NnepcoHany.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yrnpaBJrieHune, TeXHn4yeckKoe
O6CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie N PEMOHTHbIE pa6OTbI Ha CTaHKe OOJPKHa
ObITb yCTaHOBJ1€HA YETKO.

Mepen npoBeAeHMEM MOHTaXHbIX paboT, a Takxke:
e rnepepn yoaneHneMm 3almnTHbIX NpucrocobnexHuni,

e nepen nNpoBeAEHMEM PEMOHTA 3NeKTpoobopynoBaHus,
NCNbITAHUAMMU, pasbeanHeHneM KOHTaKTHbIX
coeaViHEHN N T.4,.,

e nepef NpoBeaeHUEM PEMOHTHbIX paboT,

e nepen nNpoBedeHMEM TexXoDbCNyXMBaHUA N TEKyLLEero
PEeMOHTa

ybeauTtecs, yTo BCe NNHUN n
NMHEBMOAKKyMYISATOP He HaxoaaTcsa no4 AaBNeHneMm.

Mycko-Hanago4yHble paboTbl 06s13aHbl NPOBOAUTL TONbKO
KBannuumMpoBaHHble 1 00yYeHHble cneumanucTbl.

Mo 3aBeplUeHMO MOHTaXxa, PeMOHTa WM Hanagku
ybeautecb, 4TO BCe 3aWMTHble nNpUcnocobneHus
yCTaHOBMEHbI U YHKLMOHUPYHOT.
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

MpumeHeHne NO Ha3HA4YEeHUIO:

O6pabaTtbiBatowmi ueHTp STAMA npegHasHadeH ons

e (hpesepoBaHus,

e CBepIeHus,

e Hape3aHusi pe3bbbl,
e LIEHTPMPOBaHMS,

e pasBepTbiBaHMS,

e TOYEHUs,

e 11 PacTo4Ku

MeTann4ecknx n3genuin.

NpumeHeHne CcTaHka B JOpyrMx Lensx cuutaeTcs
HenpaBunbHbIM. STAMA GmbH He HeceT rapaHTUNHbIX
obs3aTenLcTB 3a NOBpPEXAEeHMUS,
nony4YeHHble B pe3ynbTaTe HENPaBUITbHOIO MPUMEHEHNS
obpabaTtbiBatoLLero LeHTpa.

Mpw paboTe c OrHeonacHbIMK nnu
NerkoBoCMaMeHsIloWMMUCA MaTepuanamu (Hanpumep,
MarHum, cneumnanbHble CMa304HO-OXNaxaarLume
XMOKOCTM M T.4.) CTAHOK pa3speLuaeTcs aKCnnyaTMpoBaTb
TONbKO nocne YCTaHOBKM
NPOTMBOMOXAPHOTO YCTPOWNCTBA.

BHumaHue!

|_|pl/l HenpasuUIiibHOM nnn HeKBaJ'II/ICbI/ILI,MpOBaHHOM
npuMeHeHN BO3HNKaEeT:

e ONacCHOCTb AJ1Ad 300pPOBbA N XU3HU;
e ONAaCHOCTb NoBpeXaeHUA CTaHKa,
e OMaCHOCTb NoBpeXxXaeHNd npo4yero nmyLlecTsa.

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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MpeaoxpaHuTenbHbIe YCTPONCTBA HA CTaHKe

Taxkue TpaBMbl U CMepPTb

CyuiecTByeT pUCK MNOMNyYeHUs1 TSXKKMX TpaBMm, MOPOW
HECOBMECTMMbIX C XW3HbIO, B pe3ynbTaTe CHATUS UK
CHWKEHWS PyHKLMOHANBHOCTK 3aLUNTHBIX
npmMcnocobneHnn.

|_|03TOMy CTaHOK pas3pellaeTcda UCnosib3oBaTb TOJIbKO C
ncnpaBHbIMA 3alLIMTHBIMW I'IpI/ICI'IOCOGJ'IeHVIFIMVI.

OnepaTtop o00643aH cBOeBpeMeEHHO coobuwatb O BCeX
HencnpaBHOCTSAX, BNMAOLWNX HA 6e3onacHOCTb paboThl.

ABapuiHbIN BbIKNOYaTenb

Ha cTaHKke HaxoOaTcA HECKONbKO KpacHbIX KHOMOK
aBapuUNHOrO OCTaHOBA, C MOMOLLLI KOTOPbIX BO3MOXHO
MrHOBEHHOE OTKMoYeHne craHka. KHomku aBapuiHoro
OCTaHoOBa A0JMKHbI ObITb BCeraa AoCTYMHbI.

[dencTBnAa npu onacHon cUTyauum:

N
U HaxaTb KHOTKY aBapunHOro
. OTKIMIOYEHNS

Mocne yCTpaHeHNsA onacHOCTU:

‘/\ PasbnokupoBaTb KHOMKY

aBapuNHOro octaHoBa (MOBEPHYTb
UIn BbITSHYTb).

HaxaTtb KHOMKY BKIMHOYEHUA CTaHKa.

1.4
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CTaHOK cCHOBa roToB K
aKcnnyaTtaumm.
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

3awuTHbIe ABepLbl

3awuTHble AOBepubl nNpeacTaBnaAlT  cobon  OoBepw,
obecneunBarome [OCTyn K paboyen 30HE MalUMHbI U
MarasvHy UHCTPYMEHTOB.

BHumaHue! 3akpbiTve 3awWwMTHOWM  ABeEpuUbl  Takke
npencraBndeT noTeHumanbHyk onacHocTb! Yb6eawutecs,
YTO HMKTO HEe HaXoAUTCs B 30HEe Xo4a ABepubl U BHYTPU
CTaHKa.

KoHTponb 3awuTHOM ABepLUbl

[Bepupbl KOHTPONUPYIOTCA. 3anyck CTaHKa
NPy OTKPLITOW ABepLie HEBO3MOXEH.

BnokunpoBKa 3awWwmMTHON ABEepLbl

Mpw paboTatoLleM CTaHke ABepLbl HE OTKPbIBAOTCS.

1.6
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TpaHcnopTupoBKa U ycTaHOBKa
(kacky,

3alUMTHYIO  oaexay

e Heobxogumo HocuTb
nepyaTtku, 3alnTHY0 0ByBb).

K

e CTaHOK MOXeT pa3faBnTb yenoseka!

e licnonb3oBaTb TPAHCMNOPTHbIE cpeacTBa
COOTBETCTBYHOLLENO pasmepa (BUOYHbIE MOrPy3YMKM,

KpaH, TpOoChbl).
e HaxoauTbcsa noa NOAHATLIM CTAHKOM 3anpeLleHo.

[

®
X e CobnogaTb 6e3onacHyto ANCTaHLMIO.
e He nogHmMmaThb CTaHOK BbllLe, YeM Heobxoamnmo.

e He onyckaTb CTaHOK Ha HaKIMOHHYH

NMOBEPXHOCTb.

e He 3anyckaTb pyKy nog CTaHOK.

e YuuTbiBaTb HECYLLYIO CMOCOBGHOCTL Nona.
[ns pac4yeToB HEOOXOAMMO NPUBIEYL crieuuanmcTa no

CTaTuke.

Ausgabe 2009.01
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BHumaHwne!

Bo n3bexaHve TpaBMUPOBaHUS PyK B
paboyen ob6nacTv Npu Nonb3oBaHNN
nefanbHbIM Bblknovatenem byasTe

0CO6EHHO OCTOPOXKHbI!

Pabouyee mecTo

MN3-3a macna wnu oxnaxgawwero cpeactsa, pasfmToro
Ha non, BO3HMKAET  OMAaCHOCTb  CKOJIbXEHMSI.
MOCKONb3HYBLUUCL C TSXKEMNbIMU AeTansMyU UM OCTPbIMU
MHCTPYMEeHTamMK, Bbl MoXeTe NonyyYnTb TsKKMe TpaBMbl.

Paboyee MecTo [OOMKHO coaepxaTbCsd B 4NCTOTE U
XOpOLLO OCBeLLaTbCS.

Cmas3ouHo-oxnaxaawuwme BellecTsa

Bbibop, obcnyxmBaHne U1 yxo4 3@  CMas04HO-
oXnaxgawwumMmm BewecTBaMy MOMHOCTbI0  NEXUT  Ha
onepaTtope cTtaHka. OnepaTop AOMKEH no3aboTutcs o
TOM, y4TOOblI nNpu  oOOpaleHnn CcO  CMa304HO-
oxnaxgarLumMmm BeLLecTBaMn HUKTO He nocTpagan. lMpu
HeobXxooMMOCTN HageBaWTe 3alMTHYI0 Ccneuodexay U
3alUNTy OpPraHoB AblXaHuS.

UHCTpYyMeHTDI
ByAbTe OCTOPOXHbI C OCTPbIMU UHCTPYMEHTaMM!

OnacHoCTb TpaBMUPOBAHUA OCTPOU KPOMKOM
MHCTPYMEHTa.

|_|pl/l yCTaHOBKE U CbeEME UHCTPYMEHTOB HOCUTE
3alUNTHbIE NepYaTKNn.

Hukoraa He GepuTech 3a BpalLaoLLMNC UHCTPYMEHT.

¢ Llnpokas ogexaa,
e OIINHHbIE BOMOCHI,
e pyKaBuLUpbl,

e LIEMOYKN,

e KOnbLa,

e Hapy4Hble Yachl,
e rancTyku

MOryT ObITb 3axBayeHbl WUNUHAENEM UNN UHCTPYMEHTOM U
cTaTb NPUYMHON TSXKKUX TPaBM.

O6paTtuTb BHMMaHWE Ha BbICTyNaroLWmne NHCTPYMEHTDI.
OnacHocTb TpaBm!

lNepanbHbIN BbIKNOYaTeNb (onuus)

MpnpasnueaHue rmapaBfiMyeCKUM 3aXXUMHbIM
YCTPOUCTBOM.

B pesynbTate npvMeHeHus neganbHOro BblKoYaTens
NpY OTKPbITbIX ABEepLax BO3MOXHO
TpaBMUPOBaHMWE PYK.

1.8
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Bo Bpems 3axkuma Hukorga He npukacamTechb K
32XMMHOMY YCTPOWUCTBY.
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BRUNO
MEIER

3alumTa oT BKIOYeHus

Mepen npoBegeHMeM paboT Ha  ANEKTPUYECKOM,
rmapaBnMYyeckoM unM MNHEBMAaTU4eCcKkoM 0OBopyaoBaHUM
HeobXxoOMMO OTKIIYUTbL CTaHOK M obe3onacuTb ero oT
HenpegHaMepeHHOro NOBTOPHOIO BKITHOYEHUS.

e BbIKNOYNTb rMaBHbIW BbIKNOYaTENb.

o 3aCTOI'IOpI/ITb BblKnto4vaTesib  oTAeJibHbiIM  BUCAYUM
3aMKOM.

e [lepen BkntoyeHnem ybeamnTech, YTO yCTaHOBKA rOTOBA
K 3KcnnyaTaummn 1 B ONacHOM 30He HUKTO He HaxoauTcs.

AnekTpoobopyanoBaHue

OnacHoe HanpsixeHue!

Bce pabotel Ha anektpoobopynoBaHun (Hanpumep,
NOAKMIOYEHNE K CeTU, TexoOCnyXvBaHME W PEMOHT)
AOJIMKHbI BbINOSTHATL KBANUMUUNPOBaHHbIE CNeunanmcThbl.

[axe npu Pa30OMKHYTbIX KOHTaKTax rMaBHOroO
BblKNtoYaTenss HekoTopble AeTann BCE elé HaxoasaTcs
NOA HaMNpsKeHNEM.

NMHeBMaTHKa n rmapaBrinkKa

Bce paboTbl ¢ rmgpaBnu4eckMm unv MHEBMaTUYECKUM
obopygooBaHMem (Hanpumep, BBO4 B 3KCnnyaTauuio,
TexobcnykmBaHMe UM PEMOHT) [OOSKHbl  BbIMOMHATb
KBanuuumMpoBaHHbIE CNELManmCThbI.

Mepen paboTon ¢ rmgpaBfMyeCcKUM UM NHEBMATUYECKNM
obopynoBaHMeM HeobXOAMMO OTKMNKYUTbL CUCTEMY U
cbpocuTb B HEN JaBneHune.

1.10
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®w,

Mpun aBapum

e HaxaTb KHOMKY aBapuUNHOro OTKITHOYEHWS,
e OKasaTb NepBYI NOMOLLb,

e MpU TPaBMMPOBAHUM MepcoHana no3BaTb CKOPYHO
Unu Bpava.

Mpu noxape

OTKNIOYNTb ANEKTPONUTaHne (NpegoxpaHnTenb
AnTaHuns),

BbI3BATb MOXAPHYIO CryX0Yy,

TYWUTb OrOHb TONMbKO € nomouwbio CO2 (gByokucu
yrnepoga).

YpoBeHb LWyma

OKBMBaNEeHTHbIV YPOBEHb MOCTOAHHOIO 3BYKOBOIO
AaBfieHns CTaHka, Nosly4YeHHbIN C UCMOMb30BaHMEM
YacToTHOro punbTpa TMNa A, coctaBnseT <

75 nBA.

anI HaaneXxHoCTu

MoHTax NpuHagNexHOCTeN K CTaHKy U Apyrne UsmMeHeHus
B KOHCTPYKLUMU — TONbKO C paspelwieHns STAMA.

JlononHuTenbHoe obopynoBaHue " n3MeHeHud
KOHCTPYKLMUKN, CHWXKAKLINE YPOBEHb 3JKCMNIyaTauMOHHON
©e30MacHOCTM CTaHKa, 3anpeLyeHbl.

Akonorus

B uensax sawmTtbl okpyXatoLen cpeabl

no3aboTbTech O I'IpaBMJ'IbHOIZ yTunn3aumm
MCNOJ1b30OBaHHbLIX PacxXo4HbIX MaTepunarioB.

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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2 TpaHcnopTUpoOBKa, yCTaHOBKa U BBOA B 3KCMslyaTaLMio CTaHKa

— YepTexu cM. B TEXHUYECKOM JOKYMEHTauumm

21 TpaHcnopTupoBKa

lMoctaBka cTaHka W npunaraemMmblx Aetaned obopyooBaHUA OCYLLECTBNAETCH B
OCHOBHOM B HECKOJbKMX YNaKOBOYHbIX eAnHMLAx (KOHTenHepax).

Mpw nony4yeHnn NpoBepbTe CTAHOK WU BCE MOCTABMEHHbIE Y3Ibl HA KOMMIEKTHOCTb U
OTCYTCTBME TPAHCMOPTHbLIX MOBPEXOEHUA. 3OTO pPacnpoCTpaHSAeTCsl Takke Ha
MHCTPYMEHTbI 1 NPUHAOEXHOCTH.

O BO3MOXHbIX MNOBPEXOEHUAX HeMeaneHHo coobuwmte B NUCbMEHHOW opme
KOMMNaHum STAMA n
aKcneaguTopy W/Mnn CTPaxoBLLKKY.

O6bem nocTaBkK ykasaH B HaKnagHOM.

Bo Bpemsi pasrpy3kM M TPaHCNOPTUPOBKM K MECTy YCTaHOBKM HeobGXoaumo
PYKOBOACTBOBATbCS NpaBunaMyM  MOABELLUMBAHMS  TPYy30B  (CM.  TEXHMYECKYHo
AOKYMEHTaLu0) W/unm AaHHbIMKU, YKa3aHHbIMKM B Tabnuykax, pacrnonoXeHHbIMU Ha
y3nax cTtaHka.

V|CI'IOJ'Ib3yeMbIe TPOCbI 1 CTPOIbl A0JPKHbI COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM Harpy3kam u
He MMeTb NPU3HaKoB U3HOCA UITN NOBpEeEXOEeHNA.

N3berante peskmx ABUXKEHWIA, TONYKOB NPWU NogbeMe UMM ONyCKaHWM Y3roB CTaHKa,
TakK Kak OHM MOTyT NOBMUATbL Ha €ro TOYHOCTb.

YNakoBKy, 3alUWUTHYIO MAEHKY, NpoMacrieHHyto Oymary v T.4. cnegyet cHumaTb Mo
BO3MOXXHOCTW BOGNM3n OyayLiero Mecta yCTaHOBKM CTaHKa.

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 2.1



STAMA PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

2.2 YcTtaHOBKa M MOHTaX CTaHKa (cunamm nokynarens)

Kpennenne crtaHka u TpeboBaHWsi K MECTY YCTaAHOBKM YKasdaHbl B COOPOYHOM
yepTexe (CM. TEXHUYECKYH AOKYMEHTALMIO).

YCTaHOBKY CTaHka C npeaBapuUTenbHOM HOCTUPOBKOM Ha  ukcatopax U
nocrnegywulee kpenneHne ardenamu unm 6eToHMpoBaHMe OUKCATOPOB LOSMKHbI
BbINOJSTHATb TOMBKO KBaNMULMPOBAHHbIE CNELNanuncTbI.

Bo Bpemsi oTBepxgeHus pactBopa (OKono 24 4) MOXHO NPUCTYNUTb K YCTaHOBKE
BCNOMOraTesnbHbIX arperaTtoB U YNCTKE CTaHKa

(OYMCTUTE HEMOKPbITblE OeTanuM COOTBETCTBYIOLMM pacTBOPUTENEM, Hanpumep,
KepPOCUHOM nnm aHanornyHbIM CpPeacTBOM,
Mocrne Yero CHoBa Crierka CMaXkbTe Macrnom W/wnu MOAXOASALMM CPEeACTBOM Afist
3alMTbl OT PXKaBYMHDI).

NMPUMEYAHUE

TOYHYH IOCTMPOBKY CTaHKa B pamMKax reoMeTpu4eCcKon NpUeMKN OCyLLeCTBASIOT
MOHTaXHUKM komnaHum STAMA.

Cwm. Takke rnasy 3.3 Ycnosus aKcnnyaTaumm.
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2.3 BBopg ctaHKa B aKkcnsyaTtauuio

Ycnosusa 6esaBapuiiHon akcnnyatauumn obpabateiBatowero ueHtpa STAMA:

e XopoLlee 3HaHMEe BCeW TexXHUMYEeCKOW  [OOKyMeHTauum U1 CTaHKa
o6CcnyXMBaKLUM NepcoHanom;

e yyacTtue B obyyaroumx Kypcax Ha npeanpuatum STAMA (dakynbTaTuBHO);
e 00Oy4yeHve onepaTopoB HA MeCTe MOHTaXHUKamMu komnaHum STAMA.

Mepen BBOOOM

MNMpoaymaHHas n KoppekTHas paboTa Ha CTaHKe.

NokynaTtenb He [oMXKeH BK/OYaTb NUTaHME CTaHKa A0 ero
BBOAA B 3KCnjyaTtauMld MOHTaXHMKOM KomnaHum STAMA.
HenpaBunbHoe noaknYeHMe MOXET NpuBecCTU B XyAlem
cnyydae K paspyLlieHUo BCen yrnpaBnsilowen 3NeKTPOHUKM.

MogBoa  SNEKTPUYECKOM 3HeprMm OOMmKeH ObiTb  BbIMOSHEH
cneunanucTtoM, WMMEKLWNM [A0MNYyCK MEeCTHOW 3dHeprocHabxarolien
opraHusauumn.

B 3KcnyaTtauuto Heob6xoanumo npoBepuUTb criegytolee:

MONHOCTBIO MM YACTMYHO CHATbIE NMPU TPAHCNOPTUPOBKE KPbILIKA U
oOLmMBKa CTaHKa A0SMKHbl ObITb YCTaHOBNEHbI 06paTHO.

Bce TpaHCNOpPTUPOBOYHbLIE  KpPEnreHns W BCromoraTtesibHble
cpeAcTBa ANA Kaxaom OCUM M CTaHka yaaneHol (CM. yepTex:
MNMoaBelwmnBaHne rpy3oB W TPaHCMOPTUPOBOYHbLIE KpenneHus B
TEXHUYECKON JOKYMEHTaLUum).

CtaHOK pomkeH OblTb  4YUCTbIM, OCOBEHHO HanpaBnfwoLine,
LApMKOBbIE XOAOBble BWHTbI M KPEMNEXHbIW KOHyC pabouyero
LUNMHAENS, a TakkKe KOHYC KpenneHnsa MHCTPyMeHTa.

PaboTbl no Hanagke MeXaHUKN, a TakKkxe MOHTax
3ﬂ€KTpOO60py,D,OBaHVIFI AOJTKHbI ObITb BbINOSTHEHbLI MOMHOCTLIO.

3anpaBka CMa30oYHbIM U TMAPaABMYECKMM MAacioM CYLLECTBYHOLLMX
arperatoB [OfMKHA OCYLLECTBMATbCA B COOTBETCTBUM CO CXEMOW
CMa3sKMm.

Cnctema oxnaxgeHuss ¢ TpaHCMOpTEPOM ANs yAaneHus CTPYXKKM
(3aBucKT OT 06BbEMaA NOCTaBKKN) OOMKHA ObITb MOAKMAOYEHA K CTaHKY.
Bakn pgna oxnaxgawowen XuaKoCTM CUCTEMbl OXNaXOeHuUs W
TpaHcnopTepa criegyeT NpoBepuUTb Ha YUCTOTY M repMEeTUYHOCTb, a
oxnaguTens ¢ TpebyembiMy XxapakTepucTukaMmm OOImKeH ObiTb 3anuT
B 6ak (cunamu nokynatens).

lMepen BBOOOM B 3KCMfyaTaumio U BO BpeMsi ee cobntoganTte
npegnucaHns, 4eNCTByoLME HA MECTe YCTAaHOBKM CTaHKa
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NMPUMEYAHUE

Oxnaxpgatrowas aMynibCust NN Macrno AOSKHbl UMETb NPeanMCaHHY0
npou3BoauTENEM KOHLUEHTpaunto. bonee BbiCOKasi KOHUEHTPaLUMs MOXET
NPUBECTM K NOBPEXAEHNIO NPOKIAA0K, LWNAHIoB, NTaKMpPOBKU U T.4. Hn3kas
KOHLEHTpaUMa MOXET NPUBECTU K NOSBIIEHNIO KOppo3un. Ocoboe BHUMaHWe
yaoenute COBMECTUMOCTU OXnaxgatoLen u CMa3oyHoMW XuakocTtu. Mpu
BO3HWKHOBEHMN BOMPOCOB NPOKOHCYNbTUPYNTECH C NOCTABLLMKOM
CMa304HbIX CPEACTB.

Mepepn BBOOOM cTaHka ¢ UlMY B akcnnyataumto (aBTOMaTUYECKUIA PEXUM)
HeobXxoauMO NPOBEPUTL €ro oTAeNbHblIe PYHKUUN U arperatbl, Hanpumep 4acTtoTy
BpaLLEHNS LWINMHAOENS, aBapUiHbIA BbIKITOYaTENb, CMEHY MHCTPYMEHTA, CUCTEMY
OoXfnaXaeHus, 3alnTHbIe npucnocodbnexns n T.4.1Npu 3ToM 3anpeLLeHo N3MEHATb
3aBOJCKME HACTPOWMKN, Hanpumep, KOHLEBbIX OrpaHndnTenen Bcex ocemn
nepemeLleHuns

2.3.1 Topkno4yeHMe KOMNPECCOPHOWN YCTaHOBKU

Mpn nogkntoyeHn NHeBMaTUYECKON UM KOMNPECCOPHOM YCTaHOBKU CTaHKa K
LEeHTpanbHOM CeTU CXXaToro Bo3gyxa Unn oTAenbHOMY KOMNpeccopy Heobxoanmo
Nosib30BaTbCs OOLLENPUHATBIMM NpaBunamMm n onbiTom paboTbl ¢ TexXHUKon. Ocoboe
BHUMaHWE cregyeT yaenutb onpeaeneHnto napaMmeTpoB, PACnoNIOXKEHNIO U
npoknagke TpybonpoBofoB. [laHHbIe O pa3Mepe NOAKITYEHUS ANs CXXaToro
BO34yXxa, AaBfeHNn Nogayn n pacxoae npuBeaeHbl B ONUCaHUN ynpaBrieHnst
CTaQHKOM N CXEeMe NMHEeBMaTUKN

(Tex. goKymeHTaums).

Paboyee oaBneHne MOXHO NPOBEPUTL MO MaHOMETPY PerynsiTopa AaBneHns n
NONpaBuTb C MOMOLLbIO PEMYNNPYIOLLIErO KanaHa (3agaBaemMoe 3Ha4YeHne B cucteme
ynpaBneHust CTaHKOM M TeX. AOKyMeHTauun).

B nanbHenwem crnegyeT perynsipHo NpoBepsiTb, OCYLLECTBIISETCA NN nogaya
cXaToro Bosayxa c
npeanvMcaHHbIM JaBMeHNEM B TEYEHUM BCErO CPOKa 3KCMyaTaLun CTaHka.

Texob6cnyxmBaHue Bo3ayLLHOro ounbTpa Heob6xoaMMo NPOBOAUTL PErYNSIPHO B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMEN MO yxoay.

24 Mepepayva

Mocne BBOAA B aKcnyaTaumio n n3mepeHns reomeTpumn
rotoBbln K paboTe CcTaHOK nepedaetca nokynatento. [lepegaya 3aBepsieTcs
noKynaTerniem Ha noarotToBrieHHOM hopMyrisipe € ykasaHueM aaTbl. [1pn oTcyTcTBUM
OpYrnx OroBOPEHHOCTEN, rapaHTUNHBIM CPOK HAYMHAETCA C MOMeEHTa nepeaayn.
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3 TexHun4yeckue OoCHOBbI CTaHKa

O6wasn nHpopmauusa

Ob6pabatbiBatowmit ueHTp STAMA saBnsieTcs BbicOkonpomsBoauTenbHbiM  YlMY-
CTaHKOM C BepTMKanbHbIM pa3MeLLeHVeM LWNUHOENss U aBTOMaTU4EeCKON CMEHOM
NHCTPYMEHTA.

Bce nepemeluenuns no ocam X, Y n Z Bo Bpemsi 06paboTkM BbIMNOMHAET MHCTPYMEHT,
T.0. CTON N3gennsa ocTaeTca HENOOBMKHbIM.

“NMpUHUMN NOABMXHON CTOUKK”

Bnarogaps gaHHOMY NPUHLKUNY 3aroTOBKU C pa3HOW MAaCcCOW He OKa3biBalT BUAHUSA
Ha
TOYHOCTb 06paboTKu.

B HekoTOpbIX crydyasx Ha cTone MOryT ObiTb YCTaHOBMEHbl [AOMOSTHUTESNbHbIE
noABWXHbIE OCY Ana n3genus (ocy asuratens) (onums). 3TN JOMNONMHUTENbHbIE OCU C
pPasnuyHbIM PacroNioXXeHNEM MO3BOSIAIOT BbINOMHATL MHOrOCTOPOHHIOK 0BpaboTKy
(4acTnyHO paxe o6beMHyl). B 3aBMCMMOCTM OT Tuna OCEWN YMpaBrieHWe UMK
OCYLLeCTBNAETCSH C [MOMOLLbIO BCroOMoratesibHblX (YHKUMA UM COBCTBEHHOro
KOHTYypa perynupoBaHus (kak ocu ¢ YlY).

MpuBogbl nogaunm 3 mmaBHbIX ocen (X, Y, n Z) aBnalOTCA perynmpyemMbiMu
aneKkTponpuBogamMun TPEXMAa3HOro Toka, ynpaBnsgemMbiMn UMEPPOBLIMA OaTYMKaMu
UMMyNbLCOB B 3aKpbITOM KOHType perynupoBaHus

O6bIYHO M3MepeHue NyTW ANS [MaBHbIX OCEN OCYLLECTBASETCA OnocpefoBaHHO
yepes MHKpeMeHTarnbHble N abcontoTHbIE YCTPOMCTBA KOAUPOBaHUA. HO BO3MOXHO
OCHalLleHNe cTaHKa NpsiMbiM U3MePEHNEM NyTun (IMHENKOn) (onuus).

BblcokoTOYHOE nepemMelleHve rnaBHbIX oceu BbINOSHAOT TOYEHbIe
NpUBOAbI C LLAPMKOBOW BUHTOBOW Napowu.

WHCTpyMeHTanbHbIA  MarasauH € MNEePEMEHHbIM  KOAWPOBaHMEM  rHe3d MU
npunaraembiMy YCTPONCTBaMN aBTOMATUYECKON CMEHbI MHCTPYMEHTa NpeaHa3HaveH
Ansi GbICTPON CMEHbI MHCTPYMEHTAa C KOPOTKUM BPEMEHEM YCTaHOBKMW.

Bo3aMOXHO  npuMeHeHMe  MHOrOWMNWHAOENbHLIX,  MOBOPOTHO-CBEPMUNbHBIX  ©
dpesepHbIX rOnoBOK, a Takke BHELLIHUX
HakonuTernen MHCTPYMEHTOB C MOBbILLIEHHON BMECTUMOCTbLIO (ONuus).
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3.1 ToHATMA ocMm, paboyen 30HbI, IMAaBHOro WNUHAENA

Ocu KoopAMHaT U HanpaBlieHne ABNXeHUs

O6o3Ha4yeHne ocen n HanpasfeHus ABMKeHNa B obpabaTtbiBatowmx LeHtpax STAMA
OCHOBaHO Ha cTtaHgapte DIN 66217. Hwxke npuBeneHa BblOepXka U3 HOPMbI, B
KOTOpOWM AaHa OCHoBoMnonarawuwasa nHgopmauums.

Crangapt DIN 66217 cnyxuT ans onucaHna CUCTeMbl KOOpAUHAT B CTaHkax ¢ UI1Y.
Ha ocHoBe npuBegeHHON MHGOPMaLNMKM MOXHO ONpeaenuTb HanpaBlieHNs ABMKEHNA
ONs CTaHKa.

3.1.1 Cucrtema KoopamHart
OnpepneneHune ocen KoopauHar

Ha ctaHke npumMeHseTcs npasBopykas, MPsMOYrofibHas cuctema KoopamHaT C 0CsiMU
X, Y, n Z (CM. pUCYHOK), Ha KOTOPYI HacTpOeHbl OCHOBHbIE HarnpasnsawoLlne cTaHka
M HaxodswWwascs B HeM 3arotoBka. Ha npuBegeHHOM pUCYyHKe W306paxKeHbl
NONoOXUTeNbHbIE HaNpasreHns ocen koopauHat. Cuctema KoopauHAT OTHOCUTCH K
3arotoBke. [lporpammupoBaHue OCyLeCcTBASEeTCA Mo MNPUHUUMY, YTO WMHCTPYMEHT
OBWXETCA OTHOCUTENBHO CUCTEMbI KOOPAUHAT HEMOABMXHOIO U3AEnNus.

+Z

Y+
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3.1.2 CornacoBaHue oceun KoopauHat

Ocb Z

Ocb Z pacnornoxeHa napannenbHO OCW [faBHOro wWnuHaens. [MonoxutenbHoe
HanpaBneHne ocu Z NPOXOAUT OT U3AENNS K UHCTPYMEHTY.

Ocb X

Ocb X — aT0 rnaBHasi 0Cb 30HbI NO3UNLMOHNPOBaHUSA. OHa pacnonioXxeHa B OCHOBHOM
napannenbHO MOBEPXHOCTUM  3aXmma 3aroTOBKM W UMEEeT  FOpU3OHTasbHoe
HanpaBneHue. Ecnn ocb Z pacnonoxeHa BepTuKkanbHO (Kak B obGpabaTtbiBaroLumx
ueHTpax STAMA), To nonoxuTenbHas ocb X HanpaBneHa Bnpaso, eCiin CMOTPETb Ha
CTOWKY CO CTOPOHbI FMaBHOrO WNMHAENS.

OcbY

C nomouwpbto ocen Z n X MOXHO paccuymTatb MOMNOXEHWe u HanpaeneHne ocun Y
CUCTEMbI KOOpAMHAT.

3.1.3 HyneBas Touka cucTeMbl KOOpAUHAT, HaYaribHasA ToYKa

Mo ocaMm KoopauHat n KOHCTPYKLMOHHbIM npu3Hakam
CTaHKa MOXHO OorpefennTb HyreBoe MoroXeHue (HavarbHylo Touky). HavanbHas
ToYka BO Bcex obpabatbiBatowmx ueHTpax STAMA onpegenstcs no OTHOLEHUIO K
paboyen 30He:

— Makc. BieBo
— MakKc. Hasapg,

— Makc. BBEpX

HavanbHylo TOYKYy MOXHO oOnpedenuTb MO 4YepTexy pabover 30Hbl (Tex.
AOKyMeHTauus).
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3.1.4 Pab6ouue 30HbI
Ob6pabaTtbiBatowime LeHTpbl STAMA cepmna MC3xx —
3TO CTAHKM C NOABUXHbIM CTOJIOM.

OHn obGnapatot gByms paboummm 3oHamu. Ha pucyHke 3agHsast pabodas 30Ha
HaxoauTca B obnactn obpaboTku, a nepedHss paboyas 30Ha B 06nacTn 3arpysku
Brepeamn cTaHka.

Paboyasa 3oHa 1 1 2 obo3Ha4yeHbl Tabnuykamm Ha noaBwkHOM ctone. Ecnn Ha
NOABWXXHOM CTONE YCTaHOBMEHbI AOMOMHUTENbHbLIE OCKM (OCKM BpalieHus) (onumsi),
TOr4a MM NpucBaMBaloTCs cnegyowme 0603Ha4YeHus:

Pabo4as 3oHa 1: 1 n 3 ocb BpaweHna geuratensa <1.RA>
Pabo4as 30Ha 2: 2 n 4 ocb BpaweHna gsuratens <2.RA>
Ob6o3Ha4YeHus:
Paboyas 3oHa 1 = obnactb P31
3arpysku
Pabouyas 3oHa 2 = obnactb
0obpaboTkn
Ocb  noaBWXKHOIO PA
cTona
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B obpabaTtbiBatowwmx ueHTpax STAMA cepum MC5xx (€ yANMHEHHbIM CTONIOM)

cyuwiecTByowaa obnactb 06paboTkm AenuTca Ha 2 cMMMeTpUYHbIE paboyne 30HbI C
NOMOLLIbIO CpeaHEN 3aLLNTHOW Neperopoaku.

Onuuu:

1. CvemHas neperopoaka. CbeMHas neperopoaka nossonseT obpabdartbiBaTb
OJTMHHbIE 3aroTOBKM.

2. B COOTBETCTBMM C KOHCTPYKUMEN BO3MOXHO aCMMMETPUYHOE pasaenieHune
obnactn ob6paboTku.

CHumMaTb cpefHIo NeperopoaKy paspeLuaeTcs TONbKo B TOM
cny4ae, ecrnim CTaHOK OCHallleH CbeMHOWN pasgenuTenbHON
neperopoakon, He BXOAsLLEN B KOMMSIEKT NOCTaBKM.

B yuensax 6e3onacHoctn SAMPELLAETCA

AEeMOHTMPOBATb CPefHIO NePEropoaKy, eCrv OHa ABNAeTCs
HecbeMHoMn!
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Paboyas 30Ha 1 HaxoguTCA crneBa U COAEPXKUT HavarnbHYK TOYKY (€CriM CMOTPETL C
Topua CTaHkKa).

Pabo4as 30Ha 2 pacnonoxeHa cnpasa.

O603HavyeHus:

O6nacTtb 06paboTkn =
obnacTb 3arpysku

Pabouag 30Ha 1 P31

Pabouas 3oHa 2 -

Ecnn B paboumx 30Hax YyCTaHOBMEHbl LOMOSHUTENbHbIE OCU (OCU BpaLLEHMUS)
(onums), um npuceBaunsaroTca criegyowme ob6o3HavYeHUs:

Pabouas 3oHa 1: 1 n 3 ocb BpaweHus asuratena <A, C>

Pabouas 30oHa 2: 2 u 4 ocb BpalleHus geuratena <U, W>
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3.1.5 maBHbIN WNUHAENb

B ogHownuHaenbHbIX obpabaTtbiBarowmx ueHtpax STAMA (S = Single) rnaeHbIn
wnuHaens obosHavaetca kak Spindel 1 (WnnHgens 1)

B aByxwnuHaenbHblx obpabaTbiBatownx ueHtpax STAMA (TWIN) wnuHaenw
UMET crneaytowme obo3Ha4YeHns:

— NeBblv MaBHbIN WNWHAENb = Spindel 1 (lWUnuHgenb 1)
— NpaBbli rMaBHbIV WNUHAESb = Spindel 2 (lWUnuHgenb 2)

(ecnm cMOTpETb CO CTOPOHbI 3arpy3ki).

3.2 TexHun4yecKkue gaHHble cTaHKa

3.2.1 Pabouyasi 30Ha

Pa3smepbl NoABWXHOrO WNW  yANMHEHHOro cTtona, paboyen obnactm wm nyTen
nepemMeLLeHnst NpuBedeHbl B YepTexe paboyen 30HbI.

NMPUMEYAHUE

Mpn OONOMHUTENBbHOM OCHALLEHUM CTOMa U YCTPOMCTBA CMEHbI U3Oenus unum
nHctpymeHTta (Hanpumep PICK-UP ansa 6onblwimnx cBepnvnibHbIX rONOBOK U T.4.)
BO3MOXXHO BO3HUKHOBEHME OCODbIX OrpaHMyeHnn paboyen 30Hbl (KOHTYpa 30HbI
rnomex)

, Ha KOTOpble HeobxoanMmo obpawatb BHAMAHKE.
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3.2.2 Cwucrtema oxnaxaeHus

TOYHbIN COCTaB CUCTEMbI OXNaXOeHUs NpeacTaBfieH B CUCTEME YNpaBreHus
CTaHKOM (TeX. AOKyMeHTauus).

LapoBble conna y nepegHero KoHua rnaBHOro LWNUHAENSA perynmpyrTca. X MOXHO
HacTpouTb Ha paboyne NHCTPYMEHTLI C pa3HON ONTMHON.

B WHCTpymMeHTax C BHYTPEHHWM OXMaXOeHuem oxnaguTenb nofaaeTcs 4epes
Bpallallweecs coeanHeHne B CTsbkHOM ©Oonte, ganee OH pas3BeTBNSAETCS B
CerMeHTe LiaHroBOro 3axmnma 1 noctynaeTt Ha MHCTPYMEHT.

JocTynHbl cnegywuwme BapuaHTbl MO XenaHuk nokynatens: (CM. puc. Ha
cnegywowen ctpaHuue)

A: Mogada oxnagutens yepes3 wWNUHAENb W/unu UeHTp uHcTpymeHta no DIN
69871, dopma A
B: Mogadya oxnagutensa 4epe3 CTEHKY [MaBHOrO wWnnHaens wu  naHey

WHCTPYMeHTa Ha obpabaTbiBatowmn nHctpymeHTta no DIN 69871, cpopma B

BHumaHue!

Ucnonb3ynte TONbKO CMa3oYHO-OXNaXpawLwme KUAKOCTHU,
paspelweHHble KomnaHmen STAMA (CM. MHCTPYKLUIO NO yxoay).

NMpumeyaHune

HacTporika BpeMeHn paboTbl TpaHcnopTepa ANA yAaneHus CTPY>XKU U ByMaKHOro
dunbTpa onncaHa B rnaee 5.5.3 "HacTponka oyHKUMI cTaHKa".
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BHumaHue!

[na BHyTpeHHen nogaum
oxsagutensa Heobxoauma
Tpyb6ka!
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3.2.3 LUeHTpanusoBaHHas cuctema cma3ku (tonbko MC331/531 n MC335/535 )

ABTOMaTtmMyeckass LEHTpanM3oBaHHasd cucTeMa CcMmaskm obecneynmBaeT Bcex
MOAKITIOYEHHbIX NOTpedbutenen HeOOXOAMMBIM KONMYECTBOM CMa3ovHoro macna. K
noTpebutensiM Takke OTHOCATCS HanpaBnsloWMe U ramkyv LapuKo-BUHTOBLIX Nap
(cm. Takke Tex. AokyMmeHTauuio: Cuctema ynpasneHus ctaHkom, rn. Cmaska).

|_|pl/l HeobxoanumMocTn (SaBI/ICI/IT OT Tuna n BapunaHTa CTaHKa) B CXeMe CMa3K1 U nriiaHe
TGXOGCJ’Iy)KVIBaHVIFI npuBeaeHbl OONoJiHUTeIbHbIE I'IOTpe6I/ITeJ'IVI, CMa3Ka KOTOpbIX
OCYLLEeCTBIAETCA BPY4YHYHO.

CM. MHCTPYKLMIO MO yxoay.

3.2.4 3aHumaemas nnowaab, Bec U TpeboBaHUsA K hyHAAMEHTY

CM. COOPOYHBIN YepTeX 1 YepTex paboden 30Hbl B TEXHUYECKON AOKYMEHTaUUMN.
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3.3 Ycnosusa akcnnyatauum obpabaTtbiBarowmx ueHtpos STAMA

To4HOCTb NO3NUMOHMPOBaHUs cTaHka onpegensaetcsa no VDI/DGQ 3441 npu
NOCTOAHHOM TemMmnepaType CTaHKa 1 onpeneneHHoON TeMmnepaTtype OKpyxarLlemn
cpenbl C MOMOLLLIO NTa3epHOro nHTepdepomeTpa. B pesynbTtaTe gansHenwemn
paboTbl pasHuLa TeMnepaTypbl CTaHKa 1 OKpYyXXatoLen cpefbl MOXET BfMATb Ha
TOYHOCTb 06paboTKu.

YKazaHHasi TOYHOCTb MO3MLMOHUPOBAHWUSI CTaHKka CcobniogaeTca TOMbKO  Mpu
TemnepaType okpyxawuwen cpeabl 20°C 1 CoOOTBETCTBYIOLLEN TeMnepaType LeHTpa,
a Takke CMa3o4vHO-OXNaXaatLLen Xnakoctu. B ngeane tTemnepartypa B nomMeLleHum
M CTaHKe [OfbkKHa ocTaBaTbCA MNOCTOAHHOW. OOHOCTOPOHHWUA Harpes WNn
OXNaXAaeHue CTaHka u3-3a

CKBO3HAKaA (OTKprTaFI OBepb B 38“6);
ANEeKTPOKaMuHa,

npAMOro CoJfiHe4Horo CBeTa,

HNU3KOIo YpOBHA oxnaxgatowien SMYIbCUN;
N Npo4nx npmynH

AN N NN

cnepyet usberarb.

MecTto ycTaHOBKM CTaHKka HeobxoaMmo BblIOpaTb TakMMm 00pasoMm, 4YTOObI
YHKUMOHaNbHasa ©e3onacHocTb n
TOYHOCTb 06paboTKKN LEeHTPa He BbINM NOABEPXKEHDBI TAaKUM dhakTopaMm, Kak:

v' konebaHunsi B pesynbrate paboTbl APYrMX CTaHKOB (OCOOEHHO NpPeccos,
TpaHCnopTepoB U T.4.);

v' nbineobpasoBaHue M3-3a OpPYyrMx MPOU3BOACTBEHHbLIX MPOLECCOB (CBapka,
06py6ka, nakmpoBka un 1.4.);

v BbICOKas BNaXXHOCTb BO3yXa;
v nrt.Aa.

B uenax 6esonacHowm akcnnyatauun obGpabaTtbiBalollero LeHTpa YyKasaHHoe
HanpsbkeHne B ceTu He JoSmKHO npesbiwaTtb + 15% u - 10%.
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4  OcHalweHne NHCTPYMEHTOM

[ns ycTaHOBKM U CbeMa MHCTPYMEHTA U3 MHCTPYMEHTanbHOro marasuHa (="ocHalleHue
WNHCTPYMEHTOM") HEOBXOAMMO BLINOMHUTL CrieaytoLLme YCroBus:

e [lepekntounTb ynpasneHue B pexum “JOG” (Hanaaka).

e HaxaTtb KHOMKy ,103MLKNA YCTAaHOBKN MHCTPYMEHTA“ Ha NaHenu ynpasneHus.

e 3aMOK-BblKMOYaTeSb HA NaHenNu ynpaBneHns OOMKEH CTOATb B NMOMOXEHUN 2.

e OTKpbITb ABEPUY OS5 OCHALLEHUS MHCTPYMEHTOM, HaXkaB KHOMKY “[1Bepb OTKp/3akp” Ha

naHenu ynpaBneHust CTaHUMK ocHalleHusl. Korga KHomnka 3aropuTcsi, OTKpbITb ABEpLY
BPY4HY!HO.

CTaHuMA OCHaLLeHUs CRyXWUT AN YCTAHOBKW WHCTPYMEHTa WM WMHCTPYMEHTOB (B
MHOTOLINMHAENbHLIX CTaHkax) B onpegerneHHoe(ble) rHe3go(a) marasvHa, a Takke Ansg
BbIEMKWN MHCTPYMEHTA U XpaHEHUS.

CTtporo cobntoganTe ykasaHHble B TEXHUYECKMX [OaHHbIX pasmepbl M napameTpbl
WNHCTPYMEHTOB.

BHumaHue!

» CobnropaTtb npaBunbHoe nonoxeHue (90°) Hacevkn Ha GypTuke
MHCTPYMeHTa (cnpaBa BHU3Y) NMpU yCTaHOBKe (CM. TaKXe Tabnunyky Ha
CTaHkKe).

HenpasunbHas yctaHoBKe BeAEeT K CTONIKHOBEHUIO N NMOBPEXOEHUIO
WHCTPYMEHTa B 30HE CMeHbI!

» Kaxabin yCTaHOBIEHHbIN MHCTPYMEHT He06X0AMMO BHECTU B CUCTEMY
ynpaBneHUs UHCTPYMEHTaMMu.

OTcyTCTBI/Ie MHCTPYMEHTa B rHe3ae BeneT K CTOJIKHOBEHUIO U NOBPEXOEHUIO
MHCTPYMEHTa B 30HE CMEHbI UIN Hakonutens!

> MHCprMeHTbI B rHe3gax C yCUJNMeéHHbIMU 3BEHbAMU Lenn OOJTXKHbI ObITb
3anporpamMmmMmmpoBaHbl Ha onpeagerneHHoe rHe3no.

> Bo Bcex kapmaHax ANl UHCTPYMEeHTa C YCUNeHHbIMU 3BeHbAMMU Lenu
AOJMKEeH HaxoAUTbCS
TONMbKO OAUH UHCTPYMEHT.

B 3aBMCMMOCTM OT TMNa CTaHKa pa3peLleHO UCNOoNb30BaHue crieAyroLWwmx KpenneHum
WHCTPYMeHTa:

=  SK40: kpenneHune nHctpymerta no DIN 69871, coopma A/B;

= HSKG63: kpenneHue uHCTpymeHTa c nonbim ctepxxHem no DIN 69893,
dopma A/B;

— Capto C5 nnu C6
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4.1 KoHTponb ycTaHOBKM MHCTPYMEHTa (onuums)

KOHTpOJ'Ib YCTaHOBKU NHCTPYMEHTAa npoBepAeT B MECTE 3arpy3Kku,

NPaBUITbHO NN YINIOXKEH UHCTPYMEHT B LIENHOM MarasuH.

UHdopmauunna
Honyck coctaBnget 0,5 mm.

Ecnu HCTPYMEHT yNnoXeH HenpaBuIbHO, HAa NaHenn ynpaBfeHns 3aropuTcst KHornka
KOHTPONS MHCTPYMEHTA,
1 3arpy3oyHble ABepLubl He OyayT 3a0MNoKMPOBaHbl NP 3aKPbITUK.

= BbIHbTE NHCTPYMEHT.

= [1paBWNbHO YNOXUTE NHCTPYMEHT B LIENMHON MarasuH.
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4.2 BcnomoratenbHoe npucnocob6neHme AnA yknagku uHctpymenta ana HSK63-A

BcnomoraTenbHoe I'IpVICI'IOCOGJ'IeHI/Ie HaxoguTtcAa c3aan MecTa 3arpy3ku.

= [Insi BCTaBKM B AepXKaTesib MHCTPYMEHTA BbIHbTE
npenoxpaHuTenbHbIN 6ONT N HaXXMUTe
pblyar.

I'IpanmbHo YCTaHOBUTE AepxXaTtesib MIHCTPYMEHTa BO
BCnomMoratesibHOM npmcnoco6neHv||/|.

= O603HayYeHne Hacevkn gepxarensa MHCTPyMeEHTa.

= Haceuka aepxarenda MHCTpyMeHTa.

= Otnyctute pblyar. [NpegoxpaHuTenbHbii  6onT
CHOBa BovAeT B 3auenrneHwe, W gepxaTerb
WMHCTpPYMeHTa ByaeT cnaeTb NPOYHO.

MpepoxpaHnTenbHbIn 6ont OOIMKeH
NOSTHOCTbKD BOWUTW B 3auenneHue. KpacHoro
CTEPXXHSA He JOMMKHO ObITb BUAHO.
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= Tenepb MOXHO  YCTaHOBUTb  [OepaTenb
WHCTPYMEHTAa B LIENHO MarasuH.

CneguTe 3a npaBumbHbIM  MOJIOXEHUEM
AepxaTtensi UHCTpPyMeHTa B MarasuHe.

= [nsa nogbema BCnoMoratenbHOro
nprcnocobneHuns BbiHbTE NPegoXPaHNTENbHbIN
60NT 1 HaXMUTE pblyar.

= Tenepb, 4TOObl CHATb  BCMOMOraTesribHoe
npucrnocobneHne, NOAHUMUTE Ero BBEPX.

ﬂ,J'IFI CbeMa aepxartend MHCTPYMEHTA BbINONMHUTE AencTeus B 06paTHOI7I
nocriegoBaTesribHOCTN.
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4.3 CTaHuuMA ocHalleHus

MecTo yCTaHOBKM M BbIEMKM MHCTPYMEHTa (Takke Ha3blBaeTCA MECTOM OCHaLLeHUs)
00603Ha4YEeHO CTPESIOYKON.

YknagblBatb M AocTaBaTb WHCTPYMEHT M3 LEMHOM0 MarasumHa paspeLlleHO TONMbKO B
yKa3aHHOM MecCTe.

ﬁﬁ/ | \ Kerbe

(o)
&/
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5 CwucTtema v naHenu ynpaBrneHus

5.1 YucnoBoe nporpammHoe ynpaBreHue

Yucnosoe lMporpammHoe YnpasneHue (UIMY) BMecTe ¢ NOAKIMOYEHHBIM Yepes LWNHY
nporpaMmMmupyembiMm Norn4yecKknum KOHTpONepom (MINK) CNyXuT Ans
aBTOMaTU4eCcKOro ynpaeneHus obpabatbiBalowmm uUeHTpoM. C  nomMoLbto
ynpaBnawLWmnx nporpaMmm Unun naHenun ynpasneHuns Yy mMoxHo BBOAUTb OTAENbHbIE
KomaHabl B OykBeHHO-uMdpoBoM Buge. BBog ocyuiectBnsieTcda B onpeaeneHHon
nocrnenoBaTenbHOCTW.

Cuctema UYlY uHTepnpeTmpyeT KOMaHabl M nepefaeT COOTBETCTBYHOLME CUTHAsbI
MCNONMHUTENbHBIM 3NleMeHTaM cTaHka. [lo 6onbwomy cyeTy noA4 curHanamm
nogpasymeBaloT pasMepHble uyucna u G-kodbl, KOTOpble yrnpasnsawT
OTHOCMUTESNbHbIM OBWKEHNEM MeXOy MHCTPYMEHTOM M 3arOTOBKOW M yKa3blBatOTCs C
6ykBamn (G-kogbl) UM HENocpeacTBEHHO B “MM” (Mnu Aronmax). Ynpasnswowme
koMaHabl 0606LeHHO Ha3biBaoT “MHdopmaunen o nytn”. Kaxgas ocb C YMCHOBbIM
yrnpasneHnemMm obrnagaet NpuUBOAOM U CUCTEMOW MU3MepeHus nyTu. [JononHUTensHo
MOXHO YykasaTtb “UHpopmaumio O BKIMIOYEHUN”, HAaNnpMMep CKOPOCTb Nodadn, 4acToTy
BpaLleHus LWNnuHaens, HoMep WHCTPYMeHTa nnu OONONHUTENbHbIE
BCMomoraTenbHble yHKUUKM cTaHka. MoaTomy Bcs Heobxoammas ans obpaboTku
n3genusa nHpopmaumsa OCTyNHa B NOLLIAroBOM pexXuMe.

Cuctema 4YMCMNOBOrO yrnpaBreHUss COCTOMT M3 HECKONbKMX MUKPOMPOLIECCOPOB U
3arnoMMHaloLLLErO YCTPOMCTBA ANS YNpaBnsoLWmMX NporpaMmm.

Bonee nogpobGHyto uHpopmauuio o UMY, a Takke paboTte C HMM HaxoauUTCA B
npunarawLwencs AoKyMeHTauun:

e PyKoBOACTBO MOMb30BaTENs CUCTEMOW ynpaBneHust (onuums);
e PyKoBOACTBO MO NPOrpaMmMmnpoBaHuUIo.

Bonee noapobHy0 MHOPMALUIO MOXHO MONYyYMTb B cepBUCHOM LeHTpe STAMA
unu y npounssogurtena YUry.

5.2 [MaHenb ynpaBneHus

MaHenb ynpaeneHus Ons BBoga (YHKUWUA NpeacTaBfieHa Ha HUKenpuBeLeHHbIX
pucyHkax. [MaHenb ynpaBneHust ycTaHoBrieHa B komaHpoannapaTe. OHa XecTko
KPEenuTcs K CTaHKy.

HekoTopble nepeknioyaTenbHble YHKUMM onvcaHbl 6onee noapo6Ho:
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5.2.1 Bbi6op pexuma paboTbl

[aHHble KHOMKKM cnyxaT Anga Bbibopa
pexuma paboThbl.

J[locTynHbl TpK pexrma paboTsbl

& JOG (Hanagka)

VUL OTOT pexum paboTbl NpUMEHseTca ANS Hanagku, a

106 TaKKe AN NepeMeLLeHUs 0Cel BPYYHYIO.

© MDA (Manual Data Automatic)

:JA OTOT pexum No3BOMSIET MOCTPOYHO CO3haBaTb U

BbINOSIHATL YNpaBnsoLme nporpammbl.
@

2) AUTOMATIK

-

o B aTom pexunme MoxHO BblGupaTb, 3anyckaTb,
peAakTUpoBaTb M UCTMONHATL yNpaBnsoLwme
nporpammbi.
5.2.1.1 ABTOMaTU4YeCKME PEeXUMbI

© AUTOMATIK (namsaThb)
~) OTOT pexuMMm No3BONSIET  WCMOMHWTL  MporpamMmy,
Auto coxpaHeHHyto B namatn NCK.

o MDA (py4Hou BBOA)
HemeaneHHoe WCNONHEHWE KOMaHA4, BBEAEHHbIX C

KrnaBunaTypbil.

HanpumMep: BbIGOp MHCTPYMEHTA.
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5.2.1.2 Pyu4Hble pexumbl

JOG (Hanaaka)
B aTOM pexnme MOXHO nepemMeLlaTb OCU BPY4HYHO.

BuibpaHHas ocb  nepemellaeTcsd, Moka  Haxara
COOTBETCTBYIOLLAs KHOMKa HanpaBneHus.

MNowaroBoe nepemelueHne B pexume JOG (Hanaaka)
B aTOM pexrme MOXHO nepemeLLaTb OCY NOLLAroBO.

BoibpaHHasa ocb OBMXETCA Npu  HaXaTuh  KHOMKK
HanpaBneHus TONbKO Ha onpegeneHHoe pacctosiHue. [MNpu
Bblbope pasmepa wara [VAR] 6yaet ucnonb3oBaTbcA
lWUMpMHa wWara, ykasaHHaa B rnasHom meHio JOG nop
nporpammHon kHonkon INC. [na apyrMx KHOMOK LUMpUHA
Lara npefycraHOBEHa.

BosspaT B Ha4aribHYHO TOYKY CTaHKa

OTOT pexunm NO3BOMSET NEPEMECTUTb OCU B HayasnbHYyHO
Tou4Ky. bonee nogpo6bHo 06 atom cm. rn. 8.4.

MoBTOpHOE no3nunoHuposaHne (REPOS)

OTOT pexuMM ChyXuT [nsi Bo3BpaTa B TOYKY OTMEHDI
aBTOMATUYECKOro pexnma 1 BKIKYEHUST peXnMa Hanagku
(JOG) koHTypa.
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®
X

4

4th Axis

N o

5th Axis

oo N o

6th Axis

5.2.2 KHonku Bbibopa ocen

QTN KHOMKW cnyxaT ansa Bblibopa ocu ans nepemeLleHns
B py4HOM pexume (JOG).

MpumeyaHune

6 ocb — 3TO uenHonm MarasmH. OHa pocTynHa Ans
nepemeLLeHnss TOMbKO BHYTPU KOOPAMHATHOW CETKM
MarasuHa. Ha akpaHe oHa oTobpakaeTcs, Kak ocb B1.

5.2.3 KHonku BbiObopa 7 n 8 ocu

C nomMoLLbIO 3TUX KHOMOK MOXHO BblOpaTb 7 unm 8 ocb.

7 8
uwnum
5.2.4 KHONKM HanpaBrieHusi ocu
KHomkn Hanpaenenns ocu (- wnu +) cnyxart ans
onpegerneHns nepemMmelleHvss no BblbpaHHOW oOcu
3anycka OBUXEHUS.
® ® ® MakcumanbHaa CKOpOCTb 3anMcaHa B napameTpe
ctTaHka. Ee MOXHO  yMeHbWWUTb C  MNOMOLLbIO
—_— UL + noTeHUMoMeTpa nogayn.
Rapid
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5.2.5 YcKOpeHHbIN XoA4, perynupoBKa nogaym
NMoTeHUuMOMETpP Noagavn U YCKOpPEHHOro xoaa

C nomouwpl 3TOro MNOBOPOTHOrO nepeknivarens
MOXHO perynmpoBaTtb 3anporpaMmMmMpOBaHHYHO
CKOPOCTb NOAAYMN N YCKOPEHHBIN X0 Ha pasHbiX 3Tanax
obpaboTku.

B nonoxexHunn 0% Bce rnaBHblE OCK OCTaHaBMMBAIOTCS.
Ha akpaHe nosiButcs coobuweHne “Warten: Vorschub-
Override auf 0%” (OxungaHue: KOppeKTUpOBKa nogayu
Ha 0%).

Korga BkrYeHa KOppeKkuMss YCKOPEHHOro xoga, Ha
aKpaHe B BEepXHen
CTPOKE COCTOSIHMS nosBuTcs Hagnucbe ROV.

B pexume yckopeHHoro xoaa Henb3s npeBbicuTb 100%.

KHonka Eilgang max. 10% (Makc. yCKOpeHHbIM xopn

o 10%)
Eilgang KHonka “Eilgang max. 10%” (Makc. yckopeHHbIn xopf
max. 10% 10%) YMEHbLUaeT MaKkcuMarsibHy CKOpPOCTb
yckopeHHoro xoga go 10%. Jaxe korga noteHUMomeTp
(cM. BbIWE), BAVSIOWNA HA YCKOPEHHbIA X044, CTOUT Ha
100%, nO3NUMOHNPOBAHME MPOUCXOAUT TONMLKO Mpwn
10% CKOPOCTK YCKOPEHHOro Xoaa.
O -
CLeANG KHonka Eilgang Stopp (OcTtaHOB ycKOpeHHOro xoaa)
STOPP Mpn Haxaton kHonke Eilgang Stopp (OctaHoB

YCKOPEHHOro xona) CTaHOK
aBTOMATU4YECKM OCTaHaBNMBAETCA nepeq cnenyowmm
nepemMeLLeHMeM Ha YCKOPEHHOM XOAY.

BHUMAHUE!

NMpoBepbTe, BO3MOXHO nNW AanbHeuwee Oe3onacHoe ABUXeHUe
Ha YCKOPEeHHOM XoAy ANA npefoTBpaLleHUs NOBPeXAeHUs CTaHKa.

1. NMpu noBopoTe noTeHuMomeTpa noagaum Ha 0%

= yHKUMA ocTaHOoBa yckopeHHoro xona JEAKTUBUPYETCA u
NOBTOPHO BKIKOYAETCA Npu cneayouwen nogaye!

2. Ecnu HaxaTa kHonka Eilgang Stop (OctaHoB yckopeHHOro xopaa),

= yHKUMA ocTaHoBa yckopeHHoro xona JEAKTUBUPYETCA un
Gonee He Bko4vaeTca!
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Pabouyee coobuieHuUe:

Funktion ‘Eilgang STOP aktiv; Weiter mit Vorschub
Poti auf 0% oder Taste ‘Eilgang STOP" (®yHKkumus
"OCTaHOB YCKOPEHHOro Xxoda BKIKOYEH; Aaanee:
NOBEPHYTb NOTeHUnomMeTp nogaym Ha 0% unu HaxaTb
kHonky "Eilgang STOP" OcTtaHoB yckopeHHoro xoga")
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o
W@

Feed Stop

o
VLo

Feed Start

O
e

Spindle Stop

) o

=nc | | =BO

Spindle Right Spindle Left

KHonka "OcTtaHoB nogaun™ (Feed Stop)

Mpun HaxxaTum kHonkun "OcTtaHoB nogayn”
nogada v WnNMHaenb
(c 3apgepxkon) 6yayT OCTaHOBNEHDI.

KHonka "lNMyck nogaun” (Feed Start)

Haxatne 3TOoM KHOMKM BedeT K OTMEeHe curHana
OCTaHoBa NoJayu U WnuHOens.

(CHayana nyck wnuHaens, satem
nojAayu c 3aepXxKomn)

5.2.6 [nMaBHbLIN WNUHAENb

KHonka "OcTtaHoB wnuHaensa” (Spindel Stop)

Mpun HaxaTtum kHonku "OcTaHoB WNMHAENA" nogada u
LWNMHAEnNb (C 3agepxkon) 6yayT OCTaHOBMNEHDI.

Knonku "lMyck wnuHaens BnpaBo/BneBo” (Spindel
Right/Left)

Otmena "OcTtaHoBa wnuHaensa" n "OctaHoBa nogayn”,
aHanorn4Ho kHonke "lyck nogaun”.
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@)

Y

Cycle Stop

o

Cycle Start

5.2.7 HacTtpouka nporpamMmmbl

Cton 4ly (Cycle Stop)

C nomowpb 3TOW  KHOMKM  MOXHO  OCTaHOBUTb
aBToMaTtmnyeckmnin npouecc (B pexumax AUTOMATIK nnu
MDA). lNpun aToM NpekpallatTcs BCe NepeMeLLeHns no
OCSIM W BbIMNOSIHEHWE MporpamMmbl (B OTNU4YMe OT
ocTaHoBa nogaun). LnnHgene npekpawaeT BpawaTbCes.

C nomouubto kHonku MYCK YlY MoXHO cHOBa 3anyCcTutb
aBTOMaTtm4yeckmnn npouecc. OgHako BO BpeMS OCTaHOBKM
HENb3si MEHATb pPeXmm paboTbl M HaXunmaTb KHOMKY
RESET (CEPOC).

Ecnn nHaxatb kHonky "Cton UlMY" BO Bpemsa nowucka
WHCTPYMEHTA, OCTaHOBKa
UenHoro MarasvHa npousonaeT TOMbKO Mocne ero
OKOH4YaHus. Bo Bpems oxugaHua kHonka Cton YITY
Muraer.

(OctaHos noucka WHCTPYMEHTa Bbl3bIBAETCSH
nocnegosaTenbHbIM 3anpocom K HECKOJSTbKUM
WHCTPYMEHTaM).

Myck YMY (Cycle Start)

OTa KHOMKa 3anyckaeT BbINOSIHEHNE aBTOMAaTUYECKOro
npouecca (B pexumax AUTOMATIK nnn MDA).

Mpn 3TOM HEOGXOAMMO 3apaHee BbIbpaTb
COOTBETCTBYHOLLMI pexuM paboThl. [1pu Bbibope
pexxuma AUTOMATIK cnenyeT 3agaTb NpaBunbHYO
nporpammy 06paboTku. YnpaBrneHne MOXHO HAaCTPOUTb
Tak, Ytobbl Nnpun nepexoge B pexum AUTOMATIK
nporpamma Bblbnpanacb

aBTOMAaTUYECKN.

[MoMrMO 3TOro, CTaHOK AOIMKEH
ObITb rOTOB K paboTe (4Bepubl 3aKPbITbl, OTCYTCTBYIOT
COOBLLEHNA O HEMCNPABHOCTAX U T.4.).

B pexume AUTOMATIK HaxaTue kHorku yck UlY
npvBeaeT K 3anycKy BbIbpaHHOW NporpaMmbl

B pexunme MDA (py4Hoi BBOA)
— K UCMOMHEHMUIO paHee BBEAEHHbIX
KOMaHA.

5.10
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_ﬂ:‘mglammheeinﬂussung
[fEISKP : Ausblendsatz

DRY : Probelaufyorschub

ROV - Korrektur Eilgang

MO1 : Progr. Halt

DRF : DRF - ¥erschiebung

PRT : Programmtest

_ Stop nach jeder
SBL1: Waschinenfunktion
SBLZ2: S5top nach jedem Satz

SBL3: Stop im Zyklus

OQO® | OO0O0O0

— Anzeige
@ Alle 53tze anzeigen

»  Nur Yerfahrsitze anzeigen

OauvH Kagp

Korga HaxaTa 9Ta KHOMKa, CTaHOK ocTaHaBnuBaeT
aBToMartmnyecknn npouecc (B pexnme AUTOMATIK mnnu
MDA) nocne MCNoOfHEHUS KaXKOoro kagpa nporpaMbl.
NcnonHeHne Kaxgoro HOBOrO  Kagpa nporpaMmbl
TpebyeT HaxaTtus kHonku "lMyck YIY". [loBTopHOE
HaxkaTme kHornku "OguH Kagp" OTMEHSET AAHHbIN PEXMM,
N NnporpaMmma BbInosiHsaeTca 6e3 0CTaHOBOK.

MpumeyaHune

e KHonka "OavH kagp" OOCTynHa Takke NpuU BbINOMHEHUMU
umMkroB. [Ona nNOMHOro WCNOMHEeHWs uukna npuaeTcs
HaxunmaTtb kHorky "lMyck YIMY" Heckonbko pas.

e Korga BkmwouyeHa dyHkumsa "OguH Kagp", Ha 9KpaHe
nosisutcst Hagnucb SBL. (BapuanTel: SBL1 nnm SBL2)

5.2.7.1 CKpbITbIX Kagp

Ecnn Bbl xoTute, 4TOObI B aBTOMAaTUYECKOM pPEXMME
WUrHOPUPOBANNUCb N HE UCMOMHANUCL BCE Kaapbl C KOCON
YyepTon (/)
(bonee nogpoBbHO CM. Takke PYKOBOLCTBO MO
nporpaMMnpoBaHUI0), NocTaBbTe iaxok B nose "Aus-
blendsatz" (CkpbiTb kagpbl) B MeHto "Programmbeein-
flussung" (Hactpownka nporpammbl) (BBepXy Ha 3SKpaHe
nosasutca SKP).

Ecnu donaxok oTcyTCcTBYEeT, B aBTOMATUYECKOM pexnme
OyoyT uWCMOrnHeHbl Bce Kaapbl, Aaxe OTMeYeHHble
kocoun yepTom (/).
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Programmbeeinflussung

[IEISKP - Ausblendsatz

DRY : Probelaufyorschub
ROY : Komrektur Eilgang
W01 : Progr. Halt

DRF : DRF - ¥erschiebung
PRT : Programmtest

_ Stop nach jeder
SBL1: yaschinenfunktion

SBLZ: Stop nach jedem Satz
SBL3: Stop im Zyklug

g
Alle Satze anzeigen

O®r OO0O® DDDD*

Hur ¥erfahrsatze anzeigen

Programmbeeinflussung

CJEZISKP : Ausblendsatz

DRY : Probelaufvorschub
ROV : Komektur Eilgang
MO1 : Progr. Halt

DRF : DRF - Yerschiebung
PRT : Programmtest

_ Stop nach jeder
SBLI: paschinenfunktion

SBLZ: 5top nach jedem Satz
SBL3: Stop im Zyklus

DO® DDD&D

—Anzeige
@ Alle Sitze anzeigen

»  Mur Verfahrsatze anzeigen

Programmbeeinflussung

[JESISKP : Ausblendsatz

[0 DRY : Probelaufvorschub
ROV : Komektur Eilgang
MO1 : Progr. Halt

DRF : DRF - ¥erschiebung
PRT : Programmtest

_ Stop nach jeder
SBLI: Mazchinenfunktion
SBL2: Stop nach jedem Satz

SBL3: Stop im Zyklus

O0O® DD&D

—Anzeige
@ Alle Satze anzeigen

»  Mur Yerfahrsatze anzeigen

5.2.7.2 MNMpoGHbIM NyCK noaaun

Ecnn B meHwo "Programmbeeinflussung" (Hactpoiika
nporpamMmbl) NOCcTaBuUTb oriaXXok Hanpotue nons "Pro-
belaufvorschub" (MpobHbIM nyck nogaun), TO B
aBTomaTtudeckom pexmme (AUTOMATIK wnu MDA)
3afjaHHaa nojaya W YCKOpPeHHbIn  xop  6yayt
HeaencTBUTENbHLI (BBEPXY Ha akpaHe nossutca DRY).

Bce nepemeLleHms oyayT NCMONHSATLCS
C OAMHAKOBOW CKOPOCTbI. CKOPOCTb MOXHO U3MEHSTb
C NOMOLLbIO NOTEHUMOMETPa Noaayu.

MakcnmanbHas CKOpOCTb HacTpamBaeTCs B YCTAaHOBKaX
(ctangapt F2000).

5.2.7.3 KoppeKuus ycKopeHHoro xoaa

YcTaHoBneHa no ymonyaHuio. MoTeHumMomeTp nogayu
bYHKUMOHMPYET NpY YCKOPEHHOM XOA€E.

MpumeyvaHune

o [lpn oTMeHe yckopeHHbIN xof ycTaHasnueaeTca Ha 100% u He
perynupyetcs noteHunomeTpom!!

5.2.7.4 OcTtaHOB no BbiboOpy

Ecnu B UIY 3anporpammupoBaHa komaHaa M1
(OcTtaHoB no BbLIGOPY), TO B MeH0 "Programmbeeinflus-
sung" (Hactponka nporpamMmbl)
MOXHO onpegenutb, Oygetr nn wnaeHTMdUUMpoBaTb
CTaHOK komaHgy M1, kak 3anporpamMmMmpoBaHHbIN
OCTaHOB M OCTaHaBfiMBaTb B 3TOM Kagpe WCMNOSIHEHWE
nporpammbl, WnNn OH ©OyaeT wurHopupoBatb M1, He
ocTaHaBnueasa o6paboTky.

Ecnn none "Programm Halt" (OctaHoB nporpammbl)
OTMeYeHO (BBepxy Ha akpaHe nossutca MO1), ctaHok
OCTaHaBNMBaeT aBTOMATUYECKMI NPoLEecC No KoMaHae
M1. Haxatne «kHonku "lyck YIY" Bo3obHoBRsiET
NCNONHEHNe NporpaMmeil.

Ecnn B meH He oTmedeHo nonie "Programm Halt"
(OctaHoB nporpammbl), nporpamma  UrHopupyeT
komaHay M1. CTaHOK He OCTaHaBfMBaeTCA.

MpumeyaHune

e Ecnu pgaHHas gyHKUMs OTMEeYeHa, U UCNOSMHEHWE NporpaMmbl
NPUOCTAHOBIIEHO C NOMOLLbI0 KomaHabl MO1, BBEpXy Ha 3KkpaHe
nossutca coobweHne “Pr. Halt MO0 / MO01" (OctaHoB
nporpammbl MOO / M0O1).

e [locne OCTaHOBKM Mporpammbl 3alUWMTHblE [OBEPLbl CTaHKa
OyayT pasbnokupoBaHsbl. [lepen HaxaTnem kHonku "lMyck Yry"
HeoBXx0aMMO 3aKpbITb ABEPLb.

5.12
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5.2.7.5 DRF Verschiebung (lMepemeweHne DRF)

Programmbeeinflussung

[CI2ISKP - Ausblendsatz H E umcnon b3OBaTb! !
DRY : Probelaufyorschub
ROY : Korrektur Eilgang
MO1 : Progr. Halt

DRF : DRF - ¥erschiebung
PRT : Programmtest

gpLy. Stop nach jeder HE ucnonb3oBaTb!!

* Maschinenfunktion
SBLZ: Stop nach jedem Satz

SBL3: Stop im Zyklus

5.2.7.6 Programmtest (TectupoBaHue nporpamMmmbl)

OO ® Jf!iﬂ OO

—Anzeige

@® Alle Sitze anzeigen

»  Mur Yerfahrsitze anzeigen

RESET (CBPOC)
0) HaaTne aTo KHOMKM
// ® OTMEeH4deT UCnoJiHeHne TeKyLLI,eVI ynpaBn;nou.l,eVl nporpamMmbl;

e yaanseT aBapuiiHble COOBLLIEHS;

e BOCCTaHaBNMBaeT  3aBOACKME  HAacCTPOWMKA  CUCTEMbI
ynpaBneHus.

Reset
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[Onsa 2-lnuHOEenbHbIX CTAHKOB:

©

“)

TeachIn

1 schwarz

3 rot

o

Spindel
1
I6sen

o

Spindel
2
I6sen

grin

5.2.8 TEACH IN (O6yueHue)

OTa yHKUMSA no3BOMseT CoxpaHsaTb B pexume MDA
YyCTaHOBMEHHbIE BPYYHYO nosuumm ocen
HENOCPeACTBEHHO B YMPaBMsOWy  [porpamMmy.
[ononHutenbHy WHGOPMaUUKD CM. B PYKOBOACTBE
Siemens.

5.2.9 3amok-BblKnrovaTenb

3aMOok-BbIKMOYaTENb MNO3BONSET PEryNMpoBaTh pasHble
CTEMNEHN 3aLUMTbI.

3amok-Bbikntoyatens obnagaetr 4 nonoxeHnamn. K
3aMKy-BbIKIO4aTENo NpunaraTca TpyU pasHOLBETHbIX
Knto4va (YepHbIN, 3ereHbin U KpacHbel). B 3aBrucumocTtum
OT KIo4a U MOJIOXKEHUS U3MEHSTCA BO3MOXXHOCTU
poctyna. Ecnu Bblkntovatens ctout B nornoxeHun 0O,
BBOA [JaHHbIX HeBO3MOXeH. Ecnu Bbiknoyartenb
Haxo4MTCS B NOMOXeHun 1, 4OCTYNHO pefakTupoBaHue
HyneBbIX TOYEK, M3HOCA WHCTPYMEHTa M Nporpammbl
yriy.

Ecnin BbiknoyaTenb HaxoOUTCA B MNOMOXEeHun 2,
AOCTyneH BBOJ, yoaneHue " nepemeLleHmne
WHCTPYMEHTOB.

MonoxeHne 3 npegHasHayeHO ANA PErynvpoBKA U
obCcnyxuBaHus. B 3TOM NOSOXEHUN Ans
pefaKkTMpOBaHMS OOCTYMHbl MapaMeTpbl HACTPOUKU U
rnobanbHble gaHHble nonb3oBaTtensa. Kpome Toro, B
3TOM MOSIOKEHUMM MOXHO MNpUCBaMBaTb CTEMNeHU
3aWmnThl YNpaBnsoLWwmMM nporpaMmmMam.

MomMuMO 3amKa-BblKnoYaTensi HeKkoTopble cryXebHble
yHKUMM 3aLLMLLEHbI NAPOSeM.

5.2.10 CbeM MHCTPYMeHTa 13 WnuHAaens

[laHHas KHomka MO3BOMSIET pasXaTb WMHCTPYMEHT,
HaxoaAaLMNCA B LUNUHAOENE.

[ns  3Toro HeobxoAMMO BbIMOMNHUTL  CcrieayroLLme
yCrnoBwsi:

e BKMOYMTb pexum pabotbl "JOG";
e BKNHOYMTHL "OCTAHOB nogayn";
e OTKPbITb 3aLLNTHbIE ABEPLbI.

[aHHas «KkHoMka no3BONsieT paskaTb WHCTPYMEHT,
HaxoOsWMWNCA B WNUHAene 2 AOBYXWNMHAENBHOMO
cTaHkKa.

5.14
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5.2.11 KHonka aBapMMHOro BbIKITHOYEHUA

Cwm. rnasy "lNpasuna 6e3onacHocTn"”.

5.2.12 Knonka HPP (Home-Position-Programm)

HPP

= Cm. masy 8.12.

5.2.13 ABTOMaTU4eCKMN BO3BpaT B Ha4vanbHY

TOUKY
o KHonka “Referenz Punkte anfahren” (Bosspat B
Referenz

oreren HadanbHyto TOYKY) AOCTyMHa  TOMbKO B
anfahren pexuve Referenzpunkt anfahren (BosBpatr B

HavanbHYyH TOYKY).

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 5.15



STAMA PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

5.2.14 KHonka CEP / Cycle-End-Procedure (onuus)

KHonka CEP poctynHa, ecnv oyHKumus 3anucaHa B nporpaMmmy o6paboTKu.

1. Tlpu 1 HaxaTun: octaHoBKa paboyero uukna.
( E P 2. CraHOK nepexoauT B NO3ULMI0 YCTAHOBKM UHCTPYMEHTA.

3. [lpu 2 HaxaTun: CTtaHoK npogomxaeT paboTy C MOMEHTa
OCTaHOBKW.

BHumaHue!
= B oboux nporpammax gomkHa 6biTe nponucaH umkn CEP_STOP.
= [locTyn K MmarasvHy BO3MOX€EH TOJIbKO nocrie Bbi3oBa Lmkna CEP_STOP
B 0boux KkaHanax.

NMocnepoBaTeNbHOCTL AeMCTBMA BO BpeMs LUKna:
(1) MosuumoHuposaHue Ha Z0
(2) MosunumoHuposaHme Ha YO
(3) Bobirpyska wnuHgens - TO L66
(4) M-dpyHKUMA roToBa K CMEHE UHCTPYMEHTA

NMPUMEYAHUE
= Cneaute 3a TeM, YTOObI NporpamMmma B 3TOM Kape C BbI3OBOM LiMKI1a Unun 6e3 Hero
NCMNOMHSINach KOPPEKTHO.
Mpumep
= nocne uMkna Heobxogumo NOBTOPHO BBECTY NPeABapUTENbHbLIE YCTAHOBKM;
= nocne umkna CEP_STOP HeobxoanMo NOBTOPHO 3anporpaMMmnpoBaTb CMEHY MHCTPYMEHTA;
= HeobXoAMMO NOBTOPHO 3anporpaMMMpoBaTh NO3NLMM 06PaboTKN.

I'Ipumep nporpamMmmbl:

WZ WECHSEL (CMEHA NHCTPYMEHTA) i

N1000 ;7657003 ; BOHREN DRM 17 MM / ABSTAND 6,0 MM (CBEPNIEHME OWAM. 17 MM / PACCTOAHWME 6,0 MM)
N1010 L6(,,,148, 150)

N1040 TRANS X=R40-10.45 Y=0 Z2=22.75

N1050 GO G17 G53 Y0. A=DC(120) BO. M175 M8 T637006

N1060 UP1_T657003

N1070 M9

N1080 TRANS

WZ WECHSEL (CMEHA NHCTPYMEHTA) s
N1090 ;T637006 ; BOHREN DRM 5,5 (CBEPJIEHME OWAM. 5,5)

N1100 L6(,,,141,143)

N1130 TRANS X=R40-10.45 Y=0 Z2=22.75

N1140 GO G17 G53 Y0. A=DC(120) BO. M175 M8 T517003

N1150 UP1_T637006

N1160 M9

N1170 TRANS

CEP_STOP

)

WZ WECHSEL (CMEHA MHCTPYMEHTA) o

N1 180 T517003 ; SCHLICHTEN KUNDENANSCHLUSS (UMICTOBAA OBEPABOTKA NOMNb3. UHTEP®OENC)
N1190 L6("TURNV",,,127 129)

N1220 TRANS XO0. YO. Z=R40

N1230 GO G18 G53 Y-22. SPOS[1]=0 D1 B90. M177 M8 T527001

N1240 UP1_T517003

N1250 G17 G97 DIAMOF

N630 M9

N1260 TRANS
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nnn

nnn

Spanef.
Ein/Aus

O

Spénef.
zuriick

o

Kiihimittel
Ein/Aus

@

Licht
Ein/Aus

o

5.2.15 KHonka BKNOYeHUsA cTaHKa

5.2.16 KHoNnka BbIKNKOYeHNUA CTaHKa

5.2.17 TpaHcnopTep ANA yaaneHus CTPYXKu

KHonka BKNOYEHUA/OTKIIIOYEHUA TpaHcnopTepa
ans yaaneHus ctpyxku (CUM ropwmT)

OTa KHOMKa CRyXWUT ONS BKMYEHUS U OTKIIOYEHMUS
TpaHcnopTepa Ans yaaneHust CTPYXKU.

TpaHcnopTep ANA yAaneHUA CTPYXKKWA: oOpaTHbIN
xon

BknioyeHne obpaTHoro xofa TpaHcnopTepa Ans
yAaneHusi CTPYXKK.

5.2.18 OxnaguTtensb

[laHHaa KHoMka BKMOYAeT W OTK4YaeT nogavy
oxnaguTtend.

5.2.19 OcBeweHne paboyen 30HbI

KHonka “Licht Ein/Aus” (CeeT BKn/BbIkM) BKNOYaeT u
ocBeLLaeT ocBeLlleHre B paboyen 30He.

5.2.20 3awuTHbIEe ABepLUbI

Mpn HaXxxaTnUK 3TON KHOMKM NPonCXoanT pasbroknpoBka
nsepen.

a) KHonka HaxaTa BO BpeMsi UCMOSIHEHUS NPorpamMmbl;
CTaHOK OCTaHaBMMBaETCA B KOHLE Kaapa, nocre Yero
npoucxoauT pasbroknpoBKa ABepe.

b) KHonka HaxaTa npu oCTaHOBMNEHHOM Nogade:
OBepu pa3briokMpyoTCa HEMEATEHHO.

¢) KHonka HaxaTa B pexxume Hanagku:
ABepU pasbriokMpyoTCs HeMEeANeHHO.

= Korga HaxaTas KHOMka MuraeT, 3alluTHble OBepUbl elle He
pa3bnokmpoBaHbl. TONMbKO KOraa KHOMKa FOpUT MOCTOSIHHO,
MOXXHO OTKPbITb ABEPLbI.

= [lpn NOBTOPHOM 3aKpbITUM [OBEepei, CTaHOK GNOKUpYyeT X
aBTOMaTMYeCKU, U KHOMKa racHeT.

= [axe nocrne OTKMIOYEHWS CTaHKa [Bepubl OCTalTCs
3abnokupoBaHbl. Mo3ToMy Npu BbIKMOYEHHOM cTaHke Bbl He

CMOXETE OTKPbITb ABEPLbI.

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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= ,D,Bele,bI OTKpPbIBAKOTCA aBTOMAaTU4eCKM TMNpn  BKIKOYEHUN
CTaHKa.
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@)
Arbeits-
bereichs-
wechsel
o Q@
Pendeln Pendeln
AB1 AB2

5.2.21 MasaTHnkoBas o6paboTka

CmeHa paboyen 30HbI

C nomolbio 3aTON KHOMKM B pexume Hanagkn (JOG)
MOXXHO CMEHNTb pabo4yto 30HY.

MasaTHukoBas ob6pabotka (MC 5xx)

BknioyeHne masTHMKOBOM 06paboOTKM  npoucxogut
aBTOMaTM4YECKM MNpPU YCTaAHOBKE CpeaHen 3alluuTHOM
neperopogkun. lpun ypaneHun cpegHen Neperoponku
MasiTHMKOBasi 06paboTka OTKN4YaeTcs.

Bbi6op pexuma masaTHUKoBon ob6paboTkm (MC 5xx)
C nomoLblo 3TUX 2 KHOMOK MOXHO BbIOpaTb pexum
paboTbl Npu MasTHUKOBOM obpaboTke.

e Pendel AB1 = o6paboTka Tonbko B paboyen 3oHe 1

e Pendel AB2 = o6paboTka Tonbko B paboyel 3o0He 2

[MepekniodeHne BO3MOXHO TONMbKO nocrne cbpoca
HacTpoek YITY. Kpome TOro, Ha ctaHke AOOSmKHa ObITb
yCTaHOBMeHa pgonyctmmasa pabodas 30Ha  AOns
BkrtoveHna Pendeln AB1 nnn Pendeln AB2.

5.2.21.1 MpeaBapuTenbHbIN NYCK

HaxxaTne KHOMKM NO3BONSIET 3apaHee YCTaHOBUTb MyCK
nporpammbl.

Ycnosue:
e Pexnm pabotbl Automatik (ABTOMaTmka);
e 3awuTHbIE ABEPLbI 3aKPbIThI;
e 3aXUMHOE YyCTPONCTBO 3aXaTo (ECnn eCTb);
e BbIibpaH MasaTHUKOBBLIN PEXMM CO CMEHOW CTOPOH.

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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RS 232C

230V / 6A

5.2.22 [maBHbIN BbIKNOYaTenb

Ecnu rmasHbIN BbIKNOYaTENb YCTAHOBIIEH B MOMOXEHNEe
OFF (BbIKI), BECb  CTaAHOK  OTKIMWYEH  OT
3NEKTPOIHEPTUN.

Ocobbin  cnyyan: ABapunHass  pa3bnokupoBka
3alUNTHLIN aBepen

5.2.23 Po3eTKu 1 pa3beMbl

[MaHenb ynpaBneHus ocHalleHa pO3eTKON
anektponutaHus (230B /6A) n pasbemom gns
nepegayn gaHHblx (RS232C).

NMpumeyvaHne ans pO3€eTKn yCTaHOBIEH
npegoxpaHuTenb Ha 6A.

¢ He nogkniovante yctponctea 60MbLLOW MOLHOCTM —
MOXeT cpaboTtaTb npegoxpaHuTens!!

5.20

Ausgabe 2009.01 BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU



PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN STAMA

o @) ©
MY 7/
"JuL »éﬁ
JOG Repos Ref. Point
@) &) ©
a (‘T Spindel
> 1
MDA Teach In 16sen
) o O
> } Spindel
2
Auto 16sen
o © (U}
// Handrad
Single Block Reset
Q) 0]

&

Cycle Stop

Cycle Start

5.2.24 MaxoBM4YOK Ha nNaHenu ynpasrneHus (onuus)

BknioyeHue MaxoBUUKa

lNo3BonseT BbINOMHATL NEepeMELLEHNE OCEN C MOMOLLbIO
MaxoBUYKa.

Bbibpae pexum JOG u HaxaB 3Ty KHOMKY, MOXHO
BbINOMHATL MNEpeMeLleHMe NO OCAM C  MOMOLLbIO
MaxoBMYKa.

Ona atoro HeobGxoaAMmMO  3apaHee  onpeaenuTb
COOTBETCTBYIOLLYH OCb C MOMOLLbI KHOMOK Bblibopa ocu.
KHonkamn BblGopa pasmepa Liara MOXHO HaCTPOUTb
cTeneHb TOYHOCTU LLKanbI.

MaxoBu4ok

C nomowpb MaxoBM4yKa MOXHO [JBuUratTb OCb B
HanpasneHuu BpaLLeHns. Mpwn 3TOM
WHKPEMEHT LUKarnbl COOTBETCTBYET TeKyLleh CTeneHu
TOYHOCTW, 3aaBaeMon KHOMKamu pasmepa wara. (Cm.
m. 5.2.2)
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5.3 MaHenb ynpaBneHUs yCTPOMCTBA OCHALLEHUA MHCTPYMEHTOM

B 3agHei yacTu cTaHka psigoM C OBEpPb AN 3arpy3ky MHCTPYMEHTa HaxoauTcst
naHesnb yrnpaBreHNs1 YCTaHOBKM OCHALLEHUSI UHCTPYMEHTOM. QneMeHTbl ynpaBneHus
M KHOMKM OMNUCbIBAOTCS Ha CrieayoLmx cTpaHmuax.

A |
(

) v |<b
1
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5.3.1 3awmTHaa pOBepua YCTPOUCTBa OCHAaLLEHUSs
WHCTPYMEHTOM

OTKpbITL/3aKpbITh ABEPb

Ona  oTkpblTMA  OBepu  YCTPOMCTBA  OCHaLLlEeHUA
WHCTPYMEHTOM HEOHXOAMMO HaXaTb AaHHYK KHOMKY.

Ecnn  craHOoK HaxoguTca B COOTBETCTBYIOLLEM
COCTOSAHUM Ans oTKpbiTMs ABepu (kHornka "OCTAHOB
MOOAYN" He ropuT), npoucxoguT pasbriokmposka.
Korga KHomka roput NOCTOSAHHO, ABEPb MOXHO OTKPbITb.

5.3.2 BknrouyeHue marasmHa

MNMepemelweHne marasmHa

Ecnu BbibpaH pexum Hanagkm (JOG), wn kHOMka
"OcTaHoB nogayn" He HaxaTa, TO C MOMOLLbI KHOMKN <—
MOXHO nepemMecTuTb MarasmH Bneso. KHonka —
NoBOpayYMBaET Mara3uH BnNpaeo.

MarasuH NpMBOANTCS B ABUMXKEHME TONbKO NPU 3aKPbITOM
asepue.

5.3.2.1 KHonkKa noaTtBepXxaeHuUsa ABYPYYHOro
ynpaBneHus
(ycTponcrtBa ocHaleHUs1 UHCTPYMEHTOM)

[aHHasa KHOMka NO3BONISIET NepeMellaTb Mara3uH gaxe
npu OTKpbITOM [ABepue. TeM He MeHee, KHOMKY
noaTBepPXaeHns HeobxoauMo HaxkaTb BMECTE C KHOMKOW
«— nnm —
(kHonMka noaTBepXxAeHus OormkHa ObiTb 3axartal) ans
nepemMeLLeHus.
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5.3.3 KoHTponb MHCTpyMeHTa

C nomowiblo 3TOM KHOMKNM MOXHO NpPOBEPUTbL BECb
MarasvH Ha MpaBWMbHOCTb YKMAAKNM WHCTPYMEHTA.
Ecnn rHes3go mMarasuHa
3aHATO, @ B CMWCKE OHO 3HA4YuTCA NyCTbiM, TO 3TO
rHe3go  BO3BpallaeTcs K MecTy  OCHalleHus,
a KHOMka HayvMHaeT wmuratb. [locne ycTpaHeHus
Henonagku cregyet MOBTOPHO MPOBECTU  KOHTPOIb
WHCTPYMEHTA.

Bo BpeMA npoBeaeHnA KOHTPOIA KHOMKa ropuT.

Mo ero okoH4YaHUIO OHa racHerT.

Ycnosus ons nposegeHnAa KOHTpPOnA:

KHonka "OcTaHoB nogayn" He ropur.

[lBepb  yCTpOWCTBA  OCHALLUEHUS  UHCTPYMEHTOM
3aKpbITa.

5.3.4 KButnpoBaHMe cnncka OCHaCTKM

5.3.5 KHonka aBapMMHOro oTKno4YeHus

Cwm. rnasy "lNpasuna 6e3onacHoctn".

5.24
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5.3.6 laHenb ynpaBneHunsa Siemens

KnaBuwu kypcopa

[aHHble kKnaBuWW crnyxaT Ans NepeMeLleHnst Kypcopa
Ha aucnnee.

Mepexona kK npeabigywen/cnegyowen crTpaHuue
(PAGE UP/DOWN)

OTM KHOMKWM crnyxaT ans nepexoga W3o0paXeHus Ha
npeablayLyto unu cnegyoLlyto
cTpaHuuy.

KHonka BbiGopa (SELECT)

KHonka Bbl60pa BBEOEHHOro 3Ha4YeHunA nnn
BKITIOYEHNA/OTKMOYEHNS NONS.

Cnepywuwee okHo (NEXT WINDOW)
[Mepexopn kK cnefyroLemy OKHy.

KHonku BBOAa yncen u 3HakoB

CnyxaT ansa BBoAa 3Ha4YeHUN.

Knonka BACKSPACE
OTtmeHa / Bo3Bpar
Beogpa (INPUT)

,D,aHHaFI KHOMKa Cnyxut Onda BBOAa Ha6paHHOFO
3Ha4YeHun4.

KHonka pepaktupoBaHusa (INSERT)

OTa KHOMKa CRy>XWUT ONA NepekniovYeHns pexnma Beoja
3HaYeHun.

KHonka yaaneHus (DEL)

OTa KHOMKa CRyXUT ANA yaaneHusa 3Haka cresa oT
Kypcopa.
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N I N N

KHonka nepekno4YeHns MeHo

C nomowbl 3TOM KHOMKM MOXHO nNepentn B
Heobxoaumoe MeHto. lNepen BBogomM MHGopmauum 06
MHCTPYMEHTE HeobxoauMo crnepBa BOUTU B MeH Para-
meter ([MapameTpsbl).

KHonka nepexoaa B BbillecTosiLee MeHI

HaxaB 3Ty KHOMKY, MOXHO BOWTM B BblWECTOsILLEE
MeHio. Ecnv Bbl He HaxoguTeCb B T[NTABHOM MEHIO
yrpaBrieHusl, TO B NIEBOM HWXHEM Yrny 3KpaHa nosiBUTCH
3HaK KHOMKW Bo3BpaTa.

MporpamMMHbIe KHOMKMK

®YHKUMM 3TUX KHOMOK yKasaHbl Ha NaHenu MeH BHU3Y
aKpaHa.

5.26
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5.4 KomaHpgoannapart Ans CTaHKOB C NOABUXHbIM CTOJIOM

C npaBon CTOpPOHBI

TOPUEBOM YacTU CTaHKa, pPsSAoM C  3aluTHOW ABepuen

YCTaHOBJ1€H KOMaHgoannapar. OneMeHThI ynpaBneHna n KHOMKU OnncaHbl HNXeE.

-4

~ {

Iz==1 PN

R

KHonka noaTrBepxaeHus

KHonka noatBepXOeHust HaXXumaeTcs OQHOBPEMEHHO C
KHOMKOM  "3aKpbiTb  3aXMMHOE  YCTPOMCTBO"  Mnn
"MNowaroBoe nepemelleHne Kpyrosom ocu" npu
OTKPbITOW 3arpy304HON ABepLe.

MpeaBapuTenbHbLIN NyCK

OTa KHoMka No3BonseT 3apaHee 3anycTUTb NporpammMy B
aBTomartmnyeckom pexmnme (AUTOMATIK).

Ecnu aTa kHoMka He HaxaTta, CTaHOK OCTAaHOBUTCA Nepes
CMeHoun paboyen 30HbI.

Ecnu 3arpy3oyHas 30Ha CTaHKa OCHalleHa W 3aluTHas
ABEpb 3aKpblTa, HaXaTue 3TOM KHOMKW BedeT K MycKy
nporpaMmmbl 45151 BHOBb 3arpy>K€HHOW CTPaHULbI.

Ecnu kHonka muraeT, 3HaunT BbiGpaH nyck.

Mocne 3aBepLleHnst 06paboTKn NporpaMmbl NPOUCXOANT
CMeHa pabouyen 30HblI KU 3anyck NporpaMmmbl A5 HOBOW
paboyei 30HbI.

Ycnosue:
o Pexunm paboTsl Automatik (ABTomMaTnKa);
e 3almTHasa oBepb 3aKpbiTa;
e 3aXuMHOe yCTPOMCTBO 3aXaTo (ecrnu ecTb).
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KHonka OTKpbITb 3alUTHYIO ABEpb

Pas3bnoknpoBka 3arpy3o4Hon aBepLbl.

Korga kHonka roput, aBepb pas3bnokMpoBaHa U MOXET
ObITb OTKpbITA.

Mpwn OTKPbITOWN asepue Henb3s ABuraTb
cTon.

Ha cTtaHkax C yanuMHEeHHbIM CTOSIOM YCTaHOBIEHbI ABE
KHOMKW.
KHonka 1 ansa neeou 3arpy304HON ABEPU, KHOMKa 2 Ans
npaBow.

KHonka MNMowaroBoe nepemelyeHne KpyroBom ocu

C nomoLLbio 3TOM KHOMKN MOXHO nepeMellaTb KpyroByto
oCb (He BXOAWT B KOMMMEKT) B obnactu 3arpysku. pu
HaXXaTuM 3TOM KHOMKW KPyroBasi OCb NEPExXoanT OT O4HOMN
no3numm 3axkuma K Apyromu.

Mpw OAHOBPEMEHHOM HaXkaTun C KHOMKOW
NnoaTBEPXOEHNA NnepemMelleHne MOXHO OCYLLECTBIATb C
OTKPbITOW 3arpy304HON OBEPBIO.

OTKpbITb/3aKPbITb 3aXKUMHOE YCTPOUCTBO

OTa KHOMKa MO3BONAET 3aKpbiTb rMAPaBNNYECKOe
3aXNMHOe YCTPOMCTBO, €CMNU OOHOBPEMEHHO HaxaTa
KHOMKa NoATBEPXOEHUS

Ecnu HaxaTb 3Ty KHOMNKY OTAENbHO, 3aXXKMMHOE
YCTPOWCTBO ByAeT OTKPbITO. 3axaTue Unmn oTKpbITUe
NponcxoauT B Ton paboyen 30He, KoTopasi HaxoamTcs
BNepean y MecTa 3arpysku

5.28
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5.5 ®PyHkuumn STAMA

5.5.1 O6beauHeHMe nporpamMmm Ans MasTHUKOBOM 0OpaboTKu

Bbibepute anga kaxxgon paboyen 30HbI OTAENbHYIO Nporpammy. [Nporpamma gormkHa
3akaHumBaTbca kKomaHgon M30. O6beanHeHne ocylwecTBngeTcs B MeHo "Program-
me" (Mporpammbl) nyTem HaxxaTusa nporpammHon kHonku "STAMA Anwahl" (BeibpaTb
STAMA).

ACUS.DIR
REF_SPF

B okHe "Programmvorgabe" (Bbibop
nporpamm) meHto Programm (MNporpamma)
oToOpakeHbl nporpaMmbl 06paboTkn ¢
ykaszaHnem nytn getanm (Werksttckpfad)
N Ha3BaHuA nporpammsbl (Programmna-
me), KOTopble Ha3Ha4eHbl pabo4yein 30He 1
(Arbeitsbereich 1) n pabouen 3oHe 2 (Ar-
beitsbereich 2). BBoa ocyuwiectensieTcs
HenocpeacTBEHHO Ha

Programm |Chan1 | JOG |

Kanal RESET
Programm abgebrochen

STAMA Programmvorgabe
Arbeitsbereich 1

‘Werkstiickpfad : FERTIGUNG
Programmname : HPOD06
erstes Werkzeug : T

Arbeitsbereich 2

Werkstiickpfad FERTIGUNG
Programmname - DECKEL2
erstes Werkzeug - T102

CTaHke.
Ecnu Tenepb nepenTn B
peXnm AUTOMATIK, cuctema

yrnpaBrneHus aBTOMaTtudecku BblbepeT
nporpammy Anst paboyen 30HbI, B KOTOPOW
HaxoOuTCs CTaHOK (LUNUHAErb).

Mpy 3anycke MalMHbl C MOMOLLbIO KHOMKM Mycka Ha MaHenu ynpasneHus,
pacronoXeHHoW noa akpaHoMm, byaeT Bceraa 3anyckaTbCcs BbiGpaHHas nporpaMma.

Ecnun B kOHUE nporpammbl ctouT KomaHga M30, 1 HaxaTa KHonKa npeaBapuTenbHOro
nycka, TO npwu CMeHe pabouen 30HbI
Oyoetr BblOpaHa W 3anyuweHa nporpamMma Ans HoBOM  paboyen  30Hbl.
CmeHy paboyein 30HbI NPOrpaMMMPOBaTb HE HYXKHO.

BxoaHble napameTpbl:

Arbeitsbereich 1 (Paboyas 3oHa 1):

Werkstickpfad (MyTb getanu); = HauMMeHOBaHWe KaTtarnora nporpammbl ansg paboyen 30Hbl 1
(nyTe)
Programmname (Mims nporpamMmbl); = Ha3BaHWE rMaBHOWM NporpaMmbl s pabo4yer 3oHbI 1

erstes Werkzeug (nepBbIii MAHCTPYMEHT): = Ha3BaHWE MHCTpPyMeHTa, Hanpumep, T101.

Arbeitsbereich 2 (Paboyas 3oHa 2):

Werkstickpfad (MyTb getanu): = HauMMeHOBaHWE KaTtanora nporpammbl ansg paboyen 30Hbl 2
(nyTe)

Programmname (ViMss nporpamMMbl): = Ha3BaHWE rMaBHOW NporpaMMbl A5is pabo4ver 30HbI 2
erstes Werkzeug (nepBbIii MAHCTPYMEHT): = Ha3BaHWEe MHCTPyMeHTa, Hanpumep, T102.

BHumaHue!

— [lepen cmeHon paboyen 30HbI HEOH6X0ANMO OCBOOOANTL LWNNHAENb KOMAHLOM
TO L66 (mnu TO L6). Ecnn BO BpeMda cMeHbl paboyen 30HbI B WINUHAENe
HaxoOUTCS WHCTPYMEHT, OH OyaeT 3aMeHeH aBTOMAaTU4Yecku [0 CMEHbI
paboyen 30Hbl. Ocn Y n Z (B CTaHKax C NOABWMXHBIM CTONOM TaKxe ocCb X)
nepemMecTaTca B 3a4aHHOE MOSIOKEeHMEe, B KOTOPOM BO3MOXHa 6es3onacHas
cMeHa pabounx 30H.
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—>

Ecnn B none "erstes Werkzeug" (nepBbii MHCTPYMEHT) yKa3aHO Ha3BaHWe
WHCTPYMEHTa, M B KOHUe nporpammbl ctouT kKomaHga TVORABW (cwm.
PykoBoacTtBo no nporpammupoBaHnio STAMA), To npu cmeHe paboyen 30HbI
9TOT MHCTPYMEHT ByaeT yCTaHOBMNEH B LUNUHAENb.
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5.5.2 CuyeTyuKk pertanen

e [IporpammHas kHonka IBN
e [lporpammHas kHonka Stama IBN

e [lporpammHas kHorka Stickzahler (CueTtunk getanen)

NMPUMEYAHUE
N3meHunTb nokasaHus cyeTymnKa
Jgetanen MOXHO TONMbKO Mocne BBOAA
napons.

LB bnarogaps CYETHUKY getanen,

Inshme Chanl JOG

Kanal RESET
Programm abgebiochen

BCTPOEHHOMY B CUCTEMY YrMpaBreHus,
MOXHO oOnpeaenuTb KOMMYEeCTBO As
Ka)xgoro u3genusi.

Stickzahler

Arbeitsbereich 1 Arbeitsbereich 2 .
KonunyecTtBo Aetarnen yka3blBaeTCHd B

none "Vorgabe fur Werkstlcke"
(3apaHHOe konn4yecTBO AeTarnen).

Produzierte Werkstiicke 136 Produzierte Werkstiicke 402

B none "Faktor flur Werksticke"
(dPakTop oeTann) MOXHO onpenenuTb
KONTMYECTBO AeTanen anga Kaxaomn
nporpamMmebl.

Vorgabe fiir Werkstiicke 10000 Worgabe fiir Werkstiicke 2400
Faktor fiir Werkstiicke 1 Faktor fur Werkstiicke

MNogcuet getanen
BCerga  OCYLLEeCTBMSETCA B  KOHUE
nporpammel BMecTte ¢ pyHkumen M30.

B none "Produzierte Werkstlcke"
(CoToBbIE M3AENNS) MOXHO Y3HaTb
KONM4ecTBO

y>xe 06paboTaHHbIX U3AENUMNA.

Koroaa pgaHHOe 3HayeHne [OOCTUrHeT
3aaHHOro KofmyectBa pgeTanen, Ha
3KpaHe nosaBuTCA coobuwieHne "Stick-
zahl ABx erreicht" (JocTurHyTto
KOJINYECTBO pgetanen ABXx), 7
CTaHOK npekpaTuT paboTy.

C nomoLubo nporpaMMHON KHorMkKU "Ini-
tialisieren" (MIHnumannanposaTb) MOXHO
cbpocntb KonMYecTBo 0BpPaBOTaHHbIX
n3genun Ha 0
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5.5.3 Hacrtpownka cpyHKUMIA cTaHKa

HacTtponka oyHKLMIA CTaHKa OCYLLLECTBMAETCH B TPEX MEHIO.

UT06bI BKMOYMTL MK BbIKITOYNTE OYHKLMIO, HEODXOOUMO NEepenTn Ha Hee C

MOMOLLbIO KIaBuLL Kypcopa,

N KHonkown Bblbopa yctaHoButb Ein (Bkn) unn Aus (Bbikn)

BHumaHue!

HekoTopble dyHKUMM He npeacTaBneHbl
HeaocTynHa, Bbl He cMoxeTe ee BbIOpaThb.

AWKS_DIRASTAMA WPD
GEWINDETEST_1.MFF
Programm abgebrochen

Inbetrieb Chanl JO0G
nahme

|# Kanal RESET

Maschinenfunktion 1

Automatisch spannen
Automatisch entspannen
Automatische Startvorwahl AUs|
Start nur mit Kiihlmittel ‘Ein’ AUS
Start nur mit Spanefirderer ‘Ein’ AUS

SM +/- verfahien Schiebeachse AUS
SM +/- verfahien Be-/Entladeachse

Kunden-
funktion

Spannkraft-
kontiolle

Ha pasHblX CcTaHkax. Ecnun yHkums

MeHto Maschinenfunktionen 1
(PyHKUMM cTaHka 1)

Automatisch Spannen
(ABTOMaTUYECKUN 3aXKUM)

[Mpw 3aKpbITUKX 3arpy304HON ABEpPLbI
rmapaBriMyeckoe 3aXMMHoe
YCTPONCTBO 3aKpblBaeTCA
aBTOMaTUYECKMN.

Automatisch Entspannen
(ABTOMaTUYECKUN Pa3Kum)

Mocne cmeHbl paboyen 30HbI
rmapaBnn4yeckoe 3aXXMMHoe
YCTPONCTBO aBTOMaTUYECKN
pasxMmaeTcs.

Automatische Startvorwahl
(ABTOMaTUYECKUN NpeaBapuUTenbHbIN

nyck)

[Mpn 3aKkpbiTUM 3arpy3ovHON ABepubl
BbINOSTHAETCA aBTOMAaTUYECKMUI NYCK.

Start nur mit Kiihimittel "Ein" (INyck npu
BKNIOYEHHOW nogaye oxnaantens)

CTtaHok 3anyckaeTcs TONbKO
Npuv BKMOYEHHON Nogaye oxnagutens.

Start nur mit Spaneforderer "Ein" (Iyck
npy BKMHYEHHOM TpaHcnopTepe Ans

CTPYXKW)

CTtaHoK 3anyckaeTcs TONbKO
npv BKITOYEHHOM TpaHcnopTepe Ans
CTPYXKKWN.

SM  +/- verfahren Schiebeachse
(OBmxeHne SM +/- ocu nepemeLleHus)
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SM +/- verfahren Be-/Entladeachse
(OBXeHune SM +/- ocu
3arpys3ku/BbIrpysku)
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MeHto Maschinenfunktionen 2
(PyHKUMM cTaHKa 2)

Spannvorrichtung Arbeitsbereich 1/ 2
o e —— (BaxkuMHoe yCTponcTBO paboyen 30HbI
I Kol RLSET e . 1/2)
BkntoyeHue nnm oTknoyeHne

COOTBETCTBYHOLLErO rmapaBfinyeckoro
32XMMHOro yCTpoUCTBa.

Rundachse Arbeitsbereich 1/ 2
(Kpyrosas ocb paboyen 30HbI 1/2)

Maschinenfunktion 2
Spannvonichtung Arbeitsbereich 1 A

Spannvorrichtung Arbeitsbereich 2

Rundachse auf Arbeitsbereich 1 JA
Rundachse auf Arbeitsbereich 2

Kranbeladung AUS
Mittenschutz wechseln

Fiihrungsiohr wechseln AUS

BkntoveHve nnu oTkIoyYeHne Kpyrosou
OCW B COOTBETCTBYIOLLEN paboyen
30He.

Werkzeugiiberwachung

Kunden-
funktion

Kranbeladung (3arpy3ka kpaHom)

Spannkraft-
kontiolle

B koHLe nporpamMmmbl OTKpbIBaETCS
BEPXHSISA KpbILLKA.

Mittenschutz wechseln (3ameHa
cpeaHelr neperopoaku)

FlUhrungsrohr wechseln (3ameHa
HanpasngawLwen Tpyokn)

BknioveHve yHKUMM 3aMeHbI
HanpasnswLwen Tpyoku ¢
OAHOMMEHHOW KHOMKOMW.

Werkzeugiberwachung (KoHTposb
MHCTPYMEHTA)

BkntoyeHne/BbIKIIOYEHNE KOHTPONS
NHCTPYMEHTA.

MeHto Maschinenfunktionen 3
(PyHKUMM cTaHKa 3)

Inbetrieb oo | 108 |\WK5,D|H\51AMA,WPD

nahme GEWINDETEST_1 MPF
. Kanal RESET Programm ahgebrochen

Laufzeit Spaneforderer (Bpemsa paboTbl
TpaHcnopTepa)

Maschinenfunktion 3

Laufzeit Spanefarderer 3 ek
Wartezeit Papiervarschub 3600 sek
Spannfolge AB1 0
Spannfolge AB2

30ecb MOXHO 3agaTtb "Bpemsi paboTbl”
TpaHcnopTepa ANSA yAaneHUs CTPYXKK
B WHTEpPBAlIbHOM  pexuMme. Mo
YMOJSI4aHMUIO "Bpems OCTaHOBKKN"
yCTaHOBMEHO Ha 60 CEeKyHA.

Ecnu B none BBectn 0, TpaHcnopTep
AN yganeHus  CTPyXkm  byoer
paboTaTb NOCTOSIHHO.

Spannkraft-
kontrolle

5.34 Ausgabe 2009.01 BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU



PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN
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Wartezeit Papiervorschub (Bpems
oXUgaHusa nogaduv obymarm)

NHTepBan oxuaaHus nogaym ymaru B
YCTPOWCTBO A1 O4UCTKM OXNnaauTens.

Spannfolge AB1/2
(MocnegoBaTeNbHOCTL 3aXXKMMOB B
paboyen 3oHe 1/2)

HeT doyHKUum

Reduzierung Magazingeschwindigkeit
(CHUXEeHMe CKopocTU MarasmHa)

Hanpumep, AnNsS O4YeHb  TXEnbIX
WNHCTPYMEHTOB.
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5.5.4 TMowaroBoe nepemelleHne KPyrosom ocu

e [IporpammHas kHonka IBN

e [lporpammHas kHonka Stama IBN

Inbetrieb
nahme

Kanal RESET
Programm abgebrochen

\CUS.DIR

Chanl JOG REF.SPF

Rundachse takten

Arbeitsbereich 1

Zwischen zwei Positionen pendein

Arbeitsbereich 2

Zwischen zwei Positionen pendeln

Paosition 1 66  Grad
Paosition 2 244  Grad

Position 1 0 Grad
Position 2 0 Grad

ODER ODER

Startposition / Weitertakten Startposition / Weitertakten

Grad
Grad

Startposition 0 Grad
Weitertakten um 0 Grad

Startposition
‘Weitertakten um

oo

funktion

Rundachse
takten

(TonbkO  gns onuuu  "CMEeLUaHHbIN
pexum")

Mpn  Hannumn onuum  "CMellaHHbIn
pexum"

MOXHO MepeMecTUTb KPYroByld OCb B
obnactm 3arpy3kum ans  ygoberea
3a)KnMmMa 3aroToBOK.

Ons Kakaomn pabouen 30HblI
cywiectByeT [fBa pasHbiX crnocoba
nepemeLleHns.

* [pn Haxatum kHONKM "llowaroBoe
nepemMeLleHue Kpyrosowu ocn"
OCyLLEeCTBNAEeT nepexoq OT OfHOM
3alaHHOW NO3ULMU K APYroMn.

» Startposition/Weitertakten

(McxopHoe
nonoxexwne/llepemelleHune): Mpwn
nepBown KomaHge

NO3MLMOHMPOBAHMSA OCb MepexoauT
B MUCXOQHOE MonoXxeHne (Hanpumep,

npy  cmeHe  paboyen  30HbI).
Mocnepytowee

Ha)xaTue KHOMKWU "Mowarosoe
nepemMewieHue Kpyrosom ocun"
BedeT K nepemeLLeHnio c
npupaLleHnem, yKa3aHHbIM B
rpagycax B none "Weitertakten®
(MepemeLweHmne),

B NONOXNTEeribHOM HanpaBJ1E€HUN.
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5.6 WcxopHasa no3uvuusa

Mo npuunHam 6e30nacHOCTM CTaHOK [OOMMKEH BCerga HaxoauTCcs B HaAEXHOW
no3vuum ansa 3anycka nporpammsl Yry.

YcnoBus:

- Macka BkntoyeHa npu oTMeHe Tekyuen nporpammbl kHonkon RESET
(CBPOC).
- Macka oTkntoveHa npu Bbixoge n3 pexmma Automatik.

Ecnun 3amok-BbIkntoyaTene Haxoautca B nonoxeHun 0 (knwod BbliHYT), Bbl MoxeTe
Ha4aTb paboTy TONbKO U3 ncxoaHon noauumm (Y0/Z0).

Myck Yy 6yaet npepBaH crnegyowmm coobeHmem ob owmbke:

. WWES_DIRATEST WPD
Maschine |CHAN1 | AUTO TEST MPF

. Kanal RESET Programm abgebrochen
G-Fkt.+
Transf.

MC Start nicht miaglich! Bitte zuerst Maschinenachzen ¥ + Z auf 'Home
Pogition® stellen. Y0 7 Z0)

Hilfs-
HKS5 Position R M indel 51 Funktionen
X LI @ 0.000 | 0.000 U /min
¥ -12.000  mm T Soll 0.000 U/min Spindeln |
z1 -45.000  mm 0.000

Pos 0 grad

Ecnn BkntoyeHa Gonee BbiCOKasi CTeneHb 3awnTbl, npu ctapte YlY nosiButcA
cnegywoowas macka:

. \WKS_DIRATEST.WPD
Maschine |CHAN1 | AUTO TEST MPF

. Kanal RESET Programm abgebrochen

Bedienerdialog auf Kanal 1 steht an

Homeposzition

Maschine ist nicht auf Homeposition (Y0/20] !

Wollen Sie wirklich starten ?

Ecnun naxatb ,JA® (0A), TO nOBTOpHOE HaxaTue Ha kHonky "Tyck YY" npuBeget K
CcTapTy NporpaMmbil.

Keine Zugriffsrechte
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6 ®dDyHKUMOHarNbHbIE NpoLecChl

6.1 OGwuKn npouecc cMeHbl MHCTpyMeHTa Ana MC3xx / 5xx

Hwxe npeacTaeneH BeCb NPOLECC CMeHbl MHCTPYMEHTa.

UcxoaHasa cutyaums:

NHcTpymeHT ¢ nmeHem SPIBO_8.2 (T="SPIBO_8.2") HaxoguTca B rrnaBHOM
wnuHaene.

MaBHbIN WINMHAENb Haxoautcsa B no3vuum  obpabotkm (X, Y, Z) wu
obpabaTbiBaeT getanb nMHcTpymeHtom T="SPIBO 8.2" (Hanpumep, cBeprneHune
oTBepcTUa anameTpom 8,2).

NHcTpymeHT ¢ wmmeHem GEWBO _M10 (T="GEWBO_M10") Haxogutca B
WHCTpyMeHTanbHoM marasvHe B rHesge Ne 11 u gorkeH no nporpamme Yy
ObiITb crneagyowmm gns obpaboTkn msgenus (Hanpumep, Hapeska pe3bbbl M
10). UHctpyment T="GEWBO_M10" HeobxoOuMO 3aMEHUTb WHCTPYMEHTOM
T="SPIBO_8.2".

Hpouecc CMe€eHbIl CTaHAAPTHbLIX UHCTPYMEHTOB

A1:

A2:

A3:

A4:

A5:

AB:

B TeyeHue ocHoBHOro BpemeHu nHctpymeHta SPIBO 8.2:

Komanga Yy T="GEWBO_M10" (BbibOp MHCTPYMEHTa 3apaHee) ULLEeT rHe3ao
B Tabnuue MarasuHa cTaHka, B KOTOPOM HaxOAUTCA UHCTPYMEHT
T="GEWBO_M10". [lanee cTaHOK NpoBepsieT, He HaXo0ANTCA N cnpasa oT
MCKOMOIrO UHCTPYMeHTa cBO6OAHOE rHe3ao.

Ecnu oHo nycTo, atansl A2, A3, A4 n A5 nponyckaroTtcs.

[MprBOA4 MarasmHa NO3NLMOHNPYET Lenb Tak, YTobbl cocegHee rHe3go NCKOMOro
nHctpymeHta (T="GEWBO_M10") Haxogunocb B NO3vuuM nepegayuv
YCTPOWCTBA CMEHbl MUHCTPYMEHTA.

YCTPOWCTBO CMEHbI 3abnpaeT MHCTPYMEHT.

Llenb MHCTpyMeHTanbHOro MarasuHa no3vuUMoHNpyeTcs Tak, YTobbl cBo6oaHOE
rHe3go HaxoAuroch B MO3MLMK Nepeaayn B YCTPOUCTBO CMEHbI MHCTPYMEHTA.

MHCTPYMEHT, HaxoasaLnMncs B YCTPOMCTBE CMEHbI, YKnaabiBaeTcs B cBO6ogHoe
rHe3no UenHoro MarasmHa.

Llenb MHCTpyMeHTanbHOro MarasvHa BbICTaBnsieT MycToe rHe3go, uayuiee
nepeg ckomMmbiM MHCTpyMmeHTom (T="GEWBO_M10"), B no3unuuto nepegaydv ons
WNUHaens.
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STAMA PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

DyHKLUNA BCNOMOratesibHoro BpEMEHU ANt CMEHbI MHCTPYMEHTA

B1.0: 3anyctnte cmeHy MHCTpymeHTa. [MapannensHo BbIMOMHAKTCA crieayolme
YHKUMM:

B1.1:  OTknounTb Nnogavy oxnagutens.
B1.2:  OTKpbITb KPbILIKY 3arpy3kn MHCTPYMEHTA.

B1.3: YcraHoBMTb NpuBOA rMnaBHOro wnuHaens Ha 0, a rnaBHbIA WNUHAENb B
nonoxeHne 0°(SPOS=0).

B1.4: TlepeBecTu ronosky wnuHAensa no Y u Z B NOfIOXeHWe nepeaayv B MarasuH.

BHumaHume! lNepen BbI30BOM KOMaHObl CMeHbl MHCTPYMeHTa L6 cnegyet cnegntsb,
4yTo6bl B HanpaBneHun Y B 30HE CMEHbl MHCTPYMeHTa He 6bino nperpag, KoTopble
MOryT NPUBECTMU K CTOSIKHOBEHMUIO!

Ecnn Bo Bpemsa Bbl3oBa L6 ocb Z HaxoguTcs Ha cepeanHe no3vuuu BBoLA B
MarasvH, TO nepea Hadanom crefylouwero atana ocb Z nepexogut B MO3ULUI0
BBOJA B MarasuH.

B2: MepemecTnTb OCb Y B MarasuH.

B3: PaaxaTb MHCTPYMEHT B rnaBHOM LnuHaene. [Npu aTom cuctema ynpasneHus
WHCTPYMEHTaMN nNepeMecTUT AaHHble 06 WHCTpYMEeHTe U3 LWnuHOens B
rHe3go MmarasuvHa, B KOTopoe OyaeT OTNnoXeH BblOpaHHbIA WHCTPYMEHT
(T="SPIBO_8.2").

B4: Ocb Z nogbiMaeTcs B HanpaBneHun Z+.

BS5: MarasnHHas uenb nepemewlaeTcs Ha OAHO THe3do, 4YTOObl WUCKOMbIN
nHcTpymeHT (T="GEWBO_M10") Haxoguncs nog wnuHaenem.

B6: Ocb Z cHoBa BO3BpallaeTcsa B NO3NLMIO BXo4a B MarasuH. [103ToMy HOBbIN
WHCTPYMEHT HaxoA4UTCA B MaBHOM LUNUHAENE.

B7: 3axaTb MHCTPYMEHT B rNaBHOM wWnuHaene. MNpun aTom cuctema ynpaBneHus
MHCTPYMEHTaMu 3arpysut AaHHble o] HOBOM WHCTPYMEHTE
(T="GEWBO_M10") B wnnHaensb.

B8: [MepemectTnts ocb Y B OTpuuaTenbHOM HanpasBneHUn w3 MarasmHa B
NCXOAHYIO TOYKY ANA CMEeHbl UHCTPYMeHTa ocn Y.

B8.1: OpgHoBpeMeHHO 3anyckaeTcd KoMaHda ,3aKpbiTb KPbIWKY  3arpy3ku
nHcTpymeHTa". OHa WCNONHSAEeTCs TOMbKO Torda, koraa ocb Y CHoBa
HaxoauTcs B pabouyen 30He

OIS UCKNIOYEHUS 3aMeHbl COGCTBEHHOIO MHCTPYMEHTAa.
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NMpumeyaHune

1. B npomexyTtke mexay dyHkumamu B4 n B7 npoucxoguTt npoayBka rnaBHOMO
LWNUHAENS.

2. [1o okOHYaHWMIO CMeHbl MHCTPyMeHTa L6 ocb Y elle HaxoauTca B 30HE CMEHbI
MHCTpyMeHTa. W3 3Toro nonoxeHus 3anpeweHo nAsuratb ocb Z B
oTpuuaTenbHOM HanpaeBneHUN.

3. Hapsagy c L6 ana cMeHbl UHCTPYMEHTa MOXHO MCnonb3oBaTh Uuukn L66. Mpu
3TOM, NepBbIM U MNOCNEOHUM 3TaNOM CMeHbl MUHCTPYMeHTa byaeT nepesos
ocu Z B HyIeBY TOYKY CTaHKa.

4. Ecnu B WNWHAENEe HaxoAUTCS MHCTPYMEHT, 3HaYalluncs KpynHorabapuTHbIM,
atanbl A1 - A5 ocHOBHOro BpemeHun nporyckawTca. B nosvumioo yctaHoBKM B
wnuHaens 6ygeTt noaBedeHO MpexHee NycToe rHe3fo marasuHa (T.e. rHesno
MarasuHa, B KOTOPOM Oblfl MHCTPYMEHT 4O YCTAHOBKM B LUNUHAOEND).
MarasnHHasa uenb nepexoguT panee K atany B6, nponyckas onpeneneHHoe
KONUYeCTBO rHes3 OT rHesga MHCTPYMEHTa, YCTAHOBNEHHOro B WNUHAEeNb, 00
rHe3ga HOBOrO MHCTPYMEHTA B MarasmHe (KpoTyanwum nyTem).

5. Ecnu HOBbIN MHCTPYMEHT C 3agaHHbIM T-KOOOM OTKNagblBaeTcs B MarasuH C
3anncbto "KpynHorabapuTHbIn",
atanbl A1 - A5 nponyckatloTca. B no3uuuio ycTaHoOBKM B LWINUHAENb Oyaet
nogaHo nycroe rHesgo. MarasmHHas uenb nepexogut ganee K atany BG,
nponyckasi onpefesieHHoe KONMMYeCTBO rHe3[, KOTOpble PacrnofioXeHbl Mexay
rHe3gom, B KOTOPbIN Obin CIOXEH NHCTPYMEHT,
paHee HaxoAMBLUMACA B LWNuWHAEene, A0 rHe3ga HOBOIMo WHCTPyMeHTa B
MarasuHe (KpoTyanwunm nyTb).
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6.2 CmeHa pabouen 30HbI

Ona cmeHbl paboyenm 30HbI B CUCTEME YyMpaBneHust coxpaHeH uukn. OH
aBTOMaTU4eCKM 3anyckaeTca B pexmme Automatik ¢ nomoLibio yHKUMM KOHUA
nporpammbl (M30) 1 KHONKM npenBapuTenbHOro nycka (B cTaHkax C YAJIMHEHHbIM
CTOSIOM JOMKHa ObITb BKNOYEHA MasiTHMKOBas obpaboTka).

LiMkn MOXHO Takke 3anyCcTUTb B pexmnme Hamnagku, HaxkaB KHOMKY CMeHbl pabouei
30HbI.

6.2.1 CmeHa paboyen 30oHbI ana MC326/331/334/335

UcxopHas cuTtyauums:

e 3alMTHbIE ABEPLbI CO CTOPOHbI 3arpy3ku Oblnn OTKPLITHI U CHOBA 3aKpbIThl;
e 3aXMMHOe YyCTPOMCTBO 3aKpbITO (NMPW €ro Hanmuun);

e KHOMKa npegBapuTenbHOrO Mycka Ha NaHenu KoMaHngoannaparta HaxaTta
(ropuT). B pexxume Hanagkm B 3TOM HET HEOBXOOMMOCTM.

NMocnepoBaTenbLHOCTb AENCTBUN NPU CMEeHe pabo4yen 30HbI:

1. Ocb Z nepexoauT B KparHIO BEPXHIOK TOYKY.

2. Ocb Y nepexoaunt Ha YO, ocb X nepexoauT B MO3ULMIO CMeHbl pabouven
30HbI.

3. Ecnu HeT HeobxoammocTn B BbIDOpE MHCTPYMEHTA, TO crneayeT BbidpaTtb TO0.
a) Ecnu B WwunMHpene HeT MHCTPYMEHTa, TO OCb Y OABWMXETCA Ha3ag Ao ynopa.

b) Ecnu B wnuHaene ecTb UHCTPYMEHT, TO UHCTPYMEHT OTKNaablBaeTcs B
mMarasuH 1 ocb Z nepeMelLaeTcsl B KpanHIO BEPXHIOK TOYKY

4. [loBopOoT NOABUXHOrO cToMNa
5. Tllepemectutb ocb Y B no3uumnio YO.

Bbi6bop 1M nyck ynpaBnsowen nporpamMmmbl ansa obpaboTku aetanen B HOBOWM
pabo4yen 30He npoucxoauT B aBTOMATM4YeCKOM pexume. Ecnu BknroyeH
aBTOMaTU4YEeCKUM PEXUM, TO CMeHa paboyen 30Hbl U CTapT HOBOM NPOrpaMmmbl
npoucxoauTt aBTOMaTUYECKMU, ecnum HaxxaTa
KHOMKa npeaBapuUTenbHOro nycka.
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6.2.2 CmeHa pabouen 30HbI ana MC526/531/536

OCHOBHbIM ycrioBueMm paboTbl B MassTHUKOBOM peXxuMe siBNSieTCA NpaBUribHas
yCTaHOBKa cpefHel 3alUTHON Nneperopoaku.

YcnoBus:

e 3awwnTHble aBepubl 06enx paboumnx 30H AOMMKHbI ObITb 3aKPbIThI;
e 3aXMMHOe YCTPOMCTBO 3aKpbITO (NPW ero Hanuuun);

e KHONKa npeaBapuTeNbHOrO Mycka Ha NaHenu KomaHngoannaparta HaxaTa
(ropuT). B pexxume Hanagkm B 3TOM HET HEOBXOOMMOCTM.

NMocnepoBaTenbHOCTL AEUCTBUN NMPU CMeHe paboyen 30HbI

1. Ocb Z nepexoauT B KpanHIOK BEPXHIOK TOYKY.
2. Ocb Y nepexogut B nosuumnio YO.

3. Ecnn He noctynuna komaHga Bblbopa uHCTpymeHTa (T), ucnonb3yetcs
NHCTpymeHT TO.

a) Ecnu B wunuHgene HeT MHCTPYMEHTa, TO oCb Y ABWXETCH Hasaj 4o ynopa.

b) Ecnn B wnnHpoene ecTtb MHCTPYMEHT, TO WMHCTPYMEHT OTKMagblBaeTcs B
MaraswuH,
N ocb Z NnepemMeLLaeTcs B KPanHIOK BEPXHIOK TOYKY.

BmecTte ¢ ocbio X meHsieTcs paboyas 3oHa.
Ocb Y nepexogut Ha YO.

o &

Bbi6bop M nycKk ynpaBnsowen nporpamMmmbl onsa oopaboTku getanem B HOBOWM
paboyen 30He ocCyleCTBNAETCA B aBTOMaTU4YeCKOM pexume (pexum Automa-
tik). Ecnn BKNoYeH aBTOMaTU4eCKUNA pPeXnm, To CMeHa pabo4yeun 30HbI U CTapT
HOBOWM nporpamMmbi npoucxoauTt aBTOMaTUYeCKM, ecnu Haxara
KHOMKa npeaBapuUTenbHOro nycka.
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7 BBop AaHHbIX MHCTPYMEHTA; 3arpy3Kka marasuHa

7.1 BbIbop cuctemMbl yrnpaBneHUss MHCTPYMEeHTaMun

MeHI0 cucTeMbl ynpaBneHNa UHCTPYMEHTaMU MOXHO Bbi3BaTb B OCHOBHOM OkHe nonga Para-
meter ([MapameTpsbl).

BbiGop MeHo ANnst cMcTeMbl ynpaBneHus MHCTPYMEHTaMu:

‘ ‘ | ‘
B Q Q B Q Q B Q 1. HaxxmMuTe KHOMKY nepeknoYeHns nonen.
E
/

Maschine  Parameter Programm Dienste Diagnose  Inbetrieb-

2. C nowmowplo nporpammHon knasuwn Parameter

B Q B Q Q B Q (MapameTpbl) BoIGepuTe none Parameter (MapameTpsbl).
n

I T e e 3. Tenepb ¢ nomoubio nporpammHon knasuwiv Werk-
zeugverwaltung (Cuctema ynpaBneHus
MHCTPYMEHTaMM) MOXXHO BbiOpaTh MEHI0 AaHHbIX
= Eeuvpynczgum. Wwara 2 naHenb NPOrpamMMHbIX KNaBuw C
— «knasuwen Werkzeugverwaltung (Cuctema ynpasneHus
WHCTPYMEHTaMM) He BbIBOAMTCS, HaXMManTe KrnaBuLly
KHorka RECALL, noka HeobxoavmMas naHenb He NosIBUTCS.

RECALL

\CUS.DIR

Parameter |Chanl JoG REF.SPF

Kanal RESET
Programm abgebrachen

Magasin iste 1 Gommeme 4. Tenepb Bbl HaxoamTechb B MEHI0
Magazin: [ WA 36 Platze: RS ﬂaHHb|X MHCprMeHTa.
Kette[SP [Be_Li |Be_Re[l_Typ[Werkzeugbezeichner [Duplo [WZ_Ty|Links [Rechts ErED Ha Cﬂe.U.VFOLU.eVI CTpaHMU.e yKa3aHa ﬂ,OﬂOﬂHMTeﬂbHaﬂ

- - 1|MK_D63 1 140 1 1

WHpopmaums
no (OYHKLMAM NPOrpaMMHbIX KnasuLL.

1/GEWINDEBOHRER_M8 1 120 1 1
11111 1 120 1 1

W=

4714 1 120 1 1
4713 1 120 1 1

8- |- e 1[123456 1 120 2 2|

VHM_BOHRER_DS

Werkzeug-
Liste

Umsetzen
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q)yHKLIVII/I nporpaMMHbLIX KiaBULL

MporpammHasn knaBuwa Magazinliste (Cnucok marasuHa)

e BbiBoguT BCe rHesga B marasuvHax. [JononHWTenbHylo MHopmauunio Ans BbiBOAa MOXHO 3agjaTb
nporpammMHbiMu knasvwamu Mag Liste Beladen (3arpy3utb cnucok marasmHa) , Mag Liste Ge-
ometrie (FeomeTpus cnucka marasuHa) " Mag Liste
Zusatzinfo (JononHuTenbHas MHdopMaLMsa NO CNUCKY MarasnHa).

e /3aMeHeHWe JaHHbIX MHCTPYMEHTA.

MporpammHan knaBsuwa Werkzeugliste (Cnncok MHCTpyMeHTOB)

e [laHHble BCex WHCTPYMEHTOB, B TOM uucne B MarasuHe u wnuHgene. [ononHuTenbHyto
MHGOpMaUuIo Ans BbiBOAA MOXHO 3agaTb nporpamMmHbiMi knasuwamu WZ- Liste Beladen
(3arpy3utb cnucok nHcTpymeHtoB) , WZ- Liste Geometrie (FeomeTpus cnucka UHCTPYMEHTOB)
n Platzdaten komplett (Bce paHHble rHe3a).

e I3MeHeHMe JaHHbIX yKa3aHHbIX MHCTPYMEHTOB.

e BHeceHue HOBbIX MHCTPYMEHTOB B CMINUCOK

MporpammHasn knaBuwa Beladen (3arpyska)
° HasHaunTtb OaHHble UHCTPYMEHTa KOHKPETHOMY rHe3ly marasmHa.

MporpammHas knaBuwa Entladen (Bbirpyska)
e YpaneHue OaHHbIX MHCTPYMEHTa ASis BbiIOpaHHOro rHe3ga marasumHa.

MporpammHasn knaBuwa Umsetzen (MepeHoc)
o I‘IepeHoc OaHHbIX MHCTPYMEHTa C O4HOIro rHe3fa Ha gpyroe mnm co wnmHaena Ha rHe3go MarasmHa.

MporpammHaa knasuwa Zwischenspeicher (BpeMeHHbIN HakonuTenb) ([OCTynHa
TOoNnbKO B OkHe Cnucka marasmHoB)
e JlononHuTenbHOE OKHO LUNWHAENEeN B BUAe OTAeNbHOMN Tabnuubl

MporpammHasn knaBuwa Suchen & Position (Hantn n paamectutb)
e [louck nHctpymeHnTa (T-ums n Duplo???-Nr.) B marasuHe.

NMporpammHaa knaBsuwa Werkzeug Ioschen (Ypanute WMHCTpyMeHT) (AocTynHa
TONbKO B OKHe Cnncka MHCTPYMEHTOB)
e yaaneHne OTMEYEHHOro MHCTPYMEHTA U3 cnmucka. MIHCTPYMEHT He JOIMKeH ObiTb NPUNMNCaH K rHe3ay.

MporpammHasn knaBuwa Neues Werkzeug (HoBbIM MHCTPYMEHT) (AOCTYNHaA TOMbLKO

B OKHe Cnucka MHCTPYMEHTOB)
(] BHeceHne HoBOro MHCTPYyMEHTa B CIMUCOK. MHCprMeHT HEe OOJKeH ObITb npunnucaH K rHesay.

MporpammHasn knaBuwa Werkzeug-Details (OnncaHue nHctpymeHTa)
e [IpocMOTp ¥ M3MEHeHMe JaHHbIX BbIBPAHHOIO MHCTPYMEHTA.

MporpammHan knasuwa Werkzeugkatalog (Katanor uHcTpymeHTOB) (Ha BTOpYHO

CTPaHULYY MOXHO NepenTn C NOMOLLbIO KraBuun >)
e BHeceHVe MHCTPYMEHTOB B KaTasnor u yganeHue.

MporpammHan knaBuwa Werkzeugschrank (LUkacd wuHcTpymeHTOB) (Ha BTOpYHO
CTPaHMLYy MOXHO NMeperTu C NOMOLLLIO KNnaBuLlK >)
(] BHeceHne MHCTPYMEHTOB, U3AMEHEHUE N yaarieHne.

7.2
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7.1.1 BBoa HOBOro MHCTPYMEHTAa

7.1.1.1 BHeceHue MHCTPYMeEHTa HenocpeaCTBEHHO B rHe340 MarasmHa

[Mpn yctaHOBKE HOBOr0 WMHCTPYMEHTa B MarasuH HeobxogumMo BHECTM ero m B cuctemy
ynpaBreHnsa NHCTPYMEHTaMM C MPUNUCbIBAHNEM K THE3[ly MarasvHa C yka3aHueM [aHHbIX.
[nga aToro 4OMmKHbI 6bITh BLIMOMHEHbI CReayloLne yCrnoBus:

e BbibpaH pexum Hanagku (JOG).
e [Ing wnuHaensa gormkeH 6biTb ycTaHoBreH napameTp TO (HET MHCTPYMeEHTa).

2

\CUS.DIR

Parameter |Ehan1 06 e

1. B rmaBHOM MEHI0 CUCTEMbI YNPaBrieHNst UHCTPYMEHTamu
HaxaTb nporpammHyto knasuwy Magazin Liste (Cnucok
mMarasuHa).

Kanal RESET
Programm abgebiochen

Mag Liste
Geometrie

Magazin-Liste 1

Magazin: - wZ2v_36 Plitze:

Kett

Mag Liste
Zusatzinfo

ich [Duplo [wZ_Ty|Links [Rechts
GEWINDEBOHRER_M8 1120
1111 1 120
NC_ANBOHRER 1 120
1
1

SP [Be_Li [Be_Re]l Ty

2. HaxaTb nporpammHyto knasuwy Mag Liste Beladen
(3arpyauTb CNMCOK MarasvHoB).

4714 120
4713 120

1
1
1
1
1

123456 1 120 2 2

VHM_BOHRER_D5
SCHAFTFRAESER_D20

3. C nomouwpblo KnaBuw Kypcopa MOMECTUTb MOrocy
MapKMPOBKW Ha rHe3[0, KOTOpoe OOIMKHO ObIThb 3arpyxeHo.

Y )y i Ry ) Y Y

Nichstes
Magazin

4. HaxaTtb nporpammHyto knasuwy Beladen (3arpyska).

ACUS_DIR
REF.SPF

5. Tenepb MOXHO Ha4yMHaTb BBOA;:

Parameter |Chanl JOG

Kanal RESET
Programm abgebrochen

Werkzeugbezeichner (O603Ha4yeHue MHCTPYMEHTA)
3pecb cnegyet BBECTM WMMS HOBOFO WHCTPYMEHTA.
(Hanpumep, REIBAHLE (PassepTka)

Knasuwa Eingabe (BBoa) nepemelaer kypcop B
cnegytowmn cronbel

Mag Liste

Magazin-Liste 1 Geometrie

Magazin: [ -wzv_36 Plitze:

Kett

Mag Liste
Zusatzinfo

SP [Be_Li [Be Rell Tyl

[Werkzeugbezeichner
MK_DG3 1 140 1

GEWINDEBOHRER_M3 1 120 1
1111 1 120 1

4714 1 120 1
4713 1 120 1

Duplo??.
3pecb Heobxoammo BBecTM HoMmep Duplo nHcTpymeHTa.
(Hanpwumep, 1)

123456 1 120 2z

'VHM_BOHRER_D5 1 120 1
SCHAFTFRAESER_D20

6. Tenepb HaxmMuTe OOKOBYIHO MNPOrpaMMHYyH KIaBuLLy
Start (Myck) wnm  Werkzeugdetails (OnucaHue
MHCTPYMeHTa). Tenepb Bbl MeEpPexoguTe B criedytollee
OKHO BBOAA.

Entladen
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Parameter |Ehan1

Kanal RESET

Werkzeug Detail

Pragramm abgebrachen

W2 B3 | B4 | #5 | W6 | W7 | HB |

i
B

Platztyp:

Platzcodisrung:
Oberwachungsart: [kene =]
Magazin-Nr.: ] PlatzNe:
WZReihentolge ||

0 54

Liste

Werkzeug-

Parameter |Chanl

Kanal RESET

Werkzeug Detail

Hame: [N [Z] Duple: T |

Pragramm abgebrochen

Fchneiden:

B

W2 [ #3 [ W4 | W5 [#7 [ #8 [ #9
[

Platztyp:

Platzcodierung:
Uhemachngsat: ko 7]
Magazin-Nr.: ] Platz-N:

X
|

7. 3Oechk criegyeT BBECTY CriedyloLLee:

Mone Name (Ums)
3p0eck  nosBRSeTCS MMSA  MHCTPYMEHTa, BHECEHHOe B
npeabiayLiem MeHio. MNpu xenaHum ero MOXHO U3MEHUTB.

Mone Duplo
3pecb nosiensieTcst Homep Duplo, 3agaHHbI B NpeablayLiem
MeHIo. [pu xenaHnm ero MoXXHo U3MeHUTb.

Mone BbIGOpa Typ (Tun)
TouYHbIN BbIOOP MHCTPYMeHTA. [NosBuTcs HoOMep Tuna.

Mone Schneiden (Kpomku)
34echb ykasbiBaeTCs HOMEP PEXyLLEN KPOMKMU.

Mone BbIGOpa Platztyp (Tun rHe3aa)
Ha ogHownMHAenbHbIX CTaHKax 34ecb Bcerga ykasbliBaeTcs
Normal (CtaHgapT). (He noanexut nameHeHuio.)

Mone BbIObOpa Platzcodierung (KogupoBka rHe3aa)

fest (noctosiHHoe): [lpn BbIOOpe 3TOro BapuaHTa
NCNONb30BaHHbIA MHCTPYMEHT OyaeT Bo3BpalLaTbCcs Bcerga
B CBOE rHe3[o.

variabel (nepemeHHoe): [lpu BbIGOpe aTOrO BapuaHTa
WHCTPYMeHT OyaeT Bo3BpalwlaTbCsa B rHe3go, BblibpaHHoe
cMcTEeMON ynpasneHus Ansa 6bICTpor CMeHbl MHCTPYMEHTOB.

Mone Bbi6opa Uberwachungsart (Tun koHTpons)

keine (HeT): [lpu BbLIOOpPe 3TOro0 BapuaHTa KOHTPOSb
WHCTPYMEHTA He BbINOMHSAETCS.

Standzeit (Bpemsa pabotbl): pn BbiGOpe 3TOro BapuaHTta
ONsi MHCTPYMEHTa BKIHOYAETCS KOHTPOSlb MO  BPEMEHMU
paboThbl.

Stiickzahl (Cuet petanen): Npn BbIOOpPE 3TOr0 BapuaHTa
KOHTPOSb MHCTPyMEHTa OyaeT ocyLecTBNASTLCS Ha OCHOBE
noacyeTa UCNOMb30BaHWUIA PEXYLLENA KPOMKN.

Verschleiss (U3HoC): HeT cpyHKUMM

Mone Magazin-Nr.: / Platz-Nr (Homep marasmHa/ Homep
rHespa):
OTK nonsi cnykaTt UCKNoYNTENBHO ANs MHdopmaLmum

WZ-Reihenfolge (Mopsaok MHCTPYMEHTOB)
Mpun paboTte ¢ OAHOTUMHBLIMU MHCTPYMEHTaMM 340eCb MOXHO
3afaTtb NOpPAAOK UX NPUMEHEHUA.

Mone BBoaa Grosse (Pa3mepsbl)
[na crangapTHbIX MHCTPYMEHTOB 3gecb BBoautca 1111.
[na kpynHorabapuTHbIX BBEauTe 2222.

Zustand (CocTosiHue)

YKa3blBaeTCq COCTOsiIHME WHCTpymeHTa. Ecnn Bce nons
3anofHeHbl NPaBUMNbLHO, C MOMOLLBIO MPOrPaMMHOW KNaBuLLN
Schneiden Daten (JaHHble KPOMOK) MOXHO MepenTn B
criegylollee OKHO BBOAA.
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PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN

STAMA

Parameter |Ehan1

| JOG

\CUS.DIR
REF.SPF

Kanal RESET

Programm abgebrochen

‘Werkzeug Schneiden Daten

[

Name: [REIDAHLE Duple: [T ] Typ: [120 Schaftfraser

HB‘uﬁl

B

u2|u3\m\u5|us|u7
|

=

'WZ Langenkorrektur

Lange 1:

Linge 2:
Imm]

Lange 3:

Radius 1:

[[mm]

Beametrie

Basis

'WZ Radiuskomektur

0.000
Radius 2
[mm]

[Geometrie

Liste

Werkzeug-

Parameter |Chanl

JoG

\CUS.DI
REF_SPI

IR
F

Kanal RESET

Programm abgebrachen

{iberwachungs Daten

T3P [120 Schafthraser

=)

Name: [REIEAHLE Du
; .

P

AR A AN
H [ [ [ [ T 1T T ]

Stiickzahl:

@

10

Stiick

Standzeit:

0.00

0.00

Minuten

Schneide +

Schneide -

Schneiden
Daten

8. B meHo Werkzeug Schneiden Daten (JaHHble KpOMOK
WHCTPYMEHTA) MOXHO 3aaTh AMVHY 1 paauyC UHCTPYMEHTA.
Mona wMoryt pasnuyatbCa B 3aBUCUMOCTM OT Tuna
WHcTpymeHTa. Kaxayl 3anucbk cnegyet NOATBEPAUTb
KnasuLlen Beoga.

Langenkorrektur (Koppekuusa gnuHbl) Lange 1 (OnuHa 1)
B astom ctonbue MOXHO 3agaTtb TpU napameTpa AfUHbI
nHcTpymeHTa (Geometrie (FeomeTpus), Verschleiss (U3HocC),
Basis (Bbasa)). Cymma Tpex 3HayeHuh cocTaBnseT
pacyeTHY0 ANUHY MHCTPYMEHTA.

Langenkorrektur (Koppekuusi anuHel) Lange 2 / Lange 3
(AnvHa 2 u 3)

OTM  ANWHBI  MCNONb3YKTCA  TOMbKO  ANA  YrMoBbIX
CBepnuIbHbIX FONOBOK M He MOryT ObiTb 3agaHbl Npu Tune
nHctpymeHTa 120.

BHumaHue! B cTpoek Basis (basa) ons Bcex Tpex AnwH
nomkHo ctodatb 0.000.

Radiuskorrektur (Koppekuus paguyca) Radius 1
(Paguyc 1)

B atom crtonbue MOXHO 3agaTb ABa napameTpa paguyca
uHcTtpymeHta (Geometrie ([eomeTpusi) wn Verschleiss
(N3Hoc).Cymma 3HayeHun 1M OyaeT pacyeTHbIM paavycoMm
MHCTPYMEHTA.

9. [laHHbIe KOHTPONSA MO BPEMEHN paboThl

Knaeuwen Uberw. Daten (MapameTpbl KOHTPONS) MOXHO
oTkpbiTb  okHO  Uberwachungsdaten u  3anonHuThb
cooTBeTCTBYlOWME nongd, B cTpoke Stuckzahl (Cuet
petanen) wnu B cTpoke Standzeit (Bpems pabotbl) (B
3aBMCUMOCTM OT BbIOPaAHHOrO Tvna KOHTPOrs)

Istwert (PakTuyeckoe 3HayeHue)

3nech BHOCUTCS Tekyllee  3HaueHue, KoTopoe
nepecuntbiBaeTcd BO  Bpemss  obpabotkm  Sollwert
(3apaHHOe 3Ha4yeHue)

Ha gaHHbIN MOMEHT 3eCb 3anncu He BbINONHSAOTCS.

Vorwarngrenze (Mopor yBegomneHus)

Ecnu Tekyuwee Bpemsi paboTbl MHCTPYMEHTa MEHbLLE 3TOro
3Ha4YeHUsl, COCTOSIHME WHCTpPyMeHTa OyaeT oOTMe4veHo
noporom yeegomneHust (Vorwarngrenze erreicht). lNocne

BBOJa BCEX AAHHbIX HAXXMUTE NPOorpaMmMHyto Krnasully <<

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

Parameter |Ehan1 JOG

Kanal RESET
Programm abgebrochen

Werkzeug Detail

Name: [(EENNE [@]Duplo: [I | Tyn: [120 Schaftfriser

=]

|5|;hneiden: #1 #2 ‘ #3 ‘ #4 | #5 | #6 | #7
2 I

‘ #8 #a
[ [ |

neue
Schneide

Platztyp Normal =

Grosse:
5 1
1T

in-Nr.: N [Links, Rechts,
MagazinNr: [ ] PlatzNr e

Zustand:

& feigegeben  [F]
[l gespent 6]
O wvemessen  [M]
O akliveswZ [A]
O imWechsel

] war im Einsatz [E]
O Vowam Gr. [V]
O Entladen IR]
] Beladen IB1

Schneiden
Daten

Schneide
loschen

\CUS.DIR
Parameter [Chanl 06 | orene
Kanal RESET
Programm abgebrachen

Magazin-Liste 1

Mag Liste
Beladen

Mag Liste
Geometrie

Magazin: [T -WZV_36 | Platze:
Kette[SP [Be_Li [Be_RePl Typ[Werkzeugbezeichner Duple [WZ_TyLinks [Rechts
- | - 1|MK_DE3 1 140 1 1
2 - - 1|GEWINDEBOHRER_M8 1120 1 1
3 |- - 11111 1120 1 1
4 | - 1
s |- - 14714 1120 1 1
6 |- E 14713 1120 1 1/ [Schneide
7 - R 1
L E 123456 1 120 2 2 Schnelde
lgschen
10 |- - [VHM_BOHRER_D5 1120 1 1
- |- - SCHAFTFRAESER_D20 1120 1
12 ] REIBA TP I
13 |- E 1]
C C 1]

Beladen Entladen

Werkzeun-

Iicta

\CUS.DIR
Parameter [Chanl J06 el
Kanal RESET
Programm abaebrachen

Magazin-Liste 1

Magazin: - wZ2v_36 Platze:

Kette|SP [Be_Li [Be F Platz beladen / entladen

[Links [Rechts

1
7 - R

a- |- E

L :
1 - |VHM_BOHRER_DS 1120
- |- - |SCHAFTFRAESER_D20 1120
12 |- E [REIBAHLE | 1]
13- |- - 1|
14]- 1]

1
1
1
1
1
2|
1
1
-Eﬂnﬂ

1

10. Ecnu Bce pAaHHble BepHbl, HaXMUTe MNPOrpaMmHyLo
knaeuwy << elle pas.

11. Tenepb crnefyeT HaxaTb NporpaMMHyto knasuwy Start
(Myck).

12. NosBNsieTCst OKHO MecTa 3arpy3ku.

MoaTBepauTb NporpammHon knasuwwen OK.

OKHO UcYe3HeT.

Py MNOSIBNEHWM HaA HWKHEN MaHENbl MPOrpaMMHbIX
KnasuLu Hagnucn  “Werkzeug bewegen beendet
(MepemeleHne WHCTPYMeEHTa 3aBEPLLEHO) BBOS,
WHCTPYMEHTOB 3aKOHYEH.

7.6
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PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN STAMA

7.1.1.2 BHeceHUe NMHCTPYMEHTa B CMUCOK MHCTPYMEHTOB

Mpn HeobXOAMMOCTU BHECEHWs [OaHHbIX B CUCTEMY YNpaBeHusi MHCTpyMeHTamn 6e3
HasHa4YeHUs1 MHCTPYMEHTA B T[HE340 MarasMHa MOXHO BHECTM [aHHble B  CMMCOK
MHCTPYMEHTOB. [o34Hee MOXHO Ha3HauYNTb MHCTPYMEHT B COOTBETCTBYHOLLIEE MHE3M0.

— o s om 1. B rmaBHOM MEHIO CMCTEMbl YNpPaBreHUss MHCTPYMEHTamu
REF.SPF -

Kanal AIESET HaxaTb nporpammHyto knaesuwy Werkzeug Liste (Cnwncok

Programm abgebrochen

WHCTPYMEHTOB).

'WZ-Liste
Geometrie

Werkzeug-Liste 1

Kette[SP | Platz_Typ| i [Duplo [wz_Ty[Links [Rechts Platariotor
SPIBD_13 1 120 1 1 Kkomplett
BOHRST_14.8 1 120 1 1
SFR_B63 1 140 1 1
SPIBO_5 1 120 1 1
e B ool 2. Haxatb nporpammHyto knasuwy WZ- Liste Beladen
BOHRST_15 1 120 1 1
i e =5 - (3arpy3nTb CIMCOK MHCTPYMEHTOB).
5[- 14714 1 120 1 1
3 111 1 120 1 1
tm_internal_tool 9999 9999 2 2|
8- 1/123456 1 120 2 2|
2- 1|GEWINDEBOHRER_M8 1 120 1 1
10[- 1/¥YHM_BOHRER_D5 1 120 1 1
11 1|/SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1
B REIBAHLE 3. Haxatb nporpammHyto knasuwy Neues Werkzeug

<3 (HoBbIit MUHCTPYMEHT).

Werkzeug- Umsetzen

Liste

Parameter (Chanl JoG [CUS DI
= [lanee peiicTBoBaThL aHanornyHo rnaee7.1.1.1

BHeceHne WHCTpyMeHTa HernocpencTBEHHO
B rHe3fo marasuHa (c wara 7 / Puc. OnucaHne

neue
Werkzeug Detail Schneide

[ehneiden: W] 0 [ G0 | A [ s [ 46 [ 07 [ s [ 4| MHCprMeHTa)
p | | | | | | | |
Grosse: Zustand:
e T — H =, B
liberwach - = [ aktives WZ [Al| [[Schneiden
erwachungsarl keine J e et E im Wechsel [w] Daten
Magazin-Nr.: Platz-Nr: 3 5 war im Einsatz [E]
7 ] 2 ey || ] g im s )
O Beladen  [B]

Schneide
lgschen

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 7.7



STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

7.1.1.3 HasHauyeHue MHCTPYMeHTa M3 CNUCKa B rHe340 MarasmHa

Ecnun MHCTpYMEHT BHECEH TOSbKO B CNMCOK MHCTPYMEHTOB (B cTonbue Kette (Llenb) cnncka
WHCTPYMEHTOB HET HOMepa rHesaa), AaHHble crieqyeT NPUCBOUTL rHe3ny mMarasuHa, B KOTOPOM

yCTaHaBnMBaeTCs MHCTPYMEHT.

Parameter

Chanl

A\CUS. DIR

8 REF.SPF

Kanal RESET

Programm abgebrochen

Werkzeug-Liste 1

Kette[SP | Platz_Typ|[wWerkzeugbezeichner Duplo 'WZ_TyjLinks |[Rechts
BOHRST_14.8 1 120 1 1

SFR_63 1 140 1 1

SPIBO_5 1 120 1 1

GEBOD_ME 1 120 1 1

BOHRST_40 1 120 1 1

BOHRST_15 1 120 1 1

B|- 1/4713 1 120 1 1

5|- 1(4714 1 120 1 1

3- 11111 1 120 1 1
tm_internal_tool 9999 9999 2 2|

- 123456 1 120 2 2|

- GEWINDEBOHRER_M8 1 120 1 1

10)- IYHM_BOHRER_DS 1 120 1 1
11)- SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1
12 1|REIBAHLE 1 120 1 1
B¢ L g O T

Liste

Werkzeug-

WZ-Liste
Geometrie

a. Schrank

Chanl

J06

Kanal RESET

Werkzeug-Liste 1

Programm abgebrochen

3 Beladen Entladen

Kette[SP | Platz_Typ[wi ichi [Duple [WZ_TylLinks [Rechts
BOHRST_14.8 1200 1 1

SFR_63 1 140 1 1

SPIBD_5 1 120 1 1

GEBO_M6 1 120 1 1

BOHRST_40 1 120 1 1

BOHRST_15 1 120 1 1

6 14713 1 12 1 1
5|- 1|a714 1 120 1 1
3| 1111 1 120 1 1
tm_internal_taol 9999 9999 2 2

8- 1123456 1 120 2 2
2|- 1|GEWINDEBOHRER_M8 1 120 1 1
10[- 1|VHM_BOHRER_DS 1 120 1 1
11[- 1|SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1
12[- 1|REIBAHLE 1120 1 1
Nic_ANEDHRER S P I

5. HaxaTb nporpammHyo
(HanTtu nyctoe rHe3no).

<+ 5

1. B rmaBHOM MeHIO cUCTEMbI YNpaBneHnsa UHCTPyMeHTamMu
HaxaTb nporpammHyio knasuwy Werkzeug Liste (Cnucok
WHCTPYMEHTOB).

2. Haxatb nporpammHyto knaBuwy WZ- Liste Beladen
(3arpyauTb CNMCOK MHCTPYMEHTOB).

3. C nomouwbl KrMaBuW Kypcopa MOMECTUTb MNOJIoCy
MapKMPOBKM HA MHCTPYMEHT, KOTOPbIV CrieqyeT HasHauuTb B
rHe3ao.

4. HaxaTb nporpammHyto knaeuwy Beladen (3arpyska).

knasuwy Leerplatz suchen

7.8
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PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN

STAMA

\CUS.DIR

Parameter |Ehan1 REF SPF

| JOG

Kanal RESET
Programm abgebiochen

Werkzeug-Liste 1

[Kette SP | Platz_Typ|Werkzeugbezeichner Duplo |WZ_TyLinks |Rechts

pnuDcT 110 T 1on T 1

< Platz beladen 7 entladen 1

i 1

¢ Beladestelle 1

E 1

£ 1

B|- 1]4 1

sk | 14 1

3 11 1

t 2

8|- 1 2|

2/- 1|GEWINDEBOHRER_M8 1 120 1 1

10f- 1|¥YHM_BOHRER_D5 1 120 1 1

- 1|SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1

12)- 1(REIBAHLE 1 120 1 1
ANBOHRER

Parameter |Chanl J0G

Kanal RESET
Programm abgebrachen

Werkzeug-Liste 1

[Kette[SP | Platz_Typ[Werkzeugbezeichner Duplo [WZ_Ty|Links [Rechts
BOHRST_14.8 1 120 1 1
SFR_63 1 140 1 1
SPIBO_S 1 120 1 1
GEBO_ME 1 120 1 1
BOHRST_40 1 120 1 1
BOHRST_15 1 120 1 1
6|- 14713 1 120 1 1
5/- 1/4714 1 120 1 1
3 111 1 120 1 1
tm_internal_tool 9999 9999 2 2
8- 1/123456 1 120 2 2
2- 1|GEWINDEBOHRER_M8 1 120 1 1
10)- 1/¥HM_BOHRER_D5 1 120 1 1
11- 1|/SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1
12- 1|REIBAHLE 1 120 1 1
. N ANBOHFE

\CUS.DIR
Parameter |Ehan1 JOG REF SPF
Kanal RESET
Programm abgebrachen

Werkzeug-Liste 1

Kette[SP | Platz_Typ[Werkzeugbezeichner Duplo [WZ_Ty]Links [Rechts
BOHRST_14.8 1120 1 1

SFR_B63 1 140 1 1

SPIBO_5 1 120 1 1

GEBO_ME 1 120 1 1

BOHRST_40 112 1 1

BOHRST_15 1120 1 1

B|- 14713 1 120 1 1

5|- 14714 1 120 1 1

3|- 11111 1 120 1 1
tm_internal_tool 9933 9393 2 2

a[- 1/123456 112 2 2

2|- 1/GEWINDEBDHRER_M3 1 120 1 1
10{- 1/¥HM_BOHRER_D5 1 120 1 1
11|- 1|SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1
12[- 1 REIBAHLE 1120 1 1
# 4 NC_ANBOHRER 1] 1200 1] 1

Entladen Umsetzen

6.MMosBNsieTCA OKHO MecTa 3arpy3ku.
MoaTBepanTb NporpaMmmHon knaeuwen OK.

7. OKHO CHOBa McYe3aeT W Haj MaHenbilo NPOrpamMmMHbIX
KHOMOK NOSIBINSIETCS MOMNyYeHHOE NycToe rHe3ao.

Mo Haxatuo nporpammHon knasuwm  Start  (Myck)
OTMEYEHHBbI WHCTPYMEHT Ha3HayaeTcs pacCyYMTaHHOMY
MycTOMy rHe3ay.

8. TlosiBneHne Hag naHenbld NPOrpaMMHbIX  KaBULL
Hagnucn “Werkzeug bewegen beendet (lMepemelieHune
WMHCTPYMEHTa 3aBepLUEHO) CBUAETENbCTBYET O KOPPEKTHOM
3aBeplleHun HasHadeHns. B Tabnuvue nokasaHo, u4TO
WHCTPYMEHT HaxodWTCs B rHe3ae marasuHa.

BHumaHue!

3arpyxaemoe rHes3go MmarasvHa npegnaraeTcs CUCTEMOWN
yrnpaBrneHns BO BpeMsi Moucka MnycTbix rHe3g. Ero
HEeBO3MOXHO 3aaTb CaMOCTOSITENBHO.

Ecnn unHCTpymMeHT m3 cnucka AomkeH ObiTb 3arpyeH B
onpegeneHHoe rHesao, cregyeT BOCMNOMb30BaTbCs NaHenblo
yrnpaBneHns OCHaLWeHWeM WHCTPYMEHTOM. (CM. rnaBy
Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.)

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

3 =

7.1.2 BbIrpyska UHCTpPyMeHTa U3 marasmHa

Mpn N3BLATUN MHCTPYMEHTA U3 MarasvHa HeobxoaMMo NMPOBECTM 3Ty onepauuio U B cucteme
yrnpaBreHnst UHCTPYMEHTaMMm.

,D,J'IFI 3TOro AOSMKHbI ObITb BbIMOSTHEHbI cnegywuwme ycnosua:

e BbibpaH pexum Hanagkm (JOG).
e [Ina wnuHaens gomkeH 6biTb ycTaHoBneH napametp TO (HET MHCTPYMeHTa).

Parameter [Chanl

\CUS.DIR

i REF_SPF

Kanal RESET

Magazin-Liste 1

Programm abgebrochen

Magazin:

- wzv_36

Plitze:

Kette|SP

by

| Typ|w

Be Li

Be_Re

[Duplo [wZ_TylLinks [Rechts
1

1-

2 |-

1|MK_D63
1|GEWINDEBOHRER_M8

3 |-

Ll L —

140 1 1
1 120 1 1

NC_ANEOHRER

4714

4713

123456

10f-

'VHM_BOHRER_DS

1- |-

SCHAFTFRAESER_D20

12)- |-

13- |-

14)- |-

1
1
1(REIBAHLE
1
1

Liste

Werkzeug-

Mag Liste
Geomelric

Mag Liste
Zusatzinfo

Nachstes
Magazin

Parameter |Ehan1

\CUS_DIR

TS REF_SPF

Kanal RESET

Programm abgebio

Magazin-Liste 1

chen

Magazin:

[T - wazv_36 ]

[Kette[SP [Be_Li

Be_Re

1|EEWINDEBDHREH7HE

11111

PI_Typ[Werkzeugbezeichner Duplo [WZ_Ty]Links [Rechts
1|MK_D&3 1140 1 1

1 120 1 1
1 120 1 1

1jNC_ANBOHRER

1[4714

4713

123456

'VHM_BOHRER_D5

SCHAFTFRAESER_D20

REIBAHLE

I ] T
1120 1 1
1120 1 1
1120 2 2
1120 1 1

1 120 1 1
1 120 1 1

Entladen

Umsetzen

Werkzeug
in Schrank

1. B rmaBHOM MEHI0 CUCTEMBI YNPaBEHUss MHCTPYMEHTaMM
HaxaTb nporpamMHyto knaeuwy Magazin Liste (Cnmcok
MarasuHa).

2. Haxatb nporpammnyto knasuwy Mag Liste Beladen
(3arpyaunTb CNMCOK MarasvHOB).

3. C nomouwblo KnaBuW Kypcopa MOMECTUTb MOJIoCy
MapKMPOBKW Ha THE3[0, KOTOPOE JOSMKHO ObITb BbIFPY>KEHO.

4. HaxaTb nporpammHyto knaeuwy Entladen (Bbirpyska).

5. C nomouiblo 6GOKOBbIX MPOrpaMMHBIX KaBuL MOXHO
BblOpaTh NyTb BbIFPY3KM UHCTPYMEHTA.

a) Bbirpyska knaBuwen aus Magazin (n3 marasuHa)
D,aHHbIe OTMEeYEeHHOro MHCTpyMeHTa yaanarTCd M3 Ccnncka
MarasuHa, HO OCTaloTCsi B CNMCKE MHCTPYMEHTOB.

b) Bbirpyska knaBuwen Werkzeug Loéschen (Ypanutb
MHCTPYMEHT)

[aHHble OTMEYEHHOro WHCTpyMeHTa OyayT MOMHOCTbIO
yOaneHs.l.

c) Bbirpy3ka knaBuwen Werkzeug in Schrank
(MHCTpYyMeHT B WkKad).

[aHHble WMHCTpPYyMeHTa BbIrpyXalTca U3 00OMX CMUCKOB.
OHu octatotca  Tonbko B Werkzeugschrank (Lkad
WHCTPYMEHTOB).

BHumanune! Cam MHCTPyMeEHT
TOXe AOMKeH BbITb BbIrpyXeH (duanyeckn)!

7.10

Ausgabe 2009.01

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU



PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN

STAMA

\CUS.DIR

Parameter |[Zhan1 JoG REF.SPF

Kanal RESET
Programm abgebrachen

Magazin-Liste 1

Magazin: 1-wzv_36 Platze:
Kette|SP |[Be_Li [Be_F Platz beladen / entladen

1- |- E

I £ B

3~ |-

10p- |- e 'YHM_BOHRER_D5 1 120 1 1
1- |- e SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1
REIBAHLE

6.lMosiBnsieTca OKHO mecTa 3arpysku.

MNooTBepaunTb nporpaMmmHomn KnaBuwen OK

OKHO ncYyesHer.
Mpn noOsIBMEHUN HaO HMXKHEW MaHenbl MNporpamMmHbIX

KnasuLu Hagnucn  “Werkzeug bewegen beendet
(MepemelleHne  MHCTPYMEHTa  3aBepLUeHO)  BbIrpy3ka
3aBepLueHa.

[aHHble yaanarwTcAa U3 Tabnuubl MarasuHa.

BHumaHue!

Cam MHCTpymeHT

TOXE He JOMKeH

HaxoanTbCs (pmnanyeckn) B marasmHe.

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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STAMA PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

7.1.3 YpaneHue MHCTPYMEHTa U3 cnucka

M3 cnucka MOXHO yaanuTb TOMbKO T€ MHCTPYMEHTbI, KOTOpble HE Ha3HadeHbl B MarasuvHbl
(wnuHpenu, HakonuTenb) (uenb (Kette) 0).

\CUS.DIR
REF_SPF

1. B rmaBHOM MeHIO cUCTEMbI YNpaBneHnsa UHCTPyMeHTamMu
HaxaTb nporpammHyio knasuwy Werkzeug Liste (Cnucok
WHCTPYMEHTOB).

Parameter |Ehan1 JOG

Kanal RESET
Programm abagebrochen

Werkzeug-Liste 1

Rette[5P | Piatz_Tyn[Werkzougbazaichner Duple [WZ_Ty[Links [Rechits 2. Haxatb nporpammHyto knasuwly WZ- Liste Beladen
888 1 120 1 1
WERT 2 w1 (3arpysuTb CUCOK MHCTPYMEHTOB).
1]- 1|MK_D63 1 140 1 1
NC_ANB_16 1 120 1 1
SPIBO_37.5 1 120 1 1
BOHRST_39.5 1 120 1 1
3=> e )
SFR_63 1 140 1 1
SPIED._5 1w 1 1 3. C nomowbio KnaBuWw Kypcopa MOMECTUTb Morocy
GEBO_ME 1 120 1 1 o
BOHRST 40 1w 1 MapK1pOBKU Ha NHCTPYMEHT, KOTOPbLIN criefyeT yaanuTb.
BOHRST_15 1 120 1 1
6 s 1120 1 1
5)- 1/4714 1 120 1 1
1111 1 1 1

4. Haxatb nporpammHyto knasuwy Werkzeug l6schen
(YAanuTb MHCTPYMEHT).

Werkzeug- (LI

Liste

\CUS.DIR
REF_SPF

5. Tenepb 6GokoBbiMu knaBuwamn OK un Werkzeug in
Schrank (UHcTpymeHT B wwkKadp) MOXHO BblbpaTb MeTon
yOaneHus HCTpPyMeHTa.

Parameter |[Chanl JoG

Kanal RESET
Programm abgebrochen

Werkzeug-Liste 1

a) YaaneHue knaBuwen OK.

[Kette[SP | Platz_Typ[Werkzeugbezeichner Duplo [WZ_Ty]Links [Rechts
o o B [ OTMeYeHHbI1 MHCTPYMeHT 6yaeT yoaneH W3 cnvcka
i Bt G i Werkzeug WHCTPYMEHTOB.
SPIBO_37.5 1 120 1 1 in Schrank
BOHRST_39.5 1 120 1 1
BOHRST T4 e | c) YaaneHue knaeuwein Werkzeug in Schrank
SFR_63 1 140 1 1
SPIBO_S 1120 1 1 (MHCprMeHT B UJKa(b).
BOHRST 40 om0 OTMeYeHHbI1  MHCTPYMeHT ByaeT yaaneH W3 cnucka
BOHRST_15 1 120 1 1
o 713 1 1 nHcTpymeHToB. OgHako oH OyaeT coxpaHeH B Werkzeug-
al- 1/4714 1 120 1 1
1111 1120 1 1 schrank (LUKaCb I/IHCprMeHTOB).

Werkzeug- - [T Umsetzen

Liste

c) KnaBuwewn Abbruch (OTmeHa) moxHo
npepBaTb NpoLecc yaaneHus.
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7.1.4 TllepeHOC MHCTPYMEHTA

lMepeHoC WHCTPYMEHTOB MOXET OCYLECTBMATbCA B CMAMCKE MarasvHe WInu  Chucke
NHCTPYMeHTOB. MeTon oaMHaKOB.

BHumaHue!

Cnepytowme cnocobbl

onucbiBaroT

nepeHoc WHCTpyMeHTa B CUCTeMe YyhnpaBlieHUA

MHCTPYMEHTaMW, HanpumMmep, n3 ogHOro rHe3ga Ha gpyroe uin m3 wnuHaend B Mmara3uiH. 310
KacaeTCd TOJIbKO [OaHHbIX. I'IepeHoc CcaMoro MHCTpPpyMEHTa OCYyLUeCTBIAETCA onepatopom

BPYYHY!HO.

7.1.4.1 TepeHOC MHCTPYMEHTa B MarasnHe

ACUS.DIR

Parameter REF SPF

Chanl | JOG

Kanal RESET
Programm abgebrochen

Magazin-Liste 1

Magazin: ‘1 - WZV_36 | Platze:

Mag Liste
Geometrie

Mag Liste
Zusatzinfo

Kette|SP [Be_Li [Be_RePl Ty

MK_DE3
GEWINDEBOHRER_M8

NC_ANEOHRER

4714
4713

123456

VHM_BOHRER_D5
SCHAFTFRAESER_D20
REIBAHLE

[Werkzeugbezeichner Duplo [WZ_Ty]Links [Rechts
140 1 1

1

1120 1 1

1120 1 1
20 ]

1120 1 1

1120 1 1

1120 2 2

1 120 1 1
1 120 1 1
1 120 1 1

Werkzeug-

Magazin-
Liste

Werkzeug-
Liste

Nichstes
Magazin

A\CUS. DIR

Parameter |Chanl JOG REF.SPF

Kanal RESET
Programm abgebrachen

Magazin-Liste 1

Magazin: [T -wzv 36

Plitze:

Kett

SP [Be_Li [Be_RePl Tun/wi
E_E Werkzeug umsetzen:

Magazin-Nr - 1

e
1
2
3[-
4
5| Platz-Nr.: 13
[

[Duplo [WZ_Ty]Links [Rechts

1 |- E SCHAFTFRAESER_D20
REIBAHLE

2

1. B rmaBHOM MEHK0 CUCTEMBI YNPaBeHUss MHCTPYMEHTaMM
HaxaTb nporpammMHyto knaeuwy Magazin Liste (Cnmcok
MarasuHa).

2. Haxatb nporpammnyto knasuwy Mag Liste Beladen
(3arpysuTb CNMCOK MarasmHoOB).

3. C nomoLLbio KnaBumL Kypcopa NoMecTUTb Nosiocy
MapKMPOBKM Ha MHCTPYMEHT, KOTOpPbIA HEOOX0AMMO
nepemecTuThb.

4. HaxaTb nporpammHyto knaesuwy Umsetzen (MepeHoc).

5. Mosasngaetcs OKHO Werkzeug
umsetzen (MepeHoc uHCTpymeHTa). 3agechb ykasbiBaeTcd
nyTb NepeHoca OTMEYEHHOr0 UHCTPYMEHTA.

a) Magazin Nr. (Ne marasuvHa):

CTaHgapTHbIN MarasuH Bcerga nveet Homep 1;

LWNMHAenb nmeet Homep 9998;

HakonuTenb MmeeT Homep 9999.

b) Platz Nr (Ne rHe3pa):

Homep cBoboaHoOro rHesga marasvMHa MoXeT ObiTb BBEAEH
HanpaAMY UMK HangeH ¢ nomoLwbio Knasuwmn Leerplatz su-
chen (Hantu nyctoe rHe3no).

Ecnn ob6a 3HauyeHunss BBedeHbl BEPHO, MOXHO HavaTb
NnepeHoc  MporpamMMHoOMn knasuwen  Start  (Myck)

lMepeHoC 3aBepLUeH, €CnyM OKHO MCYE3NO W Hag NaHenbto
nporpaMmmHbIX Knasuw noasndetca Hagnucb Werkzeug be-
wegen beendet (lNepemelleHe MHCTPYMEHTa 3aBEPLLEHO).

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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STAMA PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

7.1.4.2 TlepeHOC NMHCTPYMEHTa U3 LUNUHAENA B MarasuH

B cnyyae oTkasa MHCTPYMEHT BPY4YHYIO BbIHUMAETCS U3 LUNUHAENS U NEPEHOCUTCS B MarasuH.
Tenepb Heo6XxoOMMO BHECTU COOTBETCTBYIOLLME KOPPEKTMPOBKM B CUCTEME YNpaBlieHus
NHCTPYMEHTOM.

1. B rmaBHOM MEHI0 CUCTEMBI YNPaBEHUss MHCTPYMEHTaMM
HaxaTb nporpamMHylo knaeuwy Magazin Liste (Cnmcok
MarasuHa).

Parameter [Chanl JOG

Kanal RESET
Programm abgebiochen

2. Haxatb nporpammuyto knasuwy Mag Liste Beladen
350y3VITb CMMCOK MarasnHoB).

Mag Liste

Magazin-Liste 1 Geometrie

Magazin: [1-wWzv_36 ‘ Plitze: Mag Liste
[Kette[SF [Be_Li [Be_RePI Typ/Werkzeughezeichner Buplo [W2_Tollinks [Roshi] [ 3. Haxatb nporpammHyto  knasuwy Zwischenspeicher
s — i cewinoesorren_wo I - (BpeMeHHbIi  HakonuTenb) ANs Mokasa MHCTpyMeHTa B
3i - 11111 1 120 1 1 |_|_||'||/|H'qej'|e
= E 4714 1 120 1 1 ’
= E 4713 1 120 1 1
- R
8- - 1/123456 1 120 2 2
9- |L 1 -
w || 1lviiu_soHRER D5 1w 1 1 4. BbibpaTtb knaeuwen Tab OKHO BpeMeHHOro HakonuTens.
1 |- E 1|SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1 . . 9
2 1[REIBAHLE 1w 1 Kypcop Haxogutcs Ha Zwischenspeicher 1 (BpemeHHbIn
1

pNgkonuTens 1). 3To WnNuHAaens.

Nachstes
Magazin

OINC_ANBOHRER

Werkzeug-
Liste

5. Haxatb nporpammuyto knasuwy Umsetzen ([lepeHoc).

6. Tllosaensietca okHO Werkzeug umsetzen (lNepeHoc
WHCTpyMeHTa). 3pecb ykasblBaeTcsa MNyTb MNepeHoca
OTMEYEHHOI0 MHCTPYMEHTA.

ACUS.DIR

Parameter |Ehan1 106 | eE

Kanal RESET
Progiamm abgebrochen

a) Magazin Nr. (Ne marasuvHa):

Magazin-Liste 1

Magazin:  [1 - w2V 36 Platze: CTaHﬂ.apTHblVl Maras3uH Bcerga nmeet Homep 1;
eltelSE fBe U e RePl Tos = vt [WZ_TplLirks [Rechi WwnuHaens nmeet Homep 9998,
- = q 3 140 1
LET . HakonuTenb nmeeT Homep 9999.
Magazin-Nr.: [l 120 1 1

Platz-Nr.: 4 120 1 1
120 1 1

b) Platz Nr (Ne rHe3pa):

120 4 2|

10p- |- E 120 1 1
1- |- e 1|SCHAFTFRAESER_D20 1 120 1 1
12)- |- e 1|REIBAHLE 1 120 1 1
13- 1

T S E ] N C_ANBOHRER [T F T T TR

Ecnu o6a 3HayeHusi BBEAEHbI BEPHO, MOXHO HavaTb
nepeHoc nporpammHon knasuiien Start (Myck)

Umsetzen

[MepeHoC 3aBepLUEH, eCIIN OKHO NCYE3NO0 U Haj NaHenblo
nporpaMmHbIX Krnaeuw nosiensetcs Hagnucb Werkzeug be-
wegen beendet (epemelleHne MHCTPYMEHTA 3aBEPLLEHO)
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7.1.5 Cnucku counbTpoB

MeHio FILTERLISTEN (®unbTpbl CNUCKOB) MO3BOMSAKT cpasy yBuaeTb 3abrokupoBaHHblE
WHCTPYMEHTbI UM NOPOrn YBE4OMSIEHNS.

B rmaBHOM MeHI0:

HaXkaTb NporpaMmmMHyto knasuwy Parameter (MapameTpbl).

HakaTb NporpammHyto knasuwy Magazinliste (Cnucok marasuHa).

HaxaTb nporpammHyto knasuwy Werkzeugverwaltung (Cructema ynpaBneHust UHCTpyMeHTamu).
HaxaTb nporpammHyto knasuuy Filterlisten (Cnuckn cpunbTpos).

Uy

Mpumep nopora yBeaomneHus unm
GNTIOKMPOBKMU:

Aultiagrbearheilung von Werkzeugen

e A e—" = [1] HaxaTtb nporpammHyto knasuwy Vorwarn. o. ge-
sperrt. (Mopor yBegomneHnsa unm 6510KMPOBKa).

Falgende Filter sind vorhanden

- Vorwamn. 0. gespent

Voiwangionze eneicht oder gezpent
- gespenl

pezperile Werkzeuge

alle beladenen:

E iste fuer alle belads ]
- alle nicht beladenen:

Beladelizte fus alle nichl beladenen Werkzeuge
- Beladekennz.:

Beladeliste fuer alle Werkzeuge mil Beladekennzeichen
BEkenne:

Tuet alle Werk mil £

Es wuiden keine passendon Werkzeuge gefunden!
M i Weikzeug-
| Syl Liste

Lister

= [ocMoTpuTe, ONA KakMX WHCTPYMEHTOB BblOaH Mopor
yBEAOMIEHMSI N yKasaHa GroK1poBKa.

ubeitung von Werkzeugen

v C nomowbio  GOKOBbIX  MPOrpaMMHbIX  KMaBuLL
3a6rOKMPOBaHHBIN WNHCTPYMEHT
MOXXHO MEePEMECTUTb UMW BbIrPY3nTb.

Mpumep npouecca BbIrpy3ku:

= Bbibepute knaBuwen Select (Boibop)
Xenaemble MHCTPYMEHTbI.

= Haxmute nporpamMmHyto KnasuLly Entladen
(BbIrpy3ska).

= [lopTtBepanTe knaeuwen OK.

= OrtkponTte aBepubl A4St OCHALLEHNSI NHCTPYMEHTOM.

= BbIHbTE MHCTPYMEHT.

= 3akpounTe ABepLbl ANA OCHALLEHUS UHCTPYMEHTOM.

= Haxmunre KnaBsuLly Rustliste - quittieren

(KBTMpOBAaTh CMMCKM OCHACTKMN).

[MoBTOpSAMTE Npouecc A0 BbIrPy3kn BCEX UHCTPYMEHTOB.
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7.2 YpaneHue AaHHbIX UHCTPYMEHTOB

7.2.1 TonHoe yaaneHue 3arpy3Kku MarasmHa

[Ons atoro B cucteme ynpasneHna npegycmotpeH umkn MAGLOESCH. 3T1oT uukn moxeTt
OblTb BblI3BaH BPY4YHYH UNM BblbpaH B KadecTBe nporpammbl 06paboTku. IT0 yganut Bce
WHCTPYMEHTbI U3 CMMCKa MarasuHa, WNMHAENa 1 HakonuTens.

[aHHble MHCTpYMEeHTa COXpaHSAITCA B CNUCKE UHCTPyMeHTOB. OHU He npuBA3aHbl K rHe3ay
MarasuHa. Moatomy BCe
WHCTPYMEHTbI HEOBXOAUMO (PM3MYECKN U3BATb M3 LiENW MarasuHa, WNUHAENS U HaKonuTens

7.2.2 YpaneHue UHCTPYMEHTa B Hakonurtene

[ns atoro B cucteme ynpasneHus npegycmoTpeH unkn ZWLOESCH. 3T1oT uukn MoxeT ObiTb
BbI3BaH BPYYHYLO nnm BblOpaH B KayecTBe
nporpaMmmbl 06paboTkn. IHCTpyMeHT ByaeT yaaneH n3 Hakonutens.

[aHHble MHCTPYMEHTa COXPaHSOTCA B CMUCke MHCTPYMEHTOB. OHW He npuBsi3aHbl K rHe3gy
marasuHa. [osTomMy cam UHCTPYMEHT HeobXoaAMMO yAanuTb U3 HaKONUTENSI.

7.2.3 TonHoe yaaneHne CNMCKOB UHCTPYMEHTOB

[nsa atoro B cucteme ynpasneHus npegycmotpeH umkn WZLOESCH . 31oT unkn moxeT 6bITb
Bbl3BaH BPY4YHYIO MM BblbpaH B kayecTBe nporpammbl 06paboTkn. Bce MHCTpYyMEHTbl 13
CNUCKOB WHCTPYMEHTa
OyayT yaaneHsol.

OTOT UMK MOXeT 6biTb BbINOMHEH, €CNW WHCTPYMEHT He MNpuUBA3aH K rHe3gy marasuHa,
lwnuHaens unu Hakonutena. B nHom cnyyae cHavana notpebyetca BbinonHnts MAGLOESCH
(cm. masy 7.2.1). Uukn WZLOESCH ynanut BCe OaHHble MHCTpPYMeHTa (ANuvHYy, paguyc u
npou.).
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7.3 KpynHorabapuTHble MUHCTPYMEHTbI

MHCprMeHTbI C AnaMeTpoMm

& > 88 mm
> 105 mm
& >132 mm
<& > 105 mm
&> 78 Mmm
& > 65 MM

KpynHorabaputHble MHCTPYMEHTbI 3aHMMaloT N cocedHue rHesfa crieBa U crnpasa, noaTomy
TaM Hernb3s pasmMellaTtb Apyrme UHCTPYMeHTbl (OnacHOCTb cTonkHoBeHus!). [Ans 6nokmpoBku
rHesn, pacrnosfioXeHHbIX PSAOM C KpynHoOrabapuTHbIM WHCTPYMEHTOM, 3TOT WMHCTPYMEHT
OOIMKEH B CUCTEMe YNpaBfieHUs WHCTPYMEHTaMuM WMETb pasMep WHCTpyMeHTa 2222

KpynHorabaputHble WUHCTPYMEHTbl AOMKHbl AONOMHUTENbHO WUMETb KOOUPOBKY NPUBA3KU K

ans MC326, MC526, MC331, MC531 nnu

ans MC335, MC535

ana MC536

ans MC334 ¢ SK40/CAT40
ans MC334 ¢ HSK63-A

ANS AONONHUTENbHbLIX Mara3mHoB (HE3aBUCMMO OT TUMa CTaHKa).
CM. TaKKe OTAeSbHbIN JOKYMEHT [JononHUTENbHbIM Mara3uH

CHMTAKTCA Kpyn HOFa6apI/ITH bIMU MHCTPYMEHTaMMW.

rHesay, NpeaoTBpaLLatoLLyto MX NonagaHve B HakonuTenbHOe YCTPONCTBO.

Mpumep:

lMpu3Hak Kodupoeka

5_DIR
Parameter |l:han1 | JOG M—II:,SPF

Kanal RESET
Programm abgebrochen

Werkzeug Detail

Name: ,me

]

D gesperrt

[1 vermessen [M]
[0 aktives Wz [A]
[ imWechsel [w]
[[1 warim Einsatz [E]
Yorwarn Gr. [V
Entladen [R]
Beladen B]

Platzcodierung:
Uberwachungsart: [} cine j
Magazin-Nr_: D Platz-Nr:
WZ-Reihenfolge l:l

[Links. Rechts,
Dben. Unten)

lNpu3Hak

M3-3a kpynHorabapuTHOro MHCTPyYMeHTa B rHe3ae 5 rHesga 4 1 6 3abnokmpoBaHbI.

KpynHorabapuTtHbI MHCTPYMEHT

He3mo 386]'IOKVIPOBaHO n3-3a

KpynHorabapuTHOro MHCTPyMeHTa

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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7.4 KpynHorabapuTHble MHCTPYMeHTbl Ha ctaHkax TWIN

=> 3ta rnaBa He otHocuTcA K MCx34 ¢ HSK63A (cm. pasaen 7.6.1)

Ha crankax TWIN o6s3atenbHO cnegute 3a Tem, Ytobbl KpynHorabapuTtHble MHCTPYMEHTbI HE
pacrnonaranucb B KpavHWX rHe3gax TpeTben rpynnbl. MHespga 1+3, 446, 7+9 u T1.40. He
npeAHasHayeHbl Ans KpynHorabapuTHbIX WMHCTPYMeHTOB. KpynHoraGapuTHble WMHCTPYMEHTHI
OOJTKHbI pacnonaraTbCsa TONMbKO B CPeaHUX rHe3gax TpeTben rpynnel, T.e. B rHe3gax 2, 5, 8, 11
nT.A.

Mpumep 1: MNMpaBunbHo! Mpumep 2: HenpaBunbHo!

KpynHorabapuTHbIv WHCTPYMEHT B KpynHorabapuTHbi WHCTPYMEHT B
cpeaHeM rHesge KparHeM rHesge

-~ N -~ N
] Q Q |
I T '% I
: : 23
3 3 3 3

E| = UHCmpymeHmbl 0715 winuHoensi 1 E| = uHcmpymeHms! Ons wnuxoens 1
= UHCMpyMeHmbl 055 wnuHoensi 2 = uHcmpymeHmbI On1s wnuHoess 2

. = KpynHozabapumHbiil uHCmpyMeHm . = Kpynriozabapumibili uHCMpyMeHm

O = [He300 3a6II0KUPOBAHO U3-3a KPYMHO2abapumHozo O = I'He300 3ab10KUPO8aHO U3-3a KPYMHO2a6apUMHO20

B npumepe 1 kpynHorabapuTHbIN MHCTPYMEHT ynoxeH B rHe3go 2. CocegHue rHesga 1 mn 3
3a6noKMpPOBaHbI. B 3TN rHesga HEBO3MOXHO
YNOXUTb MHCTPYMEHT.

B npumepe 2 kpynHorabapuTHbIN MHCTPYMEHT YIIOXEH B KpawHee rHe3go TPeTbewn rpynnbl
(3gecb rHe3go 3). B aTtom cnyyae He Tonbko B rHesgax 2 U 4, HO 1 B rHe3ge 1 pasmecTutb
WHCTPYMEHTbl HEBO3MOXHO, MOCKOSMbKY W3-3a pasMelleHus TpeTbero naketa rHes3go 1
coceacTByeT C rHe310M 3 (CM. PUCYHOK BbILLE).

ACUS.DIR

Parameter |Chan1 | JOG REF.SPF

Kanal RESET
Programm abgebrochen

KpynHora6: AHCTPYMEHTbLI B Workzeug Deta

cucTeme ynpasneHUsi AOMMKHbI ObIThb ;2::;')"""’:

otmeueHbl kak UbergroB e T

(KpynHora6apurHbie) pomw e

(pa3mep 2222), u festplatzcodiert Obsewachuncy 7 St A1 foctmen
(koaupoBKa NPUBA3KK K rHe3ay) Mogazin e : P Unten Vomam Br. 1]

WZ-Reihenfolge Entladen [R]

Beladen [B]

(cm. pucyHoOK cnpaga).

Ha ctaHkax TWIN

KpynHorabapuTHble MHCTPYMEHTbI
pa3smMeLlaroTcs TONbKO B CpeAHUX rHe3pax
TpeTben rpynnbil.
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7.4.1 KpynHorabaputHbie uHctpymeHTbl ans MCx34/TWIN ¢ HSK63-A
CtaHok MCx34 /TWIN nmeeT 3a3op wnuHgens 3, 4 unu 5 rHesa.

BaxHo!

Onsa npegoTBpalweHnsi CTONIKHOBEHUS

= yKnapbiBanTe KpynHorabapuTHble MHCTPYMEHTbI TONIbKO B CpeAHue rHesaa.

- CpegHumun rHesgamm TpeTben rpynnbl ABRASAKTCA rHe3ga 2, 5 n 1.4.

- CpegHumun rHesgammn 4eTBepTOW rpynnbl ABNAKTCA rHe3na 2, 3, 6, 7 n 1.4.

- CpegHumun rHesgammn NATON rpynnbl ABNAKTCA rHe3na 2, 3,4, 7, 8,9 u T.4.

- CpeagHumu rHesgamum cegbMon rpynnbl aBnstoTes rHesga 7, 3,4, 5,6, 9, 10, 11,12, 13 m

T.4.
Mpumep 1 (4-a rpynna): NMpaBunbHo! Mpumep 2 (4-a rpynna):
" !
prI'IHOFa6apVITHbIVI MHCTPYMEHT B HenpaBMano
cpeaHeM rHesge KpynHorabapuTHbIn WHCTPYMEHT B
KpanHeM rHesge
P P 3 P
Q a
3 3 3 3
R I
5 S 5 S
S S [S
S S 3 S
5 6 7 8|9 10 11 12 ) 3 9 10 11 12| 9 .
= MHCTPYMEHTbI AnAa wnmHaens 1 E| = UHCTPYMEHTbI AnAa wnuHaena 1
E| = UHCTPYMEHTbI ONA wnuHaens 2 = UHCTPYMEHTbI AnA wnuHaens 2
. = KpyrnHozabapumHbili uHcmpymeHm ‘ = KpynHoz2abapumHbili uHCmpymeHm
O = [He300 3ab/10KUPOBaHO U3-3a KpynHo2abapumHo2o O = He300 3ab/10KUPOBaHO U3-3a KpyrnHozabapumHo2o

prHHOFHGapMTHbIe UHCTPYMEHTbI B

cucrteme

ynpaBneHns AOMXKHbI 6biTh oTMeueHbl kak UbergroR
(KpynHorabapuTtHble) (pa3mep 2222), u festplatzcodiert

(koanpoBKa NpUBA3KMN K rHe3ay) (CM. pUCyHOK cnpaBa).

A\CUS DIR

Parameter |l:han1 REF.SPF

Kanal RESET
Programm abgebrochen

pu3HaK Kodupoeka npuesi3Ku

neue

Werkzeug Detail Schneide

[Schneiden: [1]

0

Platztyp:

gesperrt

vermessen
aktives WZ  [A]
im Wechsel [W]
war im Einsatz [E]
Vorwarn Gr.
Entladen

Beladen

Platzcodieru

Uberwachungs3 Schneiden

Daten
Magazin-Nr_:

‘WZ-Reihenfolge

Schneide
lgschen
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7.5 KoHTponb no BpemeHu paboTbl Ha Siemens 840D

BBoa AaHHbIX UHCTPYMEHTAa:

I'IpM BBOAE HOBOIo MHCTPYMEHTA Heobxoaumo yKasaTb, crefyeT Jin OCYLWeCTBI1ATb KOHTPOJ1b
no BpeMeEHU pa6OTbI AO5naA 3TOro MHCTPyMeEHTa.

3710 BbINonHseTcs B MeHto Werkzeug Detail (Onucanne MHCTpyMeHTa) (CM. HUXe)

CyLiecTBYOT ABE BO3MOXHOCTU KOHTPOSS MHCTPYMEHTA:!
— KOHTPORs BpEMEHM UCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTA

— KOHTPOJ1Ib MHCTPYMEHTA MO KOJNMM4YeCTBY N3rOTOBJTIEHHbIX aetanen

31un ycnosusa 3apatotca B none Uberwachungsart (Tun koHTponst). Ecnu BbibpaH Standzeit
(Bpemsi pabotbl) unn Stlckzahl (CyeT getanen), KOHTPONb ANS BbIOPAHHOrO WMHCTPYMEHTA
ByaeTt BkmoyeH (1).

A\CUS.DIR

Parameter REF.SPE

Chanl | JOG

Kanal RESET
Programm abgebrochen

Werkzeug Detail

Mame: [EOHRER_D3.5 Duplo: i | Ty [120 Schaftiraser =
Schneiden: W | #z | #3 | W4 | ®5 | #6 | W7 | #8 | #9
D H

]
[

ustand:

Platztyp: % freigegeben  [F] : h
- _ gesperrt 1G]
Platzcodierung: O comeem [M] 2
[ akbives WZ  [A] Schneiden
[ imWechsel [w] [ Daten
[1 warim Einsatz [E]
[1 Vorwamn Gr. [¥]
[] Entladen IR]
[1 Beladen Bl

Schneide
lozchen

Ons BBOAA AaHHbLIX KOHTPONS HEobxoauMMo HaxaTb nporpammHyto knasuwy Uberw. Daten
(daHHble koHTponS) (2).
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Ons nepexoga B MeHiwo Uberwachungs Daten (JaHHble KOHTPONs) HeoBXoaMMO HaxaTb
nporpammHyto knasuwy Uberw. Daten ([JaHHble KOHTpORS).

ACUS.DIR
REF.SPF

Kanal RESET Schneide +
Programm abgebrochen

Parameter |Chanl JOG

Schneide -

Uberwachungs Daten

Mame: |I_Ell]HFIEFI_D3_5 | Duple: 11 | Tem |12|] Schaltfraser j|

Schneiden: | i | #2 #3 4 #5 #6 #7 ] #9
D

Ist-wert Soll-'wert Yorwamgrenze

Stiick
Minuten

Stuckzahl:
Standzeit:

Schneiden
Daten

B rpacpe Istwert (dpakTnyeckoe 3HavyeHne) 3agaeTca Bpemsi paboTbl MHCTPYMEHTa (B KayecTse
Standzeit (Bpems pabotbl) unu Stickzahl (Cuet getanen). MNpu kaxgon obpaboTtke (TOMbKO
nogada) unu npu kaxgon komaHge SETPIECE(x) 3Ty 3HayeHns nepecumTbiBaOTCA.

Mpn poctmxeHun BpemeHem paboTbl 3HaYeHus, 3agaHHoro B none Vorwarngrenze (IMopor
yBelOMNEeHNs) NosBUTCA coobLleHne, a B Tabnvue marasnHa nog COCTOAHUEM WUHCTPYMEHTa
noaBuTCa cumBon V .

Mpn OOCTMXKEHMM BPEMEHEM WU KONMMYECTBOM AeTanen 3HadeHus 0 MHCTpymeHT Oyget
3abnokupoBaH. [lpn CMeHe WHCTpyMeHTa 3TOT WHCTPYMEHT He OyaeT MCnonb30BaTbCs.
Tekywaa obpaboTka 6yaeT BbINOHEHA.

BHumaHue!

= [pn HeOB6XOAMMOCTN KOHTPONSA WHCTPYMEHTa B [MaBHOM Mone criegyet BBECTUM 3TOT
WHCTPYMEHT, ninbo 3arpy3nTtb ero B uukne WZLADEN (nogpobHocTu cMm. B pykoBoACTBE
no nporpammupoBaHmio STAMA). Ha naHenu ynpasnennsa OP030 psgom ¢ asepuamu
AN OCHaLLEeHNs AaHHble BpeMeHU paboTbl 3aa4aTb HEBO3MOXHO.

= [lpn ncnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTaA C ABYMS KPOMKaMW AN KaXOow u3 HUX criegyet
3apgatb BpemMs paboTbl M nopor yBegomneHus. Kaxpgas Kpomka KOHTponmupyeTtcs
oTaenbHo. Mo ncreyeHun BpemeHn paboTbl ANA OAHOW M3 KPOMOK BECb WHCTPYMEHT
Oynet 3abnoknpoBaH.

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 7.21



STAMA PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

KoHTponb no cyety getanemn

Mpn BbIGOpPEe TMnNa koOHTponsa no cyety petanen (Stlickzahl) B ctpoke Stickzahl (Cuet
aetanen) Heobxogmmo ykasatb Istwert (Paktuyeckoe 3HayeHue) n Vorwarngrenze ([opor
yBEOAOMIEHUS).

|_|pl/l KOHTpPOJ1IE MO CHeTy netanen (*)aKTI/I‘-IeCKOG 3Ha4YeHne He pacCyHUTbIBaAETCA
aBTOMaTU4eCKu.

dakTnyeckoe 3HadeHme MOXHO BbicuMTath komaHgon SETPIECE(x) B nognporpamme
. 3HauyeHMe x B ckobkax MoOKasbiBaeT, Ha CKONbKO Heobxoammo nepecumnTaTb pakTudeckoe
3HayeHue. Komanga SETPIECE(X) BbinonHAET nepecyeT TONbKO (PakTUYECKOro 3HadeHnsa ans
WHCTPYMEHTA B wnuHaene. Ecnn KomaHaa SETPIECE(x) cTont
B KOHLUE nporpammbl 06paboTku, MPpOUCXOAUT aBTOMATUYECKMMA MepecyeT BCEX KPOMOK ,
1CMNonNb30BaBLUNXCA c MOMEHTa nocrieaHewn akTmBauuu dYHKUMM SETPIECE
(Hanpumep, D1 n D2).

Hanpumep:
N100 SETPIECE(1)
N110 T=BOHRER 8.2
N120 L6

I'Ipoqme AENCTBUS aHanorn4yHbl KOHTPOJIHO MO BpeMeHn pa6OTbI.

BHumaHue!

SETPIECE(1) gomxkHa 6biTb 3a4aHa B O4HOW OTAENbHOW CTPOKE.

3ameHa U3HOLWEeHHOro U 3abfTIOKUPOBaHHOIO UHCTPYMEHTA

= BbIHYTb CTapbil MIHCTPYMEHT U YNOXUTb HOBLIN.[1pn HEOBXO4MMOCTU N3MEHUTL
reomeTpu4eckme AaHHble MHCTPYMEHTA.

= Cbpocutb Bpemsi paboTtbl B MeHto Uberwachungsdaten (JaHHble KOHTPOMA) Ha UCXOAHOE
3Ha4veHue.
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PYKOBOACTBO MO 3KCIMIYATALUN STAMA

7.6 [Onsa ctankoB Compact

7.6.1 MNaHenb ynpaBneHus

Ll O
C KnaBuwa BbIGOpa ocu
OTa knaBuLwa No3BoNSET BbiOpaTb 0Ccb U nepemeLyaTb ee (pexum JOG)
I II
33 A
AN AN 3axaTb/ ocnabutb KpyroBbie ocu

C NOMOLLbIO 3TUX KNaBuLL MOXHO OCNabuTb UK 3aKpbITb 3aXKUMbl TOKaPHbIX
wnuHaenen. Ecnn knaesuwa cBETUTCS, 3aXUM 3axarT.

| = neBbIN WNWHAENb: 0cnabuTe/ 3axaTb

11 = Npasbl WNUHAENb: 0cnabuTs/ 3axaTb
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Knaeuwa ocnabnset MHCTPYMEHT B WWNMHAene 1.

Ha cTtaHkax ¢ AByMs LINUMHAENsSMW ANs BTOPOro npedycMOTpeHa oTAernbHasi
KnaBuLLa 2

MowaroBas nogaya KPyroBom ocu

MowaroBasi nogada KpyroBon OCU B 30HY 3arpy3ku.

Mpun HaxxaTum KnaemLWn KPyroeas OCb NOBOPaYMBaET CReayoLLyo TOUKY
3axuma.

[nga nogayun npu oTKpLITON ABepLe 3arpy3km HeOBXoAMMO AOMNOMHUTENBHO
HaXkaTb KnaBuLy NOATBEPKAEHNS.

MpepBapuTenbHLIA NYCK
HaxxaTnem aTomn knasuLm (B aBTOMaTUYECKOM pexnme paboTol) 3agaeTcd
“MporpaMmHbIn nyck”.
YcnoBue:
= ABTOMaTU4ECKMIA PEXMM PaboThl
3awuTHble ABepLbl 3aKPbIThI
3aXnMHOe yCTPOMCTBO 3aKPbITO (NPU HaNM4mm)
CpeaHsasa neperopofka ycTaHOBIEHa

R

BriGpaHa nonepemMeHHasi MasiTHUKOBasi nogava.

3awuTHble ABepLbl ,,0TKPbITL

Pa3bnokupoBka ABepL, 3arpy3ku.

[BepLibl MOXHO OTKpbIBaTb, MOKa KnasuLla CBETUTCS..
MoaBMXHBIN CTON ABUXETCS TONBLKO NPW 3aKpbITOW ABEpLLE.

[nsa cTaHKoOB ¢ ANWHHOW CTAHWMHOWN NPEeAYCMOTPEHbI BE KMaBULLIW.
Knasuwa 1 npegHasHadeHa Ansi neBov Asepubl, Knaesuwa 2 -- Ans npasBow.

7.24
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7.7 3arpy3Ka u Bbirpy3Ka marasmHa ¢ NOMOLLbIO WNUHAEenNA

[Ons aTon yHKUMKN Ha NaHenu ynpaeneHust NpedycMOoTpeHbI ABe knasuwm (3arpyska/ Beirpyska).
OHM OTBEYaIOT 3a COOTBETCTBYHOLLME MPOLIECCHI.
Ons kaXgoro WnNMHAens NnpeaycMOTpeHa KrnaBuLla ¢ NoACBETKOW AMNS 3axXaTus Unu pasxaTus.

Ecnu H611 paboTtaeTt u 3awmTHasa gsepua OTKpbITa, NPU HaXXaTuy KHOMKK ByaeT 3anylieHa yHKums, obpaTHas
TEKYLLIEMY COCTOSIHUIO.

KJ'IaBVILlJy He crnefyeTt HaXunmMmaTtb O0Jro.

Ecnu 3arpy3oyHas aBepua 3akpbiTa, Npy HaXaTuun KnaeBuwmn nponcxogut cbpoc dyHkumnm H611.

7.7.1 Tpouecc 3arpy3ku

= Bbibpatb pexum JOG
= 3aKpbiTb 3aLUUTHbIE ABEPLbI
= Yb6eauntbcs, 4to OctaHoB nogaun (Vorschub Halt) He BkmtoyeH.

WERKZEUG

BELADEN = Haxartb knaBuwy Werkzeug Beladen (3arpyska MHCTpymeHTa).

HaunHaeTcs umkn 3arpysku. Ecnu k Havany uukna B wnuHgene eue Haxogutcd
MHCTPYMEHT, OH 6y,u,eT 3aMEeHEH.

Mpoucxoaut nepexond B MO3MLMIO 3arpy3ku, 3allMTHble
ABepLbl pa3bnokMpoBaHbl U Ha 9KpaHe MosABNsAeTca none
BBOJA.

STOP VON MAGAZIN UEBER SFINDEL BE/ENTLADEN

3awuTHble ABEPLbI OTKPbIBAIOTCS.
= Bbl MOXeTe yCTaHOBUTb HOBbIA MHCTPYMEHT B
LWNMHAENb C MOMOLLbIO KNaBuLWK 3axkmmMa/ pasxaTus.

i

= 3alunTHble ABepLbl 3aKpbiBAKOTCA U npouecc
noareepXxXgaetcA NOBTOPHbIM HaXaTuem Knasuin
3axuma/ pa3xaTtud.
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= B BblgeneHHOM OkHe BBeAUTE LaHHbIE 3arpy’KaeMoro MHCTpyMeHTa.

OTO MOXHO caenaTtb ABYMsi cnocobamu:
a) BHecTn gaHHble nonHocTblo (6e3 HoMepa rHesna).

b) [aHHble MHCTPYMEHTA YXKe HAaXoASTCS B CNIMCKE UHCTPYMEHTOB.

= HY)KHO BHECTU TOJTIbKO UMA MHCTPYMEHTa U HOMEP Duplo.

= BBopj 3aBepluaeTca HaxaTnem nporpaMmmHon knasuwwm Platz suchen
(Mowck rHe3pa).

BbinonHseTca NMouck nycToro rHesga B mMarasuHe,
HalngeHHoe GygeT npeasioXkeHo U 0TBEAEHO B TOYKY nepeaadi.

[ns aToro Heo6xoAMMO 3adaTb NPaBUIIbHbI PasmMep MHCTPYMEHTa.

He3no 6yaeT nokasaHo Ha aKpaHe.

= [porpammHas knasuwa Nein suchen (UckaTb ganbLlie) no3sonseT
OTKIMOHUTb BapuaHT U NepenTun K cnegyowemMy HangeHHoMy nycTomy
rHesay.

J

OTBOA MHCTPYMEHTa noaTBepAnThb knasuwen OK.
CTaHOoK roToB K 3arpy3ke
CnenyroLwero UHCTPYMeHTa.

U

= [porpammHas knasuwa ABBRUCH (OTmeHa) no3sonseT 3aBepLuntb
npoLiecc 3arpysKu.

= 3alunTHble ABepLbl 3aKPbIBAOTCS U NPOLECC NoATBepXaaeTcs
MOBTOPHbIM HaXXaTUEM KIaBuLIN 3axkuma/ pasxaTtus.

= BbINONHAETCS NOBTOPHLIN ONPOC LUNMHAENS Ha OTCYTCTBME B HEM
WHCTPYMEHTa.
= Ecnu HeT, yGepute UHCTPYMEHT U3 LUNUHAENS.

= [lpu HaxaTnn nporpammHon knasuwm JA (Ja) wnungens
OyaeT OTKPLIT HA KOPOTKOE BPEMS.

BHumaHue!
Mpun ycTaHOBKE MHCTPYMEHTA B LUMMHAENb MOXHO BbIMOSHATL TOMLKO 3arpysky.

310 onpenenaeTca ynbTpa3dBykKOBbIM OAaTYMKOM B MarasnHe.
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7.7.2 Tlpouecc BbIrpy3Ku

= Bbibpatb pexum JOG
= 3aKpblTb 3alUTHbIE ABEPLbI
= Y6eautbes, yto OctaHoB nogaym (Vorschub Halt) He BknoyeH.

WERKZEUG
ENTLADEN = Haxartb knasuwy Werkzeug Entladen (Bbirpyska nHCTpymMeHTa).

HaunHaeTcs umkn BeIrpy3ku. Ecnv k Havany umkna B WUNMHAENE elle HaxoauTcs
WHCTPYMEHT, OH GyOeT 3aMEHEH.

MpoucxoauT nepexod B HayarbHYH MO3ULMIO 3arpy3ku U
Ha aKpaHe nosiBNAeTCsa none BBOAA.

B BblgeneHHOM OKHe BBeAWUTE AaHHbIE BbIFPYKaemoro
MHCTPYMeEHTa.

OTO MOXHO caenaTtb ABYMsi cnocobamu:
a) BaecTu umsi HCTpymeHTa 1 Homep Duplo.
b) BeecTtu rHe3go marasuHa.

MopTBepamnTb BbIOOP NporpammHon knaesuwen OK.

[Nocne atoro Bbl6paHHbIl7I MHCTPYMEHT GyAET y6paH M3 Mara3nHa B WnNnHAesnb n
I'IpOV|3OWJ,eT nepexon B no3nuunto BbIPY3KH, 3allUNTHbIE ABepLbl
paS6J'IOKI/IpOBaHbI N Ha 3KpaHe nosABAeTCca nosfe sBoaa.

BHumaHue!
IOns npeaoTBpaLleHMA NoBpeXaeHUn

= 3aKpensiAnTe MHCTPYMEHT B WNuHAene
noaxoaswuMm cpeacTeaMmm.
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i
W = Tenepb MOXHO OTKPbITb 3aLUUTHbIE ABEPLbI U U3bSATb MHCTPYMEHT 13
wnmHaena ¢ NoOMoLb KrnaBULLA 3a)KV|Ma/ pa3>KaTVIFI.

= 3alnTHble ABepLUbl 3aKpbIBAKTCA U NMpouecc noarBepXgaetcAd
NOBTOPHbIM Ha)XaTuem KnaBuLLN 3axuma/ pa3xaTtud.

= B BblgeneHHom okHe Bbl6epI/ITe, XOTUTE I Bbl TOJ1bKO BbIrPY3UTb
AaHHble (0HI/| OCTaHyTCA B Crnncke VIHCprMeHTOB) nnn yoanntb
AaHHbl€ NOJIHOCTbLIO.

= [pouecc BbIrpy3ku 3aBepLUEH U MNOSIBISIETCS UCXOLHOE OKHO.

CTaHOoK roToB K BbIrpy3Ke crieyrulero MHCTpymMmeHTa.

= [lo 3aBepLUeHM BbIrPY3KMN 3aKOHYMTE NPoLiecc NPporpamMmmMHoONn
knasuwen ABBRUCH (OtmeHa).

= BbinonHsaetca I'IOBTOprIVI onpoc wnuHaernd Ha oTCyTCTBUE B HEM
MHCTPYMEHTAa.
= Ecnu Her, y6epV|Te MHCTPYMEHT U3 LWnuHaena.

= [pu HaxaTtumn nporpammHon knasuwm JA (da) wnuHaens
OyaeT OTKPLIT HAa KOPOTKOE BPEMS.
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8 YnpaBneHue CTaHKOM

8.1 BknroyeHue cTaHKa

V4

Reset

lNepemecTnTe rNaBHbIM BbIKNOYaTENb CTaHKa B
nonoxeHne ON (BKIJ1).

MogoxouTe  HEeCKONbKO  MUHYT, Moka  cuctema
ynpaBneHus ©Oyget rotoBa Kk pabote (Ha akpaHe
nosasutca pexum JOG n meHto Maschine (CtaHok)).

HaxmuTe v yaepxunBanTte B Te4yeHue 2 CEeKyH[ KHOMKY
BKIIOYEHUA CTaHKa.

(Nnpy  nocregywolemM  HaxaTUM  OaHHOW  KHOMKWM
NPOBOAMTCHA TECTUPOBAHWE WHAOWKATOPOB, T. €. Bce
CUrHanbHble NaMMOYKN Ha MaHenu ynpasrieHust ropsaT
[0 Tex Nnop, Noka HaxxaTa KHOmMkKa).

Haxwmute «kHonky RESET (CBPOC) Ha naHenu
ynpasneHus YIy.

3akpoliTe 3alUnTHbIEe ABEepLib

8.2 BbiknroyeHne MmallnHbI

lMepen oTknNo4YeHMEM cTaHka Heobxoaumo NpoBepUTb
cnepytwulee:

e (CTAHOK He HaxoaumtcAa B NO3NMUUMN  CMEHbI
MHCTPYMEHTA,

e CTAHOK He HaxoguTcA B NO3ULIMN CMEHbI pa6oqe|7|
30HblI;

e BKIOYEH "ocTaHoB nogayvn”;

e He ngeT NepeHocC AaHHbIX (YTeHUe Unn 3anuchb);
e 3alMTHbIE ABEPLbI 3aKPbITHI;

e B LUNUHAENE OTCYTCTBYET UHCTPYMEHT.

Mocne BbIKNIOYEHUA CTaHKa crnegyeT nogoXaaTb He
meHee 30 cekyHA nepen NOBTOPHbLIM BKITHOYEHUEM.
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8.3

Py4yHoe nepemelueHue oceun B pexume JOG

@

Ny
UL
JoG

©

o

Feed Start

o

Y

X

4

4th Axis

5

5th Axis

0
Z
o
6

6th Axis

Rapid

SaKprTb 3allUUTHbIEe OBepLbl.

BbibpaTtb pexum Hanagkm (JOG).

Haxatb kHonky "lMyck nogaun" (Feed Start), korpga
3eneHbin CU[, pacnonoxeHHbIN CBEPXY, HE FOpUT.

BbibepuTte ocb, KOTOpyto cobupaeTecb NepeMecTUTb.

(4 = 1-9 kpyroBas ocb; (5 = 2-9 KpyroBasi OCb; 6 =
MarasuH)

YcTaHOBMTE C MOMOLLBbI MNEpeKnoYaTens KoppeKkumm
nogaym Heob6XxoauUMYH CKOPOCTb.

Ecnn oH ctout Ha 0%, Bbl He cmoxeTe nepemMecTuTb
OCb.

[na nepemMeleHns OCn HaXMUTE KHOMKM HanpaBrieHus
ABvxKeHus (+ unm -).

Mpn cvnbHOM oTBOAEe NuHenHon ocu (X, Y unn Z) Ha
3KpaHe nosiBuTcAa aBapuiiHoe coobueHue "Endlage an-
gefahren" (JocTurHyTa KOHe4Has Toyka). OTy OLMOBKY
MOXHO YCTPaHWUTb crnegyowmmMm crnocobom:

e MepemMecTuUTb OCb B 06paTHOM HanpaBneHUw.

OTO NpaBuUIIO He pacnpoCTPaHAETCs Ha KPyroBble€ OCH,
Tak Kak B CTaHOAPTHOM WCMONIHEHMM OHU HE UMEKT
rpaHuy, obnactu nepemelseHnn. OgHaKo B HEKOTOPbIX
crnydasix Ha  KpPYroBblX OCSIX  YCTaHaBNMBaeTCH
orpaHnyeHMe obnactm nepemeweHnn B Lensax
BGesonacHocTM  (Hanpumep AnNa  nNpegoTBpalleHus
CTONKHOBEHNA C 3aXMMHbIM YCTpPOMCTBOM). [loaTomy
npy M30bLITOYHOM NEepeMeLLeHUN KPYroBOM OCU Takke
nosiBUTCA  aBapunHoe  coobueHne. Ero  MoxHO
YyCTpaHUTb  TakKkKe, Kak OnucaHo BBEpPXy Ansa
NMHENHbIX OCEWN.

8.2

Ausgabe 2009.01 BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU
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8.4

I'Iepexop, K Ha4YaribHOM TOYKe

HavanbHas To4yka — 3TO ToYKa OTCYEeTa KaXaoM OCU (CM. YepTex paboyen 30HbI).

B cucteme ynpasneHus 3anoxeHa nporpaMma, KoTopasl BO3BpallaeT BCe OCU B
HayanbHY TOYKY.

Bosspar ocyllecTBndeTcd cneanyouimm cnocobom:

3akponTe 3almTHble ABEpLbI

o

m Buibepute pexum Hanagku (JOG);

JOG l

@
- HaxxmuTe KHOMNKy Bo3BpaTa B Ha4arbHY TOYKY;
Ref. Point

@
Yo HaxmuTte kHonky "lMyck nogaun” (Feed Start);
Feed Start

@
Ref.Pkt Haxmute «kHonky “"Ref.Pkt. anfahr." ([Nepexonq B
anfahr. HayanbHy TOYKY);

3anycTuTcs UMKN Bo3BpaTa B HavanbHyl TOYKy. [pu
9TOM OCKW BO3BpaLLAlOTCA B HayanbHYlD TOYKY B
crieqytollel nocrnenoBaTenbHOCTU:

o o o
ocb Z - ocb Y - WnNuMHAENb — MarasuH (KOHTPOSb

X Y Z yKNagknm B MarasmH) - BbIrpy3ka MWHCTPYMEHTa Wu3
® ® ® wnuHaena (TO L66) - ocb X - kpyroBasi ocb 1 (npwu
4 5 6 Hann4yumn) - Kpyro.sasi ocb 2 (Npu HanMuum).
4th Axis 5th Axis 6th Axis
O o ©
— L

Rapid +
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8.5 [lepemelueHne ocen B TONTYKOBOM peXxume

3akpouTe 3almTHble ABEpLbI

)

m Bbibepute pexunm Hanagku (JOG);

JOG
o
—> Bolbepute Heobxogumbin pasmep wara. Haxmurte
[VAR] nporpaMmHyto KHOTMKY INC n
@ ® YyKaXXuTte pasmep wara (B MKM).
—> | | —>
1 100 Ocb nepemellaeTca nNpuM  KaKOOM HaKaTUM  KHOMKM
@ @ HanpaBrieHNs1 TONMbKO Ha YKa3aHHOE pacCTosiHUe.
— —> BBogumMble 3HayeHna ABRAAIOTCA  WHKpemeHTamu. 1
10 1000 nHkpemeHT = 1/1000 mm.

W Haxmute kHonky "lyck nogaun" (Feed Start).

Feed Start

BuibepnTe Ha KnaBuaType OCb, KOTOpYl cobupaeTech
NnepemMecTuTb.

Ao Xo
<
oo N o

5

4th Axis 5th Axis 6th Axis

YcTaHOBUTE C MOMOLLbBIO MepeknioYaTens Koppekuun
noaayn HeobXOAMMYH CKOPOCTb.

Ecnu oH ctout Ha 0%, Bbl He cmoXeTe nepemecTuTb
OCb.

,D,J'IFI nepemMelieHna ocun B HeobxoanmMom HanpaBJiEHNA

o © @
Ha YKa3aHHOE PacCTOSAHNE HAXXMUTE KHOMKY (+ unu -).
—_ UL
Rapid + MpumeyaHue
OcrtaHoBuTte nepemMeLleHne o cnegytowero
NHKpemeHTa!l
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8.6 CwmeHa pabouyei 30HbI B Py4HOM pexume

Ha naHenu ynpaBneHna HaxoguTtca KHOMKa, C NMOMOLbH KOTOpOIZ MOXHO CMEHUTb

pabouyto 30HY.

MY
VUL
J0G

©
W

Feed Start

o

Arbeits-
bereichs-
wechsel

a) CtaHku c yanuHeHHbIM ctonom (MC5xx)

CmeHa paboyen 30Hbl C MOMOLLBbD AAaHHOW KHOIMKK
AOCTYyNHa, €eCnu YCTaHOBMEHa CpeaHss 3awuTHas
neperopogka (BKnOYEH pexnm MasiTHUKOBOW
obpaboTkn).

nOpFIﬂ,OK BbINOJTHEHUNA:

3akpoliTe 3allUMTHbIE ABEPLbI.

Bbibepute pexum Hanagkm (JOG).

Haxmute kHonky "lyck nogaun" (Feed Start).

Haxmute kHonky "Arbeitsbereichswechsel" (Cmena
paboyen 30HbI).

[Mocne yero npounsongeT aBTOMaTUYECKUIN MYCK LMKNa, B
xoge KoToporo u3 wnuHaens komaHgon TO L66 Oyget
BbIFPY>X€H MHCTPYMEHT, ocn Y n Z 6yayT BbiBe4EHbI U3
paboyein 30HbI, @ B KOHLE LMKIa OCb X NepeMecTuTca B
apyryto pabouyto 3oHy. (Mosuumss ocnm X xpaHuTcs B
rnobanbHbIX  napameTpax nonb3oBatens  (GUD))

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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UL
JOG

©

W

Feed Start

©

Arbeits-

bereichs-

wechsel

b) CtaHku ¢ noaBuxHbIM cToniom (MC3xx)

nOpﬂ,EI,OK BbINOJTHEHUA:

3akponTe 3allUnTHbIE ABEPLbI.

Bbibepute pexum Hanagku (JOG).

Haxmute kHonky "lMyck nogaun" (Feed Start).

Haxmute kHonky "Arbeitsbereichswechsel" (Cmena
paboyen 30HbI).

ABTOMaTUYECKN 3anycrturcs BCnomMoraTtesnbHas
nporpamma, B Xxoge KOTopon n3 wnuHgena komadgon TO
L66 6ymeTt BbIrpy>XEH MHCTPYMEHT, OCM OTBEAEHbI, a B
3aBepLUEeHnM NoABMXKHbIN CTOoN noBepHeTcs Ha 180°.

8.6
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8.7 YctaHOBKa MHCTPYMEHTa B Py4YHOM pexume

Feed Start

o

Cycle Start

nOpﬂ,D,OK BbINOJIHEHUA:

3akpounTe 3aWmnTHble ABEpPLUbI.

Bkntounte pexum "Py4dHon BBog" (MDA).

Haxmute kHonky "lyck nogaun" (Feed Start).

Beegute nms CMEHSIEMOro NHCTPYMEHTa
(Hanpumep T="WZ107") n HaxxmuTe "BBoa".

B cnepgywowen cTtpoke BBeaute L66 gns  cMmeHbl
WHCTPYMEHTA
n HaxxmuTte "Beoa".

Haxmute kHonky "lyck YMY" (Cycle Start). Npu atom
ANsA ycTaHOBKM ByaeT BblbpaH ykazaHHbIN UHCTPYMEHT.

C nomowpbto KomaHabl L66 wuHCTpymeHT Oyget
YyCTaHOBJIEH.

8.8 lNoBopoT wWnuHAaensa Bpy4Hylo Ans
Hanagku

Bpawatb WwnuHaens B pyYHOM pPEXUME MOXHO TOJbKO
MPWU OTKPbITBIX 3aLLMTHBLIX ABEPLAX.

BHumaHue!

Ha crtaHkax CcO BCTPOEHHOW TEeXHMKOW ©6e3omnacHOCTH
(Safety Integrated) wnmnHaenes octaeTcs perynmpyembim
Aaxe npu OTKPbITOM 3awuTHon Asepue. C NOMOLLbIO
KoMangbl M555 winuHaens MOXHO NOBEPHYTh.

OTknounTe perynuposky komaHgon M3.

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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8.9 CbeM MHCTpyMeHTa 13 wnuHaens
[na cbema MHCTpyMeHTa M3 WwnuHaens B paboden 30He
HeobXoaMMO BbIMOMHUTL CrieaytoLlee:
@)
Y
N Bbibepute pexum Hanagku (JOG).
JOG
O n n
e Haxmute kHonky "OcTtaHoB nogaun” (Feed Stop).
Feed Stop
OTKkponTe 3almTHYIO ABEPb
e ana crtaHkoB MC326/MC331/335 - npaByto
3aWmMTHYIO ABepuy (psSAoM C rNaBHOW MaHenbto
ynpaBneHus)
e ana MC531/535 — pBepuy paboyenn 30HbI, B
KOTOPOM HaxoguTcsa wWnuHaens. Ecnv  pexum
MaATHMKOBOW 00paboTKM BbIKMKOYEH, HEOOXOAMMO
OTKpbITb 06€e ABepLbl.
o 3abrokMpynTe MHCTPYMEHT N HaxXmuTe kHonky "Spindel
Spindel I6sen” (OTNyCTUTL WNUHAEND).
I6sen
2-WnNuHAEenbHble CTaHKM OCHAaLlEeHbl KHOMKamMu Ans
KaXkaoro wnuHaens.
BHumaHue!
BbINONMHATBL 3TOT Npouecc crneayeT TONbKO
B aBapMMHbIX cutyaumsax!
Mpun cbeme MHCTPYMeEHTa
Taknum obpasowm, OaHHble o HemM
COXPaHAKTCA B CUCTEME YNpaBIieHUs.
YcTtaHaBnuMBaTb MHCTPYMEHT B LWUNUHAENb BPY4YHYHO
3anpeweHo. [laHHble 06 MHCTPYMEHTe He 3aHOCATCS
B CUCTeMy ynpaBJfieHUsi, YTO Npu CMeHe npuBeAeT K
CTONIKHOBEHMUIo!
8.8 Ausgabe 2009.01 BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU
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8.10 OcTaHOB nporpamMmmbl NpU NpoBeAeHUN NTa3epHON NPOBEPKU
Ha LenoCcTHOCTb
(onuun)

Ecnn npu npoBegeHun nasepHOn NPOBEPKM Ha LIENOCTHOCTb OyaeT yCTaHOBMEHO,
YTO MHCTPYMEHT cnomMaH, ocn Z n 'Y nepemMectarcs B Hynesyto Touky ctaHka (YO Z0),
N Ha 3KpaHe nosiBUTCA aBapuiiHoe coobuieHne 66122 "Werkzeug in Spindel 1 gebro-
chen" (MHCTpyMeHT B wnuHaene 1 croman).

[ns npogomkeHns paboTbl HEOGXOAUMO BbINONHUTL Crieayowne AenNcTBus:

BbIHYyTb UHCTPYMEHT

e Beeaute B pexxume MDA komaHabl TO n L66.
e [lepemecTnTe NHCTPYMEHT B 3arpy304HO-pasrpy3o4HoOe yCTPONCTBO.

MpoBepUTb NUHCTPYMEHT

e [lpoBepbTe, He HaxoOATcsi N OOMIOMKM CMOMaHHOIO WHCTPYMeHTa B
n3genuu.

e [lpu Hanuuun yganute ux.

Pa36nokupoBaTb MHCTPYMEHT

e B cucreme ynpaeneHus uIsMeHuTe COCTosiHue MHCTpymeHTa ¢ G
(3abnokupoBaH) Ha F (pa3bnokupoBaH).

Mpoagonmxntb nporpammy (cm. rn. 8.11) unm sanyctutb HOBYIO

e Ecnu nspenune nogxogut Ans ganbHenwen obpaboTkn, MOXXHO MPOAOIKUTD
C MOMEHTa OCTaHOBKW UMW Ha4aTb NporpamMmmMy 3aHOBO.
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8.11 TlpopomkeHne BbINOSIHEHUA NMpPOrpaMmmbl Nocre npepbiBaHUA

Ecnn aBTOMatnyeckui npouecc BbINOMIHEHUS MporpaMmbl Oblfl OCTAHOBMEH B
pesynbTate HaxaTusa KHonkn Reset (CHpoc), KHONKN aBapUNHOIO BLIKIIOYEHNA UK
NpoBeAEeHMA Na3epHOW MPOBEPKM Ha LENOCTHOCTb, He o0b6sA3aTenbHO HavvMHaTb
nporpammy 3aHOBO. Bbl MOXeTe nNpoaomkntb BbIMOSTHEHWE MPOrpamMmmMbl C MOMEHTA
OCTaHOBKMW.

MpooomkMTb NporpaMMy MOXHO TONbKO C onpedeneHHoro mecta. Mo mepe
BO3MOXHOCTU BOCCTaHaBnuMBaTb MporpaMMy criegyeT C  MOMEHTA  CMEHbI
WHCTPYMEHTA.

MocnepoBaTenbHOCTbL AEUCTBUN:

B pexxume MDA 3aMeHUTb UHCTPYMEHT Ha NOAXOOSALLNNA.
B pexxume Automatik HaxaTb kHonky Satzsuchlauf (Mouck kagpa).

YcTaHoBUTb Kypcop B Kagpe, c KOTOpPOro XoTuTe
NPOSOMKNTL Nporpammy(oBbIYHO B Kagpe nocne CMeHbl UHCTPYMEHTA).

HaxaTne ogHoM M3 Tpex nepeyvncrnieHHbIX NPorpamMMHbIX KHOMOK MpUBEAET K
3anycky nporpaMmmbi.

L 2 A

C pacyeToMm KOHTypa

PacueT Bo Bpema noucka HeobxoAMMOro  Kagpa  MCMONb3ylTCA

KOHTYpa aHarnornyHble pacyeTbl, Kak npy O0BbIYHOM MPOrpaMMHOM MOWCKE.
MNocne npoBedeHWs noucka LeneBoV Kaap WCMOMHAETCA, Kak BO
BPEMS BbIMOSTHEHUS OObLIYHOW NPOrpaMmbl.

C pacuyeToM TOUKM 3aBepLUEeHUA Kagpa

Bo Bpemsa noucka HeobxoguMmoro kagpa  WUCMOmb3ykTcs

Pacuet aHanorMyHble pacyeTbl, Kak rnpu OBbIYHOM MPOrPaMMHOM MOUCKE.

TOHKM Mocrne NpoBeAeHUst Moucka C Y4eTOoM AEWCTBYIOLLEro B LIENEBOM
Kagpe Buaa MHTEpPnonauumn nporpaMmma nepexoamnT K ero KOHeYHom
TOYKe.
Bbe3 pacuyeToB

6e3 Bo Bpemsi noucka kagpa pacyeTbl He NpUMEHNATCA. BHyTpeHHue

pacuyeToB napamMmeTpbl CUCTEMbl ynpasneHus (Hanpumep M- un G-cbyHKUuUK)
MMEIOT 3HAYEHNS, KaK Nepeq Ha4Yanom noucka kagpa.

@)
Mpn HaxkaTum Ha kHonky "lMyck YY" nporpamma npoaosmKnTCa
Cycle Start C Ll,eJ'IeBOFO Kaﬂpa
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8.12

8.13

MpuocTaHoBKa BO BpemsA

CMeHbl MHCTpyMeHTa / 6ycepupoBaHusa / nepemelueHus /

Hape3Kn pe3b0bbl / BHYTPEHHEro KOHTypa

Mpouecc ,,HPP“ (Home - Position- Programm)

ﬂpw NPUOCTaHOBKE BbINOJIHEHUA NMpOorpamMmbl, K npuMepy, BO BpeMA LUUKIa CMeHbl MHCTPYMEHTa

CTaHOK

MOXXHO BEPHYTb B Ha4aslbHOE MOMOXeHWE C MOMOLLLIO KHoNKK ,HPP*.

OcTaHoB KHOMKOM
Reset (C6poc)

OctaHoB
aBapUUHbIM
BbIKNnovyaTenem

OcTtaHoB B pesynbTaTte
nageHusi HanpsXXeHUs

McxoaHble cutyaumm

[NocnepoBaTenbHO
CTb AENCTBUM:

MocnenoBaTenbHOCTb

JENCTBUN:

MocnenoBaTenbHOCTb
JENCTBUN:

CmeHa
MHCTPYMeHTa

BydepupoBaHue

Hapeska
pe3bObI

MepemelueHue
(cmeHa paGoyei 30HblI)

e Knaeuwa "Re-
set" (Cbpoc)

e BuibpaTb
pexum JOG

e Knasuwa "Re-
set" (Cbpoc)

e Knasuwa HPP

e BxknwouunTb cTaHOK

e BuiGpaTb pexum
JOG

e HaxaTb KHOMKY
,OCTaHoB
noga4n®

e OTKpPbITb U
3aKpbITb
3arpy3oyHyto
aBepb

e Cb6poc

e Knasuwa HPP

BkntounTb cTaHoOK
Bbibpatb pexum JOG

HaxaTtb KHOMKy
,OcTaHoB noga4n”

OTKpbITb U 3aKPbITb
3arpy3o4Hyto ABepb

C6poc
Knasuwa HPP

BepHyTb CTAaHOK B
HaYvalibHYH TOYKY

wnuHaenb

MOXeT BpallatTbCAa onpeageneHHoe

Bpems!

BHumaHue! [pn oTKNOYEHNN SNEKTPONUTaAHUA

Mopsiaok cMeHbl pabo4yen 30HbI ANsi CTAaHKOB C YANIMHEHHbIM CTOJIOM:

= [locne cmeHbl paboyen 30HbI cTaHOK Heobxoaumo BbIKITKOYUTD n cHosa BKITKOUUTD ¢

L

U

naHenu ynpasrieHuA.

HoBas paboyas 3oHa bygeT akTMBupoBaHa.

Haxxmute kHonky HPP.

CraHok HGDEVID,GT 13 06n1acTu CMeHbl MHCTPYMEHTAa B pa60qyro 30HY.

MepengnTte B ICXOAHOE MOMNOXEHME.

B HekoTopbIx cny4vasx ctaHok Heobxogmmo BbIKITKOYUTDb 1 cHosa BKITKOYUTD ¢ naHenu

ynpaBneHus.

Mocne nepexoda B NCXOOHOE MOSOXEHWE aKTUBUPYETCS KOHTPOSb YKINaaKn MHCTPYMEHTa B

MarasuH.

BA_PCUS50_3/5xx-7/8xx_DEU
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= [locne BbinonHeHus dyHkumm HPP B wnuHgene HE AoMKHO BbiTb MHCTPYMEHTA, B NPOTUBHOM
cny4ae Heob6Xx04MMO NPOBECTM KOHTPOSb YCTAHOBKU MHCTPYMEHTA B LUNWHAENE U MarasuHe.

= Ecnu nocne HaxaTtus kHonku ,HPP* He yaaeTcs ycTpaHUTbL HEMCNPAaBHOCTb, BO3MOXHO Hanu4yme
HEeNCrnpaBHOCTU ANEKTPUYECKOrO MU MeXaHUYeCcKoro obopyaoBaHus.
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9 ABapuiHble coobLeHusn

9.1 Tlopsgok AeMcTBUN B criyyae Henosagku

e [loTeHuMOMETp nogayn NnocTaBUTb HA HOMb

¢ He HaxumaTb Reset (Cbpoc)!

e TwarenbHO NpoYnTanTe Bce COObLLEHMS.
NMPUMEYAHUE

[MpM HaNMYUN HECKONbKMX aBapUiHbIX COOBLLEHMI OHM MOSBNAOTCA NOOYepeaHo
B BEPXHEWN YACTU OKHa.

UTobbl NpocmoTpeTb Bce coobuieHns pa3om, B none Diagnose (OuarHocTtuka)
HaXXMUTe NnporpaMmmHyto knasuwy Alarme (ABapuinHble COOBLLEHNS).

ASYF.DIR

Diagnose OSTORE1.5YF

Chanl | MDA

MMC-Alarm
quittieren

K.anal unterbrochen

Programm halt

10860 i : Kanal 1 Satz Kein Yorschub programmiert

Datum Losch. Text

10860 ‘07.04.00 E)} : Kanal 1 Satz Kein Yorschub programmiert

‘09:39:43

10720 07.04.00 . : Kanal 1 Satz Achse X11 Softwareendschalter -
09:39:43

10720 07.04.00 E)} : Kanal 1 Satz Achse Z11 Softwareendschalter +
09:39:43

lMpn Henonagkax, KOTOpPble HEBO3MOXHO YCTPaHWUTbL CaMOCTOATENbLHO, obpaTuTech B
oTaen TexHunyeckoro obcnyxunsaHna STAMA (cm. ctpanuuy 1.1)
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9.2

9.3

ABapumnHble coolOLeHnsa cuctembl ynpasneHus Yy

CM. JOKyMeHTauumo Siemens PykoBoACTBO N0 ANArHOCTUKE .

Paboune n aBapuuHblie coobuweHusa ctaHka (500 000 — 799
999)

BHuumaHue Ecnu nepep cooblieHneM cTouT cumson U, 3To 3HauMT, 4TO ecTb U Apyrue Tekylume

510300

510301

510302

510303

510304

510305

510306

510307

coobuweHus. lMpocmoTpute Bce coobuweHns B none Diagnose ([OuarHoctuka) ¢
NnomolLLbo nporpammHon knasvwmn Meldungen (CoobLueHus).

Sperre NC Start von Vorschub Halt (BnokupoBka nycka YIlY ocraHoBoMm nogayumn)

3710 NPONCXoOnT N3-3a HaXaTud KriaBnLlmn OcrtaHoB nogayv Ha naHenm ynpasJieHua, unun
B CBSI3M CO cOOeM CTaHKa. ﬂpw Henonagkax yka3dbiBaeTcA UX rnpuynHa.

NC Start-Sperre von Schutz geschlossen (BnokupoBka nycka YIY cucremon
3awWmTbl)

1) 3awmTa 3akpeita M 168.0

2) Henonapgka npveoga = bnok nutaHuWs rotos Kk paboTte, HaxaT aBapuiHbIA OCTaHOB,
nnbo cpaboTano pene 3awmnTbl 6noka NUTaHuA (oTpuLaTenbHble CUrHambl FOTOBHOCTY K
paboTe 1 aBapunMHOro OCTaHoBa)

NC Start-Sperre von Kuehlmittel nicht eingeschaltet (bnokuposka nycka YNy wms-
3a HEeBKITHOYEeHHOro OXraguTensi)

Mapametp DB124 moxeT onpeaenntb, BbIMNOMHAETCA MY NpuU Nycke nporpamMmbl Onpoc
knasuwn Kiahlmittel Ein (Oxnagutens Bkn).

YCTpaHeHme: BKINMIOYNTL oxXnaauTtesnb Ui OTMEHUTb prHKLI,VIIO

NC Start-Sperre von Spaenefoerderer nicht eingeschaltet (Bnokuposka nycka 4Yly
M3-3a HEBKITIOYEHHOrO TPaHcnopTepa CTPYXKU)

MapameTtp DB124 moxeT onpeaenuTb, BbINONHAETCA N NpU Nycke NporpamMmbl ONpoc
knasuwwmn Spaneférderer Ein (TpaHcnopTep cTpyxku Bkr).

YcTpaHeHue: BKkounTb TpaHCNopTep MNN OTMEHUTb (DYHKLMIO

NC Start-Sperre von Nebenkommandogerat Magazin (BnokupoBka nycka 4y
KOMaHAoannapaTomM MarasvHa)

NC Start-Sperre von Programmanwahl (Name/Pfad kontrollieren) (BnokupoBka
nycka Yy BbIGOpomM nporpammbl (NPOBEPUTL UMA U NMYTb)

NC Start-Sperre von Schutzbereich verletzt. Die Maschine wollte vermutlich in den
Werkzeugwechselbereich einfahren. (BnokupoBka nycka YIY wn3-3a HapylieHus
3alMTHOM 30Hbl. CTaHOK HanpaBlieH B 30HY CMeHbl MHCTPYMEHTA)

NC Start-Sperre von Zufiihrgreifer im Bearbeitungsraum. Bitte Grundstellung tiber
Not Bedienung herstellen. (BnokupoBka nycka YIY 3axeatom nogaum B pabouen
30He. BocctaHoBUTe 6a30BYH0 HAaCTPOMKY (hyHKLMEN aBapUMHOIO ynpaBrieHuUA.)

9.2
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600108

600109

600110

600111

600112

600113

600114

600115

600208

Achsposition in Ordnung? (lpoBepbTe No3uLumn ocen)

®OyHkuma H11=50 no3sonseT BbI3BaTb AMaNoOroBoe OKHO (KpaCHOE OKOLLKO C yKasaHuem
ansa onepatopa). HaxaTtnem knasuwm VS Ein (Mogava Bkn.) HE0OXo0aMMO NoaTBEPANTD,
4YTO MO3uLMM ocer B Hopme .(Hanpumep, Aons npegoTBpalleHusi CTOMKHOBEHMS Mnpu
OBWXEeHUM Ocelt BO BpeMs CMeHbl MHCTpyMeHTa). (M190.1/FC57)

Bitte zuerst Schutztueren schliessen (Magazintuer nicht vergessen) (3akpowuTte
3aliMTHbIE ABEpPLbI, B TOM Yucne ABepLy MarasuHa)

Coobuiaet oneparopy, 4To 0gHa U3 3alUUTHbIX ABEepPL, OTKPbITa.

Bitte zuerst die Betriebsart wechseln (CmeHuTe pexum pabotbl)
BbibpaH HeBEPHBbI pexxMMm paboThbl.

Bremse loesen von Taster im Schaltschrank. (OTkniounTte TOpMO3 KnaBuwen B
anekTpouwkady)

BcTpoeHHble B gBuratenu nogadv TopMo3a MoryT ObiTb OTKITHOYEHbI BPYYHY0. [N 3TOro
HeobxooMM 3aMOK-BbIKMoYaTeNnb B anektpowkady. BHumanme!Ocb Z Heobxogumo
3abnokupoBaTb OT BbiCKanb3biBaHusa. Onepaumsi [OMKHA BbINOMHATLCS  TOSBbKO
KBanuduumpoBaHHbIM crneuumanmctom. (FC58, 2)

Werkzeugklappe schliesst nicht 0S213 (Kpbiwka wHCTpyMeHTa He 3aKpbiBaeTcs
0S213)

MarasvH 3alulleH KpbILWKOW OT MonajaHust OXnaguTenst U CTPyXku. locrne cmeHbl
WHCTPYMeHTa 4epe3 1 CekyHOy BPEMEHW OXUOAHUSA MO KOHLEBOMY BbIKNOYaTENO
0S213=1 (Ha ctaHkax Twin OS219=1) BbLINONHAETCA NpOBepKa, 3aKkpbiTa MW KpbiLKa
uHcTpymeHTa. (FC60,7)

Werkzeugklappe o6ffnet nicht 0S212 (Kpbiwka uMHCTpyMeHTa He OTKpbIBaeTcs
0S212)

CpabatbiBaHne no komaHge M61 ycTpolcTBa KOHTPOMS MOSIOMKW CBepifia MM CMEHbI
UHCTpyMeHTa. [poBepsieTcs KOHLEBOW BbIKNOYaTeNb KPbILLKN MHCTpyMeHTa (0S212 = 1
/ 0S213 = 0). (FC60,7)

Werkzeugwechsel  abgebrochen, Betriebsart JOG anwéahlen (CmeHa
MHCTPYMEHTOB npepBaHa, Bbioepute pexum JOG)

CmeHa MHCTpyMEeHTOB MoXeT ObiTb 3aBeplueHa knaesuwamm + / - B pexxume JOG. lNocne
npepbiBaHNs HeobXogMMo MepeMecTUTb CHavana ocb Z BBepx (HanpasneHue +) unu
Tonbko ocb Y Bneped (HanpaeneHue -). Ocb Z Bcerga cHavana nepemeliatb B
HanpaBrneHnn +, ecrnm KpyToW KOHYC yXKe OTMYLUEH WU UHCTPYMEHT nepedaH B MarasuH.
(KoHTponupyeTcsi cUCTEMOW ynpaBneHusi UHCTPYMEHTOB, BPEMEHHbLIA HAKOMUTEMb He
3arpyxeH). MNMepemelleHne Z-ocn B HanpaBneHUN + Npu 3axxaToM B LUMMHAENE KOHyce
nposepsieTcs n 6nokupyeTtcs.
(FC60, 9)

Y-Achse falsche Richtung programmiert (3anporpammupoBaHO HeBepHoOe
3HaveHue ans ocu Y)

CMeHa WHCTpPYMEHTOB elle He 3aBepweHa. Llmkn L6/66 yxe 3aBeplleH U Kypcop
nporpammbl CTOMT B Mognporpamme nosnb3oBatens. Cnegywollee aBmxkeHne ocu Y
3anporpaMmMMpPOBaHO B HampaBfeHun NC . ATO 3HAYUT, OCb Y MOXET BEpPHYTbCS B
30HY CMEHbl MHCTpyMeHTa. MpoBeEpUTL M OTKOPPEKTMPOBATb NOAMPOrpaMMy, HaxaTb
Reset (C6poc) n ¢ nomMmoLLbo noncka KagpoB BEpHYTbCA k MecTy oTMmeHbl (FC60,11)

Fehler beim Umspeichern der Werkzeugdaten (Owun6ka nepecoxpaHeHusi AaHHbIX
MHCTPYMEHTAa)

Coobwuts B pupmy STAMA. (FC62,17)
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

600209

600210

600211

600212

600213

600214

600215

600308

600309

Kein Leerplatz in Magazintabelle (HeT nycToro rHe3ga B Tabnuue marasuHa)

Werkzeugsuchlauf wurde unterbrochen! (Mouck nHctpymeHTa npepBaH) Vorsicht
(BHumaHue): Magazinbelegung liberprifen (MpoBepbTe 3arpy3ky marasuHa)!

Mounck nHctpymeHTa (no 3anporpammupoBaHHoMy agpecy (T Adresse) npoucxoauT npu
cbpoce, cmeHe pexuma paboTbl, aBapuMHOM OTKIIOYEHUM UMW BbIKMIHOYEHUU CTaHKa.
Momumo BbIBOga coobLleHuns, 3aropaetcd cBeToavon B knaeuwe Stérung quittieren
(KeutnpoBatb Henonagky). Npun OTCYyTCTBMM MEXaHU4eCKMX HEWCnpaBHOCTEN MOXHO
ybpaTb OCTaHOB ModayM OAHOKPATHbIM HaxaTuem KHonkm Stérung quittieren
(KeutnpoBaTb Henonagky), MNOBTOPHOE HaxaTue 3aBepliaeT @yHKUMIO. YCrnosus:
3awnTHble OBepLbl 3aKpbITbl, OCb HAXOAMTCA Ha HayanbHOW TOYKEe Mara3uHa, BblbpaH
pexvum MDA. MNpu Hanu4Mm HOBOM Henonagkn HeobxoAMMO € NOMOLLbIO knasuwmn Reset
(Cbpoc) nepeBectn MHTEPdENC B MCXOOQHOE COCTOAHME, Mpexae 4Yem OyaeT Haxarta
knasuwa Storung quittieren (Keutnposatb Henonagky). Nepentn B HaYanbHy TOYKY C
nomoublo knasvwy naHenu ynpaeneHus Ref. Pkt. anfahren (Mepexog B Hay. TOYKy) u
knasuwen Kontrolle Werkzeug (KoHTpone uHcTpymeHTa) Ha naHenu Werkzeug risten
(OcHaweHre MHCTPYMEHTOM) 3anyCTUTb KOHTPOSbHBIN NporoH MarasuHa. (FC63, 16)

Werkzeugsuchlauf mit Reset unterbrochen (Mouck wuHcTpymeHTa npepBaH
cbpocom)

Schutztiir schlieBen und dann Werkzeugwechsel beenden (3akpbiTb 3alWunTHYO
ABepLy 1 3aBepNTb CMEHY UHCTPYMEHTOB)

Bitte Referenzpunkte anfahren und dann Werkzeugwechsel beenden (Mepengurte
B HaYanbHYI TOUYKY U 3aBepLIMTe CMEHY MHCTPYMEHTOB)

Bitte Betriebsart wechseln und dann Werkzeugwechsel beenden (CmeHuTe pexum
paboThbl  3aBepLINTE CMEHY UHCTPYMEHTOB)

Ausrickstation nicht in Grundstellung (0S120, OS121) (Hakonutenb He B
mcxogHom nonoxeHumn (08120, 0S121)

Mpn BBOoAe appeca uHcTpymMeHTa (T Adresse) npoBepsieTCA MCXOQHOE MNONOXeHue
HakonuTtend. OS120 = 0, OS121 = 1, Ha ctaHkax Twin gononHutensHo OS130 = 0O,
0S131 =1. (FC63,17)

Werkzeugsuchlauf wurde uber Grundstellungstaste abgebrochen! (Mowuck
npepBaH KnaBuwen ucxogHoro nonoxeHus)Vorsicht (BHumaHme): Magazinbele-
gung uberpriifen (MpoBepbTe 3arpy3ky marasunHa)!

lMonck wmHcTpyMeHTa Obin npepBaH Haxatvem knasuwwu Grundstellung (McxoaHoe
nonoxeHune) B anekTpoLkady. Onepatop AOMKEH NPOBEPUTL 3arpy3Ky MHCTPYMEHTOB B
lWwnuHgene, Hakonutene n marasvHe. B Hakonutene He AOMKHO OblTb MHCTPYMEHTOB.
3anvcu B cucTeMe ynpaBrfeHUs UHCTPYMEHTaMy AOMKHbl ObiTb yAaneHbl. YaaneHHble
AaHHble credyeT 3adaTb B (PAKTUYECKOM THE3[e HaxXOXAeHWUs WHCTpymeHTa. BaxHo!
CpaBHUTb BCce rHesga B CUCTEME YMpaBfe€HUS WHCTPYMEHTaMW W NpoOBepUTb Ha
npaBunbHOCTL OCHaleHud. o 3aBeplueHun nposepku knasuwen Kontrolle Werkzeug
(KoHTponb mHcTpymeHTa) Ha naHenm Werkzeug risten (OcHalieHne WHCTPYMEHTOM)
3anyCTUTb KOHTPOMbHbIV NPOroH MarasuHa.

Stoerung FB90 Werkzeugverwaltung (Co6on FB90 cuctembl ynpaBneHus
MHCTPYMEHTaMM)

Coobwmntb B hpmy STAMA.
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

600310

600311

600312

600313

600314

600315

600408

600409

600410

Stoerung FB91 Werkzeugverwaltung (C6on FB91 cucrtembl ynpaBneHus
MHCTPyMeHTamMm)

Coobwuts B pupmy STAMA.

Werkzeugbelegung in der Magazinkette oder Magazintabelle falsch (HeBepHas
yKnagkKa UHCTPYMEHTOB B Lienu MarasuHa unu tabnuue)

lMpn npoBepke uenu MarasvHa BbisiBNeHa owubka. 370 3HauuT: [Hesga 3aHAaTo
He3apernMcTpMpoBaHHbIM 3NIEMEHTOM. Owmnbky HeobxoaMmo YCTPaHUTb.
ABTOMaTM4eckass CMeHa MHCTPYMEHTOB MOXET MPOBOAMTBHCA TONMbKO MPU OTCYTCTBUM
Hernonagok uenu marasvHa. [MoBTOpHasd npoBepka BCerga MOXET ObiTb BbINOMHEHa
kHorkon Kontrolle Werkzeug (KoHTpornb mHCTpymMeHTa) Ha naHenu Werkzeug risten
(OcHaweHne wuHcTpymeHTOM). [loracaHume cBeTogModa nepekmnovaTens o3Hadaer
OTCYTCTBME Henonagok. (ecnu CBETOAMOA M famna ocrtaHoBa nogaym Vorschub Halt)
CBETATCA: rHe3d0 MHCTPYMEHTa B Yy3re OCHacCTKu 3arpyxeHo HesepHo.) Cm. pasgen
5.3.4.

Stoerung Hochdruckhydraulik von Druckregelung Rundachsen (Henonaaka
BbICOKOHaNopHOM rapaBiiMKu B perynsatope gaBneHus KPyroBbiX ocemn)

'mapaBnuyeckoe gaBneHve Ans 3aXxuma KPYroBbIX OCEN HacTpavmBaeTCcs perynstopom
Aaenenuns. [lpn  HUM3KOM [daBneHMM B 3aXWUMHOM  KOHTYpe KPYroBblX OCeW
perynupoBOYHbIN KnanaH byaeT OTKPbIT HacTONbKo, YTOBbl BOCCTAHOBWUTL Xeraemoe
AasneHne. OQHOBPEMEHHO BKIOYaeTcs ruapasnuyeckni arperat. Ecnm Heobxogumoe
AaBneHune He gocTuraetcs B TedeHne 50 cekyHa, cTaHOK ByaeT ocTaHoBNEH OCTaHOBOM
nogaun. Ona ycrtpaHeHus Henonagok HeobxoauMmo obcnegoBaTb 3aXKUMHOW KOHTYP
KpYyroBbIX OCEN 1 ruapaBnuyeckuin Hacoc (paboyee gasnexne). (FC51, 2)

Stoerung Mittenschutz (Schmersal Magnetschalter) 0S241, 0S242 (Henonapgka
cpeaHen neperopoaku (MarHMTHbIW BbiktoyaTenb Schmersal) 0S241, 0S242)

MpoBepuTb KOHUEBOM BbikMoyaTens - Bxoa MJIK E49.4 n E49.5 (FC55,7)

Falscher Arbeitsbereich (HeBepHas pabo4as 30Ha)

®yHkumm M36 (AB1) n M37 (AB2) MoryT npoBepuUTb NPOrpamMmmHO, HaxoAMTCS NN CTaHOK
B HyXHOW paboyen 30He. Ecnu ctaHOk He B TOW 30He, ykasbiBaeTcsl 3Ta owwubka.
(FC50,10)

Storung Temperaturkompensation (C6o1 KomneHcauumu Temnepartypbl)

Stiickzahl Arbeitsbereich 1 erreicht (QocTturHyto Kon-so getanen ansa pa6ouyen
30HbI 1)

Stiickzahl Arbeitsbereich 2 erreicht (JocTurHyto Kon-Bo getanen gnsa paéouyen
30HbI 2)

Anwenderprogramm Stama wird noch nicht bearbeitet. (Mporpamma
nonb3oBatensa Stama He oGpab6artbiBaeTtcsa)Grundstellung druecken! (Haxmurte
Grundstellung)

CoobwuTe B hmupmy Stama, ecriv cbor nposiBnsieTcst BO BpeMsi paboTbl.
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

600411

600412

600413

600414

600415

600508

600509

600510

600511

Batterie Messtaster leer (AKKyMynsTop n3amepuTenbHOro Lyrna pas3psieH)

Mpn BKNOYEHUM WM3MEpUTENBHOrO LWyna komaHgon M24 BknwyaeTcss KOHTPOIb
akkymynsatopa wyna. Owmnbkm akkymynaTopa pasnuyatorcs y wynos Blum n Renishaw.

NamepuTtenbHbii Wwyn Blum: akkymynstop B Hopme = 0 = Henonagka. BcTpoeHHbIn
aKKyMyNSATOP HY)XXHO 3apsguTb C MOMOLLLIO NpUiiaraemMoro 3apsiaHoro yCTponcTBa.

M3meputenbHbin wyn Renishaw: akkymynatop B Hopme = 1 = Henonagka. BcTpoeHHbIn
akkymynsatop noanexuTt 3ameHe. (FC50,12)

Magazinplatz ist falsch belegt! (FTHe3po marasuHa 3arpyxeHo HeBepHo)Vorsicht
(BHumaHue): Sofort abbrechen und
Magazinbelegung pruefen! (HemeaneHHo npoBepuTbL 3arpy3Ky mMarasmHa)

lMpn npoBepke MeCT nepegayn marasvHa BbisiBNeHa owwubka. OTo 3HauuT: [Hesga
3aHATO HEe3aperncTpupoBaHHbIM  3nemeHToM. Owunbky HeobxoguMmo  YCTpaHUTb.
ABTOMaTM4eckass CMeHa MHCTPYMEHTOB MOXET MPOBOAMTBHCS TONbKO MPU OTCYTCTBUM
Hermonagok uenu marasvHa. [MoBTOpHasd npoBepka BCerga MOXEeT ObiTb BbIMOMHEHa
nyTemM nepemelleHns B HauvanbHyt Touky kHonkow Kontrolle Werkzeug (KoHTponb
NMHCTpyMeHTa) Ha naHenu Werkzeug risten (OcHalleHMe MHCTPYMEHTOM).

Magazinsuchlauf ist noch nicht abgeschlossen! ([Touck B Mara3uHe He
3aBepLueH)(Poti 0% oder Vorschub Halt?) (MoteHw-p 0% nnu octaHoB noaayu)

YkasaHne pns onepaTtopa: [ns 3aBeplleHus nomcka WHCTPYMEHTa MOTEeHUUOMETP
noaadn OormKeH ObITb BbIKMOYEH B nonoxeHun 0%, nnn octaHoB Nogaym A0mMKeH ObiTb
OTMeHeH knasuwen Nyck nogayu.

Einlesestop:(OctaHoB BbinonHeHust)) Ueberpruefung der Sicherheitsabschaltkrei-
se auf richtige Funktion (MpoBepka (yHKLUMOHaNbLHOCTU NpeaoXpaHUTeNbHbIX
KOHTYpOB)

Vorschub Halt von Pruefung der Sicherheitsabschaltkreise (Alle Schutztueren
schliessen!) (OctaHOB nomauuM npoBepkoW MNpefoXpPaHUTENbHbLIX KOHTYPOB;
3aKpbITb BCe 3allUTHbIE ABepLbl)

Ueberpruefung der Sicherheitsabschaltkreise nicht korrekt durchgefuehrt
(MpoBepka npeaoxpaHUTENbHbLIX KOHTYPOB BbINONMHEHA HEKOPPEKTHO)

BHumaHue! CTtaHOK He AoMmKeH HaxoauTbes B paboyeM pexnmve!
Coobwuntb B hpmy STAMA.

Einlesestop:(OctaHoB BbinonHeHus1)) Maschine wartet auf Startvorwahl von Bedie-
ner (CTaHOK oxuaaeT npegBapuTeNbLHONo Nycka oT oneparopa)

1. Rundachse Zeitiiberwachung - Druckschalter gelost fehit (31F1) (KonTponb
BpeMeHU nepBOM KPYroBoM OCU - OTCYTCTBYeT cpabaTbiBaHMe perne AaBreHus
(31F1)

Pacuennenue kpyrnoro crona ocyuwectensetcs dyHkumnen M57. 3axum nocpeacTBom
M54 3axuma pene pasnenus (31F1) wnun ocnabnenne (31F2) oTtcyTcTByeT.
OcnabneHune 3axuma / KnanaH 31Y5 =1,

2. Rundachse Zeitiiberwachung - Druckschalter gelost fehlt (31F2) (KoHntponb
BpeMeHU BTOPOWN KPYroBOW OCU - OTCYTCTBYeT cpabaTbiBaHue perie AaBrieHus
(31F2)

Pacuennenue kpyrnoro crona ocyulectensetcs dyHkumnen M57. 3axum nocpencTtBom
M54 3axuma pene pasnenvs (31F1) wnu ocnabnenne (31F2) otcyTcTByeT.
OcnabneHnue 3axuma / Knanan 31Y5 =1,
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

600512

600513

600514

600515

700032

700033

700034

700035

700036

700037

Magazin nicht in Position! (MarasmH He Ha nosuuumn)Kontrollendschalter fehilt.
(OTCcyTCTBYET KOHTPOSbHLIN KOHUEBOM BbiKntovyaTtesnb)(E85.1)

Coobwuts B pupmy STAMA.

VS-Stop Y-Achse von Arbeitsraumabdeckung (OctaHoB nogaun ocu Y KOXYyXOM
paboyen 30HbI)

Stérung Bohrerbruchkontrolle (Henonagka ycTpoMcTBa KOHTPOSSi MOJIOMKM
cBepna)

Platz Magazin belegt (FTHe340 MarasnHa 3aHATO)

Jlazep KOHTpOMs NOMOMKM BKMovaeTcst 6e3 npenBapuTenbHOro Bblbopa MHCTPYMEHTa.
OTO He rapaHTUpyeT, YTO rHe30 B MeCTe CMeHbl OyaeT nycTbiM.

Vorwarnung Hydraulik Oelstand angesprochen ([peaynpexaeHue no ypoBHHO
rmapaBnnyeckKoro macna)

Huskuin ypoBeHb Macna B AOMOMHUTENbHOW ruapasnuyeckon cucteme. CTaHOK MOXET
paboTaTtb ganblue.

Hydraulik minimal Ueberwachung angesprochen (CpaGotan KOHTpoOnb
rMapaBnnKkM No MUHUMYyMY)

Hwnsknin ypoBEHb Maciia B OONOSTHUTENBHOMN FVI}J,paBHMLleCKOVI cucteme. CTaHOK
HemMeaJsieHHO OCTaHaBJIMBAETCA.

Hydraulik Filter ist verschmutzt (FfugpaBnuyecknn ¢punbTp 3arpA3HeH)

CDI/IJ'Ipr OONOSTHUTENBHOMN FMﬂpaBﬂquCKOVI CUCTEMbI 3arpA3HEH. CTaHoK HemMeAaneHHO
OCTaHaBIIMBaeTCA.

Laufzeitueberwachung Hochdruckhydraulik ueberschritten (MpeBbIWEeHO
MaKcumanbHoe BpeMsi paboTbl BbICOKOHANOPHOM rMApaBIiuKM)

Pabota  pgononHuUTenbHoOM rMApaBnNnM4eckon  CUCTEMBbI BbICOKOrO  [JaBneHus
KOHTponupyetca no BpemMeHu. Ecnm Hacoc pabotaetr 6Gonee 50 cekyHa, a
MakcumarnbHoe paerieHue (koHTponb OF66=1) ewe He OOCTUIHYTO, cUCTEMa BblgaeT
coobuieHme o Henonaake. Hacoc oTknoyaeTcsa n ctaHoK OyaeT OCTaHOBMEH OCTAHOBOM
nogaun. Haxatmem knaBuw Reset (Cobpoc) wnm Cancel (OTmeHa) MOXHO CHOBa
nonbITaTbCsA HAPaCcTUTb MakCMarnbHOE AaBrieHne.

Schmieroelbehalter leer! (Cma3ouHbIN pe3epByap nycT)

CTaHoK BbINOMHUT TeKyLMi kagp. Ecnun B TeuyeHne 15 MuHyT He GygeT gonvea macna,
npu nepexoge k kagpy GO0 unu 3aBepLleHNN NporpaMmmMbl CTaHOK ByeT OCTaHOBIEH.

Laufzeitueberwachung der Schmierung hat angesprochen (CpaboTtan KoHTposnb
cucteMbl cMa3ku No BpemMeHu). Bitte

sofort Maschine abschalten! (Cpo4yHO Bbiknto4nTe CTaHOK)

CtaHok BbINOMNHUT Tekywwmin kagp. MNpu nepexoge k kagpy GO0 unu 3aBepLueHUn
nporpammbl CTaHoOK Oyaet octaHoBreH. [Mpu KOHTpone No BpPEMEHW BbIMOJTHAETCSA
nposepka, nogaeT nvM CMa3oudHbI Hacoc B TedeHne 150 cekyH CMa3o4HOE Macno Ha
pene gaBnexHus

(OF53 = 1).
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700038

700039

700040

700041

700042

700043

700044

Stoerung Spaenefoerderer (Henonagka TpaHcnopTepa CTPYXKU)

CraHok 3aBepluaeT nporpammy. Mo OkOHYaHMM MNporpammbl OH OyaeT OCTaHOBMEH.
Cpabotan «koHueBon BblknovaTens (OS70). (curHan oTpuuateneHein, 0 =
cpabatbiBaHue). [na ycTpaHeHWs MpUYMHbI MOXHO BKMOYWTL 0oOpaTHbIN X0
TpaHcrnopTepa (knasuwa naHenu ynpasrneHnst)

Spaenefoerderer voll mit Kuehlmittel (TpaHcnopTep cTpyXku 3anonHeH
oxnagurtenem)

Oxnagutenb cobupaeTca B TpaHcnopTepe Ans oTBoda CTPyXku. 1o gocTmkeHuu
OMNpELENeHHOro YpoBHA OH OTKayMBaeTcs HacocoM ans rpssHonm Bogbl (OM22) B
pesepByap 4ucTow BoAbl. Ecnn nocne BKMYEHUS Hacoca M N0 UCTEYEHUM BPEMEHU
OXWOAHMUA W3MEHEHUN YPOBHSA OXNaguTens He HabnwpaeTcd, Hanmuuo Hernonagka.
(Hacoc OM22 wnu pene OF94) Bpems oOXvuaaHusa ycTaHaBNMBaeTCs NapaMeTpoMm
DB124.DBW34. Bpems nHepumm Hacoca rpas3Hon BoAbl NOCse OTKMAYEHUST KOHLIEBOIO
Bolkntovatens OF94 mMoxHo 3agaTtb napametpom DB124.DW32. (BBog B cekyHaax:
makc._999 cekyHA)

Kuehlmittel Reinwasserbehaelter leer (Oxnagutenb: 6a4ok YMcTon BoAbl NyCT)

MonnaBkoBbIN BbiktodaTens OF91 KOHTPONMPYET MUHMMAanbHBIN YPOBEHb OXNaauTens
B Oauke umctonm Bofbl. [Npu cpabaTbiBaHMM KOHLIEBOrO BbIKMNOYaTeNsi CTAHOK OygeT
OCTaHOBIIEH.

Kuehlmittel Reinwasserbehaelter Vorwarnung (MpepynpexpeHue: 6a40K 4nucromn
BOAbI)

Onumus Stama. Cm. onucaHne Henonagku 70040. MNpu cpabaTbiBaHUM CTaHOK He OyaeT
ocTaHoBrneH. PabGota npopomkaetcs. [lpombiBKa OTKNHOYaeTCs, YTOOblI OCTaATOK
oxnaguTensi 6bin JOCTYNEH NPU CHATUM CTPYXKKU.

Kantenspaltfilter verschmutzt (Yrnoson weneson chmnbTp 3arpsizHeH)

B KoHType Bo3BpaTa OT TpaHcrnopTepa K 6ayky 4ncTon BoAdbl NPedycMoTpeHa cuctema
ouncTkmn oxnagutens. Nocpenctesom KoHueBoro Boikntovatens OF140, OF139, OF141
-KUhlmittelfilter =~ verschmutzt (PunbTp oxnagutens  3arpsi3HeH)”  BKIOYaeTCH
camoouncTka ycTaHoBku. Ecnnm B TeveHme 10 ceKkyHA HUMYEro He MeHsieTcs, npu
cnegyrowen komaHge GO0 wnmM  3aBeplleHUM  nporpaMMbl  CTAHOK — OypgeTt
ocTaHoBneH.(CurHan koHueBoro Beikntovatenst 0 = Henonagka)

Steilkegeliiberwachung: (KoHTponb kpyToro koHyca)Bei gespannter Spindel fehlt
Endschalter gespannt! (Mpu 3axaTtom wnuHaene oTCyTCTBYET CUrHan KOHLEBOro
BbIKMOYaTens 3axar )

KoHyC MHCTpyMeHTa nNpoBepsaeTCca Ha KOppeKTHOCTb 3axBaTta. Ha mogensx MC530 / 330
/ 325 KoHUeBOM BblkNtoYaTenb 3axuma MHCTpymeHTa (0S123 = 0 + 0OS124 = 1, Ha
ctaHkax Twin gononHutensHo OS133 = 0 + OS134 = 1) ocyLwecTBNAET KOHTPOIb
3axBata. Ha Ttunax crtaHkoB MCS540 / 550: KOHTpomnb OCyLeCTBRAETCs KOHLEBbIX
Bolkritoyatenem 0S145 (Ha Twin -- 0OS146). 0S145/0S146 = 0 : WHCTPYMEHT
OTCYTCTBYeET.

Magazintiir ist immer noch geoeffnet. (0Bepua marasmHa ewe He OoTKpbiTa)Bitte
zuerst die Tuer schliessen (3akpownTe aBepLy)

Coobuiaet oneparopy, 4TO 3allnTHad asepua Ha 3adHen CTOpPOHE CTaHKa OTKpbITa.
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

700045

700046

700047

700048

700049

700050

700051

700052

700053

700054

Startbedingungen Pendeltisch fehlten (M169.2 oder M169.3, E45.3, E45.2, M101.1,
*M142.3; bei MC330 noch E45.2 *Uberlauf) (OTcyTcTBYIOT ycnoBus nycka
noaBwxHoro ctona: M169.2 unn M169.3, E45.3, E45.2, M101.1, *M142.3; na MC330 -
- E45.2 *nepeber)

lMepen kKomaHOoOW Mycka NOABMXKHOMO CTOria HeobXxOAMMblE YCIOBUS MPOBEPSIOTCH Ha
OTCyTCTBME Henonagok. [posepseTca HaxoxaeHue ctona B paboyer 3oHe (0S109 = 1
unn 0S110 = 1), onyckaHne ctona (OS185 = 1), cton *nepeber (OS188 = 1), nogbem
ctona (0S184 =0).

Storung beim Arbeitsbereichswechsel (Henonagka npu cmeHe pa6oyen 30HbI)

Mpun BkntodeHun npounsowen cbon. MoasBuxkHbIN cTon ocTtaHoBneH. KnanaHel paboTtatoT
B TOM Xe pexume, 4To M Ao cbos. BbinonHsaeTcsa npoBepka crnegyrowmx YCNoBun:
0S184 = 1 (nogHaT), OS185 = 0 (onyweH), S92 = 1 pene *OTkNO4YNTL TOPMO3, OS188 =
1 *MNepeber cTona, kHornka Reset (CH6poc) HaxkaTa B NpoLiecce BKOYEHUS.

Vorschub Halt von Pendeltisch *E45.2, *E45.3, *E45.4 (OcTtaHoB nopauu
noaBWXHbIM cTonom E45.2, “E45.3, *E45.4)

Stoerung Spannvorrichtung: (Henonagka 3axumHoro yctpouctBa)Druckschalter
gespannt fehlt (HeT curHana pene aaBneHus 3axaTtus)

HeuncnpaBHOCTb 3aXXMMHOMO yCTponcTBa paboyen 30Hbl. YacTole Henonagku: MNMageHve
0aBneHnst B 3aXXKMMHOM KOHType. [laxke KpaTKOBpEMEHHOE NajeHne AaBneHus NpusoanT
K BO3HMKHOBEHMIO Hernonagku. OTa Henonagka 4acTo BCTpeYyaeTcs [aXe Ha BHELUHe
ncnpaBHbIX YCTaHOBKaX.

Not Aus Stama (ABapuitHoe BhIkntoYeHue Stama)

Druckluftversorgung fehlt oder zu niedriger Druck (OF54) (QaBneHue cxatoro
BO34yXa CIIULUKOM HU3Koe unu otcytcteyeT: OF54)

MwuHMmanbHoe faBrneHue cxaToro Bosgyxa koHTponupyetcs pene OF54.(OF54 = 1:
nogava cxkaTtoro Bo3yxa B HOpMe)

Sicherung oder Motorschutzschalter hat ausgeloest (Cpabotan npegoxpaHurtenn
WNY 3aWMUTHBLIN aBTOMaT ABUraTensi)

MpoBepbTe cpaboTaBwue anemeHTbl. Cm. Bxog MJIK E33.0 (0= npepoxpaHuTens B
Hopwme)

Kuehlgeraet fuer den Schaltschrank ist gestoert (Oxnaxpawowwun arperat B
anekTpolwkady HeucnpaseH)

(Onumsa Stama) Oxnaxparowuin arperat HeucnpaseH. YacTtble Henonagku: ArperaT
3arpsi3HeH, BbINOMHUTL OYUCTKY.

Bremse Loesen- von Taste im Schaltschrank angewaehit. (BbiGpaHHOe
OTKNIOYEeHUEe TOPMO3a KnaBullen B 3NeKTpolukady)

BcTpoeHHble B ABUraTteny nogayv Topmosa MoryT ObiTb OTKIOYEHbI BpyYHY0. [nsi aToro
HeobxoOuMM 3aMOK-BblkMoYaTens B anekTpolkady. BHumaHue! Ocb Z HeoGxoaumo
3abnokupoBaTb OT BbICKanb3biBaHusa. Onepaumnss [OMMKHA BbINOMHATLCA  TONbKO
KBanuuLMPOBaHHbLIM CrNeLanMcToMm.

kein Kuehimittelfluss bei IKZ OF98 (Het nogaun oxnagutens Ha IKZ OF98)

Onuusa Stama. lNogaya oxnagutens Ha MCNONb3YEMbIA MHCTPYMEHT OCYLLECTBNAETCA
BanoM wnuHaens. CoeavHeHne MeXay >XEeCTKO3aKpPEnneHHON NMHUEN OXNnaguTtens u
BanoM ABuratensi KOHTponupyeTtcs nocpeactsom perne gasnexHus OF90. Ecnv knanaH
OY17 = 0, koHuUeBow BblktodaTens OF90 gomkeH umeTb curHan 1.
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700055

700056

700057

700058

700059

700060

700061

700062

700063

700132

Achs oder Hauptspindelantrieb sind nicht betriebsbereit (E45.5) (Ocb wunu
rnaBHbIA NPUBOA He FOTOBLI K paboTe: E45.5)

HewncnpaBHocTtb npueoga 611D

1*Thoch2 Uberwachung ER Modul. (KoHTponb neperpysku 6noka
nutaHus)Vermutlich  Verstaerker ueberlastet (Ycunutenb  neperpyxeH).
Motortemperatur im Servicebild kontrollieren (MpoBepbTe TeMnepaTtypy ABuratens
B OKHe cepBuca).

KOHTpOﬂb nokasaTtens Toka oOcen nogayn W rnaBHOro npueoda wWnNUHAeENA. Bbnok
NUTaHNA NeperpyxeH. npOBepMTb CKOPOCTb noda4dn n 4acTtoTy BpalleHuda, U3HOC
MHCTPYMEHTOB, AaTb OCTbITb 6J'IOKy NMMTaHNA

OT0 coobLLeHMe BbI3OBET OCTAHOB CTaHKa TOJSIbKO B KOHLIE Mporpammbl, Npy ycroBuu
[OCTaTOMHOCTM pecypca NnpuBoAa Ang 3aBepLueHus obpaboTku.

Motortemperatur Vorwarnung. (MpepynpexneHue o Temnepartype
asuratens)Schnittwerte reduzieren! (CHU3bTe ckopocTb pe3aHusn) E45.6

CpaboTtan KOHTpOMb TemnepaTypbl WAMHAENA wnn npuBoda ocerd. B npusoge
KOHTpONupyeTca TemnepaTtypa AsuraTens v pagmartopa. 370 coobLllieHue Bbi3oBET
OCTaHOB CTaHKa TOMbKO B KOHLE Mporpammbl, Mpu YCroBMM AOCTaTOYHOCTU pecypca
npveoda Ans 3asepLueHns o6paboTku.

Es sind noch keine Referenzpunkte angefahren. (Mepexoa B HayanbHble TOYKU He
BbinonHeH)Automatikbetrieb ist deshalb nicht moeglich (ABTomaTnyeckum pexum
HeA0CTyNneH)

Ocun nogaum + marasvH + 3axsaT nogauyv (Npu HanWuuu) + WNWHGENb AOMKHbI ObITb
nepeMeLleHbl B UCXOOHOE MOMOXEHUE MOCne BKIYEHUS CUCTeMbl yrnpasreHus. Ha
naHenu ynpasneHWs npegycMoTpeHa Krnasulla, OTBevarllas 3a nepexoq Bcex Ocen B
HayanbHble TOYKW. Ycnosus: Bece 3awmTHble ABepubl 3aKpbiThl. BoibpaH pexum paboTbl
Referenzpunkt fahren ([NepemelieHne B HadanbHyl Touky). [pyM HaxaTun Krnasuwmn
cucTemMa aBTOMAaTUMYECKM MepeknioyaeTcd B aBTOMATUYECKUA pexuMm  paboTbl ©
3anyckaeT nognporpammy “REF”.

Kuehlmittel einschalten (Bknountb oxnagurens)
Spaenefoerderer einschalten (Bkniountb TpaHcnopTep ANA 0TBOAA CTPYKKN)

Inbetriebnahme Modus eingeschaltet (BkntoueH pexxum BBoAa B aKcnsyaTaumio)

[nsa BBOAA CTaHKa B 3KCMyaTaumio NpegycMoTpeH 0cobbli pexum paboTel. HekoTopble
KOHTPOnbHble  (DYHKLUMM  OTKMOYEHbl. OTOT pexuMM NpeaycMOTPeH TONbKo  Ans
cepBucHOro nepcoHana Stama. [lpu nosBneHun 3Toro coobleHus cnegyet
BbIKIMIOYUTL/BKIIOYMTE CTaHOK. PyHKUMA cOpacbkiBaeTcs. (FB253)

Schluesselschalter fuer Notentriegelung Schutztueren ist noch
betaetigt (3amok-BbiknoyaTenbL aBapunHON pPa3broKUPOBKN 3aLUTHBLIX ABEpPen He
3a0enCcTBOBaH)

Steuerungshochlauf mit Schliisselschalterstellung 3 (Myck cuctembl ynpaBneHus
npu NONOXeHUN 3aMKa-BbiknoyaTens 3)

Spindel ist nicht mit Werkzeug belegt. (B wnuHaene HeT
MHcTpymeHTa)Voraussetzung fiir eine Bruchkontrolle oder Lingenvermessung
(YcnoBue onsa KOHTPONSA NOSIOMKU UINU U3MEPEHUS ATNTUHbI)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

700133

700134

700135

700136

700137

700138

700139

700140

700141

700142

700143

700144

700145

700146

700147

M2=20 / M2=21 Y- hinten, Schutz zu, TO (M2=20 / M2=21 Y- Ha3ag, 3awmTta
3akpbiTa, T0)

(onums, ToNbKO AN CTAHKOB C YANMHEHHOW CTaHWUHON)

OTKpbITHEe KOXyxa BknoyaeTcs yHkumen M2=20 npu 3akpbiTON 3alMTHOW ABepue,
nycToMm wnuHgene v no3uumm Y Ha koHuesuke OS82 .Y Achse im Werkzeugwechselbe-
reich (Ocb Y B 30He cMeHbl MHCTpyMeHTa“. 3akpblTne koxyxa npu M2=21. Ycnosus
aHanormyHbl OTKPbITMIO. Py 3aKpbITUM C NOMOLLLIO KMaBWULLN UCXOAHOMO MOSIOXKEHMUS
3awmTtHaga asepua (M168.0) gomkHa BbITb 3akpbiTa.

Spannvoraussetzungen fehlen !(OTcyTcTBYIOT ycrnosusa ans 3axuma)

Spannvorrichtung zuerst spannen und dann starten !(3axaTb 3aXuMHoe
YCTPOMCTBO M HavyaTb paboTy)

Spannen / loesen nur moeglich mit Schluesselschalter Stellung 3:JOG und Teile
geloest (OcnabneHue u 3axxaTve BO3MOXHbI TOJIbKO NMPU 3aMKe-BbIKIlovaTerne B
nonoxeHuu 3: JOG 1 oTnyLweHHON AeTanu)

Kuehimittelanlage nicht betriebsbereit (OxnagutenbHaa yctaHoBka He rotoBa K
paborte)

Stoerung Kuehlmittelanlage (HeucnpaBHOCTb OXxnaguTenbHOMU YCTaHOBKW)

Spindel gelost Endschalter oder KEYENCE - Sensor fehit ! (CurHan koHueBMKa
oTnyckaHus wnuHaens unu curdan aatymka KEYENCE oTtcytcTByeT)

Vorgabe fiir Pfad / Programm in SGUD iiberpriifen ! (NpoBeputb nyTb/nporpammy
B SGUD)

Fehler beim Auslesen von Settingdaten. SGUD iiberpriifen (Owwn6ka 4TeHus
yctaHoBoOK. NpoBepbTe SGUD)

Falscher Wert bei Settingdaten eingetragen. SGUD iiberpriifen (HeBepHoOe
3HayYeHue B yctaHoBKax. MposepbTe SGUD)

Zeitiberwachung Spriihschmierung Spindel angesprochen (CpaboTtan KOHTponb
BpPeMeHMU pacnblIIUTeNIbHOW CMa3Ku WNUHAENs)

Druckluftiberwachung Sprithschmierung Spindel angesprochen (Cpa6oTtan
KOHTpOnb AaBIEHUSA CXKaToro Bo3ayxa pacnbiUTenbHON CMa3Ku LNUHAENs)

Achspositionen in Ordnung? Weiter mit Taste Arbeitsbereichswechsel
(MpoBepbTe no3vMuuM ocer. HaxmuTe knaBUWY CMeHbl pabouuMx 30H AnA
NPOAOIIKEeHUS)

Ausriickstation Magazin belegt. Zustand bitte sofort beheben ! (marasun
HakonuTensA 3arpyxeH. McnpaBbTe OLIMOKY.)

Maschine bitte ausschalten. (Grundzustand herstellen) (Bbikniounte cTaHOK.
(BoccTtaHOBUTL UCXOAHOE NMONOXEHUEe)
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700148

700149

700150

700151

700152

700153

700154

700155

700156

700157

700158

700159

700160

700161

700162

Ausriickstation wirklich einfahren? (dencTBUTENBLHO noaBecTH
HakonuTenb?)Taste <Stérung quittieren> Platz in Kette muss leer sein! (KHonka
KButupoBatb  Henonapky. MHe3mo B MHCTPYMEHTE  OOMKHO  ObITb
cBob6ogHo.)Vorsicht! (OcTopoxHO)

Werkzeugsuchlauf bitte in Jog beenden (Taste <Stérung quittieren>) (3aBeplunTe
nouck MHcTpymeHTa B Jog (Knaesuwa KButuposaTtb Henonanky)

Ausriickstation Grundstellung fehlt. (AcxogHoe nonoxeHne HakonuTens
otcytctByet.)Elementarer Fehler, bitte sofort beheben um Folgeschdaden zu ver-
meiden (Cepbe3Hasa owunbka, HemeaneHHO YyCTpaHuTe ANA npeaoTBpalleHUs
AanbHeunwwero ywep6a)

Magazinachse fiahrt auf Referenzposition. (Ocb marasmHa nepexogut B
Ha4vanbHyr nosuumio.)Bitte warten bis Vorgang abgeschlossen ist. (Joxgutecb
3aBepLIeHUs npouecca)

Magazinachse nicht auf Teilungsposition (In Jog 6. Achse + oder - bis Leerplatz
vor Ausriickstation) (Ocb marasmHa He B no3nuumu geneHus (B pexunme Jog 6-1 ocb
+ 1nu - go nycToro Mecrta nepep Hakonutenem)

Wegschaltsignale. (Curhan nytn)Nockenaktivierung tiber PLC noch nicht abge-
schlossen. (AktuBupoBaHue koHueBukos [JIK He 3aBepLueHO)

Ladeautomation befindet sich im Storbereich (ABTOmaT 3arpy3km HaxogutcAa B
30He nomex)

VS-Stop Magazinkette. (OctaHoB nogauu uenu marasuHa) Zufiihrgreifer befindet
sich noch im Storbereich der Magazinkette (3axBaT nogaumM HaxoguTcA B 30He
nomex uenu marasuHa)

Fehler bei Bildanwahl von PLC (C6ow npu Bbi6ope okHa IMJIK)

VS-Stop. (OctaHoB nogauu) Drehzahl Hauptspindel hat programmierten Wert noch
nicht erreicht (CkopocTb BpalleHUs rmaBHOro WNUHAENA He AOCTUrNA 3afaHHOro
3HaYeHus)

VS-Stop. (OctaHoB nogaun) Vorschub Halt ist aktiv (OctaHoB nogauun Bkio4eH)

VS-Stop. (OctaHoB nopaum) Bitte Schutztiiren schlieBen (3akpoute 3awuUTHbIE
ABepLb)

VS-Stop. (OctaHoB nopauun) Antriebsfehler verhindert Zuschalten der Achsen
(C6om npuBoaa MelwaeT BKIIOYEHUIO OCel)

VS-Stop. (OctaHoB nogauun) Z Achse kann im Werkzeugwechselbereich nicht in
minus Richtung gefahren werden (Ocb Z He mMoOXeTe nepemewaTbcs B
oTpuuaTeNbHOM HanpaBneHUM B 30He CMEHbI MHCTPYMEHTA)

VS-Stop 1. Rundachse. (OctaHoB nogaum nepBown KpyroBou ocu.)Rundachse war-
tet auf Klemmung geldst, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen (Kpyrosas
OCb OXMugaeT pa3XaTus 3aXXKMMa Uinu 3awmTHOe YCTPOMCTBO He 3aKpbITO.)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

700163

700232

700233

700234

700235

700236

700237

700238

700239

700240

700241

700242

700243

700244

700245

700246

VS-Stop 2. Rundachse. (OcTtaHoB nogauu BTopou KpyroBon ocu.) Rundachse war-
tet auf Klemmung gelost, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen (Kpyrosas
OCb OXMAaeT pa3xaTus 3axXxnmMa unu 3awmTHOE YCTPOMCTBO HE 3aKPbITO.)

VS-Stop. (OctaHoB nogaumn) Maschine wartet auf 1. Rundachse gelost oder ge-
klemmt (CTaHOK OXuAgaeT 3aXXuma unm pasxaTusa nepBon KPyroBom ocu)

VS-Stop. (OctaHoB nogaum) Maschine wartet auf 2. Rundachse gelost oder ge-
klemmt (CtaHOK oXuaaeT 3aXXuma Unu pasxaTus BTOPOU KPYyroBom ocu)

VS-Stop. (OctaHoB nogauun) NC Stop ist aktiv (OctaHoB UYIY akTuBeH)

VS-Stop. (OctaHoB nogaum) Spannvorrichtung 1 ist nicht gespannt (3axumHoe
YCTPOMCTBO 1 He 3aXaTo)

VS-Stop. (OctaHoB noaauun) Spannvorrichtung 2 ist nicht gespannt (3axumHoe
YCTPOWCTBO 2 He 3aXaro)

VS-Stop. (OctaHoB nogaumn) Beim Magazinsuchlauf (T Adresse) Stérung aufgetre-
ten (Mpu noncke B marasvHe BbisiBNeH c6oi)

Fehler Frequenzumrichter ARP (Owu6ka npeobpa3soBartens 4actotbl ARP)

VS-Stop Magazinkette. (OctaHoB nogauu uenu marasuHa) Y Achse befindet sich
noch im Storbereich der Magazinkette (Ocb Y Haxogutcss B 30He NMomex LUenwu
marasuHa)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Werkzeugwechseltiir auf oder zu wird ausge-
fiihrt. (BbinonHseTcsa 3akpbITUe UNU OTKPbITUE ABepPLbl CMEHbl UHCTPYMEHTA)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHust) Werkzeugdose oder Laserbruchkontrolle
(M61/63) (daTunK MHCTPYMEHTa UK nasep KOHTpona nonomku: M61/63)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Pendeltisch schaltet um 180 Grad
(MepeknroyeHue nogBuxHOro crona Ha 180 rpagycoB)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHnsa) Achsen werden auf richtige Funktion ihrer
Sicherheitsabschaltkreise iiberpriift (BbinonHseTcA npoBepka oceW Ha
PYHKLUMOHaNbLHOCTb UX NPeAOXPaHUTENbHbIX KOHTYPOB)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusa) Maschine wartet auf Bestatigung, ob die
momentane Achsposition in Ordnung ist. (CtaHok oxmpaeT noaTBepXOeHUA
NPaBUIIbHOCTYU TEKyLUen No3uLum ocu)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHus) M52 (Freier belegbarer Ausgang) wartet auf
Funktion ausgefiihrt (CBo60aHO Ha3Ha4YaeMbin Bbixog M52 oxunagaeT BbINONHEHUSA
thyHKUUNM)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Kontrolle auf richtige Belegung der Maga-
zinplatzkette wird durchgefiihrt (BbinonHseTcss npoBepka NpaBUNbLHON YKIagKu
uenu marasmHa)
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700247

700248

700249

700250

700251

700252

700253

700254

700255

700256

700257

700258

700259

700260

700261

700262

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHus) Kontrolle auf richtigen Arbeitsplatz hat Feh-
ler ergeben. (Mpu npoBepke paboyero mecTta BbisiBrieHa ownb6ka) (M36/37)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBuxHbIN cTon: ycnoBus nycka)Maschine meldet
keine Arbeitsbereiche (Pabo4ne 30HbI He 06HapyXeHbl)

Pendeltisch Startbedingung. (MoasuxHbIN cTon: ycnosusa nycka) Meldung Tisch
abgesenkt fehlt (OTcyTcTByeT coobueHre 06 onyckaHuu cTtona)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaswxHbii cton: ycnosusa nycka) Uberlauf-
Nocken fehlt (Mepeber koHLEeBUKa OTCYTCTBYET)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBuXHbIM cTon: ycnoBusi nycka) Schutz ge-
schlossen fehlt (OTcyTcTBYeT CUrHan 3akpbITOM 3aWUThI)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBuxHbIN cTon: ycnoBus nycka) Pendeltisch ist
bereits gestartet (MogBwXHbIN cTON yXe 3anyLieH)

Pendeltisch Startbedingung. (MoaBwxHbIM cTon: ycnoBus nycka) Pendeltisch
meldet bereits abgehoben (MoaBuxHLIN cTON Yy)Xe NOAHAT)

Pendeltisch Stérung. (Henonapka noaBwxHoro ctona)Meldung abgehoben fehit
(OTcyTcTBYET CUMrHan nogHAToro crosna)

Pendeltisch Storung.Abgesenkt fehlt oder abgesenkt kommt beim drehen
(Henonaaka nopaBwxkHoro crona. CurHan onyuieH oTcyTCcTByeT UNv nofaeTcs npu
BpaLLleHUM)

Pendeltisch Storung. (Henonagka nogBuxHoro crona) Wahlschalter betétigt beim
Drehen (Mepekntoyatenb BLIOOpa HaXkaT Npy BpaLLeHun)

Pendeltisch Stérung. (Henonagka nogswxHoro ctona) Uberlauf angespro-
chen.(Cpabotan nepe6er) Elementarer Fehler. (Cepbe3Hasa owu6ka)Vorsicht!
(OcTOopOXKHO)

Pendeltisch Storung. (Henonagka noaBuxHoro crtona) Maschine beim Pendel-
tisch schalten abgeschalten (OTknO4YNTL CTaHOK)

Bitte in Jog Y minus Richtung bis Position kleiner Y=0. (Mepemewantecb B
pexume Jog B oOTpuuaTenbHOM HanpaBneHMM [0 NO3WLMXM  MeHblle
Y=0)Programmstart im Bereich Magazin nicht moglich ! (lMyck nporpammbl B MeHI0
MarasmH HeBO3MOXHO)

Testung Antriebe wird angefordert. (Heo6xoguma npoBepka npuBoaoB)

Durchflusswachter fiir Kiihimedium Hauptspindel angesprochen. (Cpa6otano
pene pacxopa oxnaguTtens rnasHoro wnuHaensi))Elementarer Fehler, bitte sofort
beheben ! (Cepbe3Has Henonaaka, HeMeANeHHO YCTPaHUTD)

Sie haben eine Spannvorrichtung oder Rundachse angewaihit, aber keine Hydrau-
lik aktiviert. (3axkumHOe yCcTPOMNCTBO UNK KpyroBasi OCb BbIOpaHbl, ruapaBnvka He
BkntoyeHa)(User_Data_Hex[8] Bit 0)
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700263

700332

700333

700334

700335

700336

700337

700338

700339

700340

700341

700342

700343

700344

Keine Schutzbereiche aktiviert ! (3awmnTHbIE 30HbI He
aktuBupoBaHbl)(Werkzeugwechsel kann nicht durchgefiihrt werden) (CmeHa
MHCTPYMEHTa He MOXEeT ObITb BbINOHEHA)

Kihlmittel Feinfilter verschmutzt (PunbTp TOHKOM OYMUCTKM oOXnaguTens
3arpsAisHeH)

Kuhlmittel Vorfilter oder Feinfilter verschmutzt (®dunbTp npeaBapuTensHOn uUnu
TOHKOW OYUCTKMU OXJlaguTens 3arpAa3HeH)

Kuhlmittelfilter verschmutzt (PunbTp oxnagutens 3arpsi3HeH)

Kihlmittelreinigungsanlage gestort wegen Papiermangel (HeucnpaBHoOCTb
OUYMCTUTENBbHOW YCTAHOBKU M3-3a HegocTaTka bymarn)

VS-Halt von Ladeautomation (OctaHoB noaaun aBToMaToOM 3arpy3ku)

Keine Startvorwahl von Ladeautomation (HeTr npeaBaputenbHoro nycka
aBTOMaTa 3arpy3skmu)

Nicht bereit fiir Beladung : (He rotoB k 3arpy3ke)Anwahl Spannvorrichtung,
Schutzeinrichtung und Bedienfeldverriegelung kontrollieren ([MpoBepuTb
BblOpaHHble 3aXWMHble, 3aWUTHble YCTPOMUCTBA WU ONOKAUPOBKY NaHenu
ynpaBneHust)

Positionieren der Magazinkette wurde abgebrochen.(lMo3nunoHnpoBaHue uenu
marasuHa npepBaHo) Meldung bitte liber Reset-Taste zuriicksetzen (Copocutb
coobuieHne knaBuiien Reset)

Position 1. Rundachse zum Spannen / Losen falsch. (Mo3uuusa 1-n KkpyroBon ocu
HeBepHa ans 3axatusa/ pasxatua)Uber Mischbetrieb Taste richtige Position anfah-
ren. (nepentT Ha HyXHyw no3uuuro kHonkon Mischbetrieb (CmewaHHbIN
pexwum).Danke (Cnacn6o)

Position 2. Rundachse zum Spannen / Lésen falsch. (Mo3uuuna 2-n kpyrosomn ocu
HeBepHa ans 3axatus/ pasxatua) Uber Mischbetrieb Taste richtige Position an-
fahren. (nepenTn Ha HyXHyto no3uuuio kHonkon Mischbetrieb (CwmelwwaHHbIN
pexum). Danke (Cnacun60)

NC Start wird von noch nicht abgeschlossenem Mischbetrieb gesperrt. (Myck Yy
6nokupoBaH He3aBepLIEHHbIM CMellaHHbIM pexumowm)Bitte warten.(Moxanyicra,
nogoxauTe)

Fehler von Siemens FB4 im Stama PLC Baustein FC 73. (Owun6ka Siemens FB4 B
6noke paaHHbix FC 73 MJIK Stama)(Auslesen Variable aus SGUD) Riicksetzen =>
Jog + Reset ( YteHne nepemeHHbIx n3 SGUD) C6poc => Jog + Reset (Copoc)

ABA Wechselprogramm nicht korrekt ausgefiihrt. (Mporpamma cmeHbl pabounx
30H BbINONHEeHa HeKkoppekTHo)Stama informieren. (Coo6wuTtb B dupmy STAMA)
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700345

700346

700347

700348

700349

700350

700351

700352

700353

700354

700355

700356

700357

700358

700359

700360

VS Freigabe Magazin fehlt, keine Anforderung vom Programm. (Pa36nokupoBka
nogayu marasmMHa OTCYTCTBYeT, HeT 3anpoca nporpammbl)Y Achse in Jog aus
Stérbereich Magazin fahren! (BbiBeaute ocb Y B pexume Jog u3 30HbI nomex
marasuHa)

Werkzeugiiberwachung nicht betriebsbereit (Cuctema KOHTpONs MHCTPyMeHTa He
roToBa)

Werkzeug stumpf (MHCcTpyMeHT 3aTynneH)
Werkzeug gebrochen oder fehlt (MHcTpymeHT cnomaH unu oTcyTcTByeT)

Bitte zuerst X Achse aus dem Mittenbereich fahren ! (BbiBeaute ocb X u3
cpenHew 30HbI)

Not Bedienung Zufiihrgreifer wurde zugeschalten! (3axBaT nogauuM Bknio4YeH
cuctemon aBapunHoro ynpaBneHusi)Betriebsart JOG + Reset ==> Meldung 16-
schen (pexum JOG + Reset (C6poc) ==> coobLieHue yaaneHo)

Stérung Getriebeschmierung. (Henonaaka cmasku pegykropa)Olstand kontrollie-
ren. (MpoBepbTe ypoBeHb Macna)

Stérung Kettenschmierung. (Henonagka cmasku uenu)Olmangel ? (MposepbTe
KONM4ecTBO Macna)

Storung Deublin Zylinder von innerer Kiihimittelzufuhr Spindel (Henonapgka
uunuHapa Deublin n3-3a nogauv oxnagutens)

Vorschub Achsen gesperrt von fehlender Grundstellung Pendeltisch (Mogaua
ocen 65Io0KMpoBaHa U3-3a OTCYTCTBUA UCXOQHOIO NOJIOXKEHUSI MOABWXHOIO cTona)

Schwenkeinrichtung Zufiihrgreifer Endschalteriiberwachung angesprochen
(CpaboTan KOHLEeBOW BbIK/IOYaTesNb 3axBaTa NOBOPOTHOIO YCTPOMCTBA)

Werkzeugwechsel unterbrochen! (CmeHa nHctpymeHToB npepBaHa)Platz in Maga-
zinkette belegt. (THe3n0 B Llenu marasnHa 3aHsATO)

Fehler von Siemens FC 18. (Owun6ka Siemens FC 18)Fahren Zufiihrgreifer iiber
PLC (FC81) (NMepemectute 3axBat ¢ nomouubto MK (FC81)

Teststop (Safety Integrated) erfolglos abgebrochen. (TectoBbii ocTaHOB
(BcTpoeHHass TexHMKa Ge3onacHocTu) npepBaH HeypaudHo.)Moglicher Fehler =>
Klemmung Rundachsen fehit! (Bo3amoxHas owmubka => OTCyTCTBYeT 3axaTue
KPYroBbIX oceM)

Not- Bedienung Stangenbeladung eingeschaltet (BkniouyeHo aBapuiiHoe
ynpaBreHue 3arpy3ku npyTKoB)

Stangenladetiir oder Schutzhauben Stangenmagazin sind nicht geschlossen
(ABepua 3arpy3ku NPYTKOB WU 3alUUTHBLIA KOXYX MNPYTKOBOrO MarasvHa He
3aKpbITbl)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

700361

700362

700363

700432

700433

700434

700435

700436

700437

700438

700439

700440

700441

700442

700443

700444

700445

Stangenmagazin ist ausgeschwenkt / Ausfahrwagen ist nicht in Beladeposition
(MpyTKOBLIN Mara3uH NOBepPHyYT/ KapeTKa He B NO3ULUKN 3arpy3Kku)

Einleger oder Schubstange auf/ab und W- Achse nicht auf Referenzpunkt
(Yknaguvk nnu Tonkarenb BBepx/BHU3 n ocb W He B Ha4anbHOM TO4Ke)

Stange ist zu lang / Stange von Hand entnehmen (MpyTok cnuwkom ANUHHLIA/
BbleMKa BPY4HY10)

1. Rundachse nicht in Position (1-a kpyroBasi ocb He B no3nuun)

VS-Stop 1./ 3. Rundachse / Stangenvorschub oder Werkstiickrutsche oder Grei-
fereinheit oder Spannzangen nicht gespannt (OctaHoB nogauu 1-u/3-n KpyroBowu
ocwu/ nogayum nNpyTka Unu KOHBeMep Aetanu: 3axBaT UiN 3aXXKUMbl He 3aKpbITbl)

Einlesestop von M- Funktionen Stangenbearbeitung (M501 bis M539) (OctaHoB
yTeHnsa M - pyHKkUMI 06paboTku npyTkoB: M501 - M539)

Endschalter Stangenbeladung angesprochen (Cpab6oTan koHLeBOM BbiknoYaTenb
3arpy3Ku npyTKoB)

Schutztiire 6ffnen / Stange kontrollieren (OTKkpbITb 3aWUTHbLIE ABEpLbI/ NPOBEPUTL
NpPYyTOK)

VS-Stop 1. Rundachse von Reitstock vorn (OctaHOB nogauu nepBoW KpyroBoM
ocwu 3agHen 6abkon)

VS-Halt von Spindel geklemmt / gelost (OctaHoB nogaum 3axaTuem/ ocnabneHuem
WnNuHaens)

Einlesestop von M84 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHusa M84 (®dyHkuus
nonb3oBaTtens)

Einlesestop von M85 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHusa M85 (®PyHkKuusa
nonb3oBaTtens)

Einlesestop von M86 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHuna M86 (®yHkuus
nonb3oBaTtens)

Einlesestop Verschlussklappe Messtaster (Nur MC540) (OctaHOB BbLINOSIHEHUA:
KpbILIKa N3MepuTenbHoro wyna (tonbsko MC540)

Einlesestop von M87 (Kundenfunktion) (OctaHoB BbinonHeHua M87 (®yHkuus
nonb3oBaTtens)

Storung Micro Filter. (Henonagka cdwnbtpa Micro)Luftversorgung fiir MaRstibe
und oder Laserbruch Einrichtung. (Mopaya Bo3gyxa Ana nuHeeKk M nasepa
KoHTponsa nonomku)(Wasserabscheider oder Aktivkohlefilter uberpriifen)
(MpoBepuTb BogooTAenuTenb UK pUNbLTP aKTMBUPOBAHHOIO YITis)

Einlesestop von Getriebe schalten. (OctaHOB BbINOMIHEHMA BKIHOYEHUA
penykTopa)
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700446

700447

700448

700449

700450

700451

700452

700453

700454

700455

700456

700457

700458

700459

Falscher oder noch kein Maschinentyp im PLC MD User_Data_Int[0] eingegeben.
(B PLC MD User_Data_Int[0] 3agaH HeBepHbIM TUN CTaHKa WM 3anucb
OTCYTCTBYET)

Falsche oder noch keine Anzahl Magazintaschen im PLC MD User_Data_Int[1]
eingegeben. (B PLC MD User_Data_Int[1] 3apaHO HeBepHOe KONM4YeCTBO
KapMaHOB Mara3uHa unu 3anucb otcyTcTByeT) (Bei Twin Int[2] nicht vergessen)
(YuutbiBanTe Int[2] Ha cTaHkax Twin)

Sie haben jetzt die MD fiir Maschinentyp und Anzahl Werkzeugtaschen richtig
eingegeben. (Mapametpbl MD gnsa TMna cTaHka U KapMaHOB Mara3uHa BBeeHbl
npaBunbHo)Bitte I6sen Sie jetzt noch einmal einen NCK Reset aus. (Ewe pa3
BbinonHute c6poc NCK)Danke (Cnacu60)

Notbedienung Ausriickstation aktiv.(BknioyeHo aBapuiiHOe ynpaBneHue
HakonuTtens) Funktion kann mit RESET beendet werden. (3aBeplieHue yHKUuU c
nomoubio RESET)

VS-Stop 1. Rundachse von Schnellkupplung (OctaHoB nogaum nepsoin KpyrosBom
ocu 6bicTpopasbemMHON MydTON)

VS-Stop 2. Rundachse von Schnellkupplung (OctaHOB nogaym BTOpOM KpyroBow
ocu 6bicTpopasbeMHON My TON)

VS-Halt von M7 und Kiihimittel aus (OctaHoB nogaum dyHkumen M7 wu
BbIKINOYeHMNe oxnaguTens)

Storung Spaneforderer - Anlage. (Henonaaka TpaHcnopTepa
cTpyxkun)(Motorschutzschalter ausgelost ? ) (3awuTHLIM aBTOMaT ABUrarens
cpabortan?)

VS-Halt von Pneumatik Druck Arbeitsbereich 1 (OcTtaHoB nopgaun nHeBmMaTUKOM
paboyen 30HbI 1)

VS-Halt von Pneumatik Druck Arbeitsbereich 2 (OcTtaHoB nopaun nHeBmaTMKOM
pabouen 30HbI 2)

VS-Stop Magazin von Werkzeugeinlegeplatz. (OctaHoB nogaum marasvHa m3-3a
rHesga)Halter nicht korrekt eingelegt oder Einlegehilfe nicht ausgefahren.
(depxaTtenb ynoxeH HEKOPPEKTHO WNU BCMNoMorateribHoe YCTPOMCTBO He
BbiBegeHo)Bitte tiberpriifen! (MpoeepbTe)

Einlesestop von M500 Teststop Maschine durchfiihren. (OctaHoB ¢pyHkuuu M500:
BbINOJSIHUTE TECTOBLIN OcCTaHOB cTaHka)Bitte Tiiren nicht 6ffnen. (OBepubl He
oTkpbiBaTb!)Vorgang muB nach ca. 3 Sekunden abgeschlossen sein ([pouecc
3aBepluaeTca B TeyeHue Tpex cekyHa) Danke (Cnacu60)

DINA Drehzahliiberwachung angesprochen (CpaboTan KOHTPOSfib 4acToOTbl
BpaweHus DINA)

Einlesestop:(OctaHoB BbIMOSIHEHUA) Werkzeuge abspilen (MpombITb
MHCTpyMmeHThl). Magazinkette fahrt jedes Werkzeug fiir 3 Sek. unter die Spulstati-
on. (LUenb nepemeliaeT KaxablA MHCTPYMEHT Ha TPU CeKyHAbl NOA CTaHUUIO
NPOMBIBKM)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

700460

700461

700462

700463

700532

700533

700534

700535

700536

700537

700538

700539

700540

700541

700542

700543

700544

Feinfilter IKZ hat angesprochen (Cpabotan counbTp TOHKOW o4nCcTKM IKZ )

Einlesestop von Spannvorrichtung. (OcTaHOB BbINONHEHUA 3aXWUMHbIM
YCTPOWCTBOM)

Laufzeit Reinigungsanlage iiberschritten ([peBbiWeHO Bpems paboTbl
OYUCTUTENbLHON YCTAHOBKM)

Fehler Getriebeschalten (Ownbka BknoYeHUsA peagykropa)

Einlesestop von Zusatzmagazin (Pick up) (OctaHOB BbINONHEHUA
AononHUTenbLHbLIM MarasmHom: Pick up)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Stérung Druckschalter Spannkreis 3 (OctaHoB
nogayn 3axumHbiM yctporcTtBoMm P31: Henonapgka pene paBneHUsA 3aXUMHOrO
KOHTYypa 3)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 3 (OctaHoB
nogayn 3axumHbiM ycTtporcTtBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTYypa 3)

Eingegebene Spannvariante fiir AB1 ist nicht moglich / Bitte dndern (3agaHHble
BapuaHTbl 3axaTna anAa P31 HeBO3MOXHbI: U3BMEHUTDL)

Eingegebene Spannvariante fiir AB2 ist nicht moglich / Bitte andern (3apaHHble
BapuaHTbl 3axaTtusa gns P32 HeBO3MOXHbI: UI3BMEHUTD)

Bitte Spannvorrichtung AB1 zuerst entspannen (AB1 auf Beladeseite ? / Beladetii-
re geschlossen ?) (Ocnabbre 3axumHoe yctpomcTtBo P31) (P31 Ha cTopoHe
3arpy3kn? /3arpy3oUHble ABepLbl 3aKpPbITbI?)

Bitte Spannvorrichtung AB2 zuerst entspannen (AB2 auf Beladeseite ? / Belade-
tiire geschlossen ?) (OcnabbTte 3axumHoe ycTpouncTtBo P32) (P32 Ha cTopoHe
3arpy3kn? /3arpy3ouHble ABepLbl 3aKpbITbI?)

1 Pl. weiter (M582) abgebrochen (lMepexon nepBoro rHesaa (M582) HapyLueH)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (OnA wucnonb3oBaHMA B
cneumanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHMA B
cneumnanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHusa B
cneuunanbHbIX Lensx)

Referenzieren der Achsen bitte liber die Taste Referenzpunkt fahren auslésen
(Bknouutb BO3BpaT ocerm B ucxogHoe nornoxeHue knaeuwen Referenzpunkt fah-
ren). Danke (Cnacu60)

Hydraulikanlage Ubertemperatur (Meperpes ruapaBnmyeckoi yCTaHOBKM)
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STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700545

700546

700547

700548

700549

700550

700551

700552

700553

700554

700555

700556

700557

700558

700559

VS-Stop von Pick up Magazin. (OctaHoB nogauu marasuHa Pick up) Bitte Grund-
stellung iiber M611 herstellen! (BocctaHoBUTE MCXOQHOE MONOXEeHUe KOMaHOAOM
M611) (Einheit zuriickgezogen + Haube geschlossen) (OTBOA y3na u 3akpbiTue
KOXyXa)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 1
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXUMHoOro KoHtypa 1)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 2
(OctaHOB nogaum 3aXuMMHbIM ycTpoMcTBoMm P31: Henonaaka pene paBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 2)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 1 (OctaHoB
nogayM 3axumHbiM ycTtporcTBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMMHOrO

KOHTypa 1)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 2 (OctaHoB
nopayn 3aXxumHbiM ycTtporcTtBoMm P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTypa 2)

Zeitiiberwachung Auflagenkontrolle Spannvorrichtung AB1 (KoHTponb BpemeHu
YCTPOWCTBA KOHTPONS 3aXXuma 3aXumHoro yctponctea P31)

Zeitiiberwachung Auflagenkontrolle Spannvorrichtung AB2 (KoHTponb BpemeHwu
YCTPOMCTBA KOHTPOJIA 3aXXKMMma 3aXXMMHoro yctponcrtea P32)

Motorschutz Kiihimittelanlage ausgelost (Cpabotana 3awwmrta pABurarens
oxJlaguTeribHOW yCTaHOBKM)

Kiihimittelfluss fehlt bei innerer Kiihimittelzufuhr fir Spindel 2 (Ha wnunaens 2 He
nopaeTcA oxnaauTenb)

Spanebehilter voll . (Pe3epByap ana cTpyxku 3anonHeH.)Externer Behalter an
Maschine.(BHewHuin 6ak Ha ctaHke.) Sonderlésung ! (Ocoboe pelueHue)

Service-Schutztiiren (in Riickwand) nicht korrekt geschlossen, oder einer der zwei
Endschalter defekt. (dBepubl ansa texobcnyxuBaHus (Ha 3agHeN CTEHKE) 3aKPbITbI
HEKOPPEKTHO, NMG0 HencnpaBeH OAUH U3 KOHLUEBbIX BbIKIoYaTenemn.)

Einlesestop.(OctaHoB BbinonHeHusi) Zentrierspitze / Reitstock vor (M515) oder
zuriick (M516) (YnopHbI ueHTp/ 3agHaa 6abka Bnepea (M515) unu Hazag (M516)

Stangenbeladetiir 6ffnen / neue Stange einlegen (OTkpbITb ABepuUy 3arpy3ku
NpyTKOB/ YNOXUTb HOBBLIN NMPYTOK)

Beladetiir 6ffnen / Stummel entnehmen (OTkpbITb ABepuy 3arpy3ku/ BblIHYTb
OCTaTOK)

Storung Kuhimittel Kithlanlage (Henonaaka oxnagurenbHOM yCTaHOBKM)
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PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

700560

700561

700562

700563

700632

700633

700634

700635

700636

700637

700638

700639

700640

T-Vorwahl ist abgeschlossen. ([pegBapuTenbHbin BbLIGOP MHCTPYMeHTa
3aBepuieH)Platz ist offensichtlich falsch belegt. (FTHe3po 3arpyxeHo HeBepHO)Bitte
tiberpriifen Sie die Magazinbelegung. (MpoBepbTe yknagky marasunHa)Danke
(Cnacunb0)

Korrekte Kiihimittelreinigung ist nicht mehr gewahrleistet.(KauectBo ouucTKM
oxnaputens He rapaHTtupyetcs) Abreinigungsdauer ist ldnger als die Laufzeit der
Schmutzwaserpumpe. (Bpems ounctkm 6Gonbwe BpemMeHu paboTbl Hacoca
rpsasHon Boabl)Laufzeit tiberpriifen.(lMpoBepbTe Bpems paboThbl)

VS-Stop Greiferachse von Kurzhubeinheit unten oder Greiferschutzhaube nicht
geoffnet (OctaHOB nopayu 3axBaTa Y3NIOM KOPOTKOro Xxoga wunuM u3-3a
HEeOTKPbITOro KoXyxa 3axBaTa)

Warmlauf konnte nicht gestartet werden (mogl. Ursache : (HeBo3amoxHo
3anycTuUTb NporpeB cTaHkKa, BO3MoxHasi npuuuHa) Maschine aus, Referenzpunkte,
Schutz, anderes Programm lauft) (CTaHOK BbIKN., nepexon B Ha4danbHYI TOUKY,
cpabaTbiBaHMe 3alUThbI, BbIMONHAETCA gpyras nporpaMmma)

Kihlmittel umwadélzen konnte nicht gestartet werden (moégl. Ursachen:
(HeBO3MOXKHO BKJTIOUYUTb LUPKYyNALULo oxnaguTens, BO3MOXHble
npuuyuHbl:)Maschine aus, Schutz offen ) (CtaHOK BbIKNIOYEH, 3alWUTHbIE ABepLbI
OTKPbITbI)

Teststop (TectoBbii octaHoB): Warten bis Rundachsen geklemmt (Qoxautecb
3aXKMma KpyroBbIX ocen)

Storung Absauganlage (Henonagka BbITAXXHOW YCTaHOBKM)

Werkzeug in der Spindel wurde manuell gelést. (MHCTpyMeHT Obin BbIHYT M3
wnuHaensa Bpy4Hyto) Ist die Werkzeugbelegung der Spindel in Ordnung?(Yknaaka
MHCTpyMeHTa B wnuHaene B Hopme?) Weiter mit Taste VS - Ein. (Haxmwute
BKJTHOYE€HMe noaaym)

Endstellung Spindel (geklemmt/gelést) wurde nicht erreicht. (KoHeuHoe
norioxeHue wnuHaena (3axat/ oTnyweH) He AocTUrHYTo)Es wird versucht lber
mehrmaliges Klemmen / Lésen doch noch zum Erfolg zu kommen. (Byayr
BbINOJIHEHbI NOBTOPHbIe nonbITkK)Bitte warten.(MoxanyncTa, nogoxaute) Danke
(Cnacub60)

VS Halt von Hauptspindel Klemmen / Lésen hat angesprochen (Cpa6otan
OCTaHOB noga4vu no 3axaturo /ocrnabrneHuio rnaBHoro wnuHaens). Endstellung
Spindel fehlt. (KoHeyHOe nonoxeHue wnuHaens otcytcTByeT) (Mehrmaliger Ver-
such iliber Klemmen / L6sen war erfolglos)(loBTopHble nonbITkN 6e3ycneLuHbl)

Papiervorschub ausgeschaltet ! (Mopaya ©ymarm BbIkno4veHa)Vorsicht
(BHumaHue): Forderpumpe kann anlaufen.) (Bo3moxeH nyck Hacoca)

DRF aktiviert. (DRF BkntoyeH)Bei diesem Maschinentyp ist dies nicht moglich und
erlaubt. (Ona aToro TMna craHka nogo6Hoe 3anpeweHo)Bitte DRF wieder abwah-
len. (OTkntounTte cpyHkumno DRF)Danke (Cnacn60)

Pendeltisch (MoaBwxHbI cTon): Endschalter Arbeitsbereich 1 fehlerhaft
(KoHueBuk paboyen 30HbI 1 HeMcnpaBeH)
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700641

700642

700643

700644

700645

700646

700647

700648

700649

700650

700651

700652

700653

700654

700655

Pendeltisch (MoaBwxHbIM cTon): Endschalter Arbeitsbereich 2 fehlerhaft
(KoHueBuK paboyen 30HbI 2 HeMcnpaBeH)

Pendeltisch (MoaBwxHbin cTon): Endschalter Arbeitsbereich 1 fehlerhaft
(KoHueBuKk nepebera pabo4en 30HbI 1 HeucnpaBeH)

Pendeltisch (MoaBwxHbin cTon): Endschalter Arbeitsbereich 2 fehlerhaft
(KoHueBuKk nepebera pabo4yen 30HbI 2 HeucnpaBeH)

Pendeltisch zu Servicezwecken gelost (MoaBWXHbLIN CTON OTKNKOYEH AnNA
TexobcnyxusaHus)

Pendeltisch (MogswxHbii cton): Endschalter Uberlauf erreicht (QocTturHyT
KOHUeBUK nepebera). Bremse im Schaltschrank I6sen und Pendeltisch von HAND
drehen, bis Fehlermeldung erlischt. (OTknounTs TOpMO3 B anekTpowkady wm
BPY4HYIO BpalljaTb paéo4unin cTors, noka coobLieHne He NoracHeT)

Minimalschmierung nicht in Ordnung (CuctemMa MMHMUManNbHOW CMa3Ku He B
nopsiake)

Minimalschmierung Soll / ist Vergleich fehlt.(CpaBHuUTeNnbLHbIe 3Ha4YeHusA
MWHMMarlbHOW CMa3Ku OTCYTCTBYHOT)

Minimalschmierung fehlt Ol (B cucteme MMHMManNbLHOM CMa3KkM OTCYTCTBYeT
macno)

Minimalschmierung Druckiiberwachung angesprochen ! (Cpab6otan KOHTponb
AaBreHus B cucteMe MMHMManbHOW CMas3KHu)

VS-Stop 3. Rundachse. (OctaHoB nogaum TpeTben kpyroBou ocu.) Rundachse
wartet auf Klemmung gelost, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen
(KpyroBass ocb oxuagaeT paskaTusl 3aXuMma WM 3allUMTHOe YCTPOMCTBO He
3aKpbITO.)

VS-Stop 4. Rundachse. (OctaHOB nogauu 4yeTBepTON KpyroBou ocu.) Rundachse
wartet auf Klemmung gelost, oder Schutzeinrichtung ist nicht geschlossen
(KpyroBasi ocb oxuaaeT pasxaTus 3aXumMa WNM 3alUTHOE YCTPOMCTBO He
3aKpbITO.)

VS-Stop. (OctaHoB nopgauu) Maschine wartet auf 3. Rundachse geldst oder ge-
klemmt (CtaHOK oXuaaeT 3aXXuma Unu pasxaTus TpeTbem KpyroBom ocu)

VS-Stop. (OctaHoB nopgauu) Maschine wartet auf 4. Rundachse geldst oder ge-
klemmt (CTaHOK OXuAaeT 3aXXuMa Unu pasxaTtus YeTBepTON KPYroBom ocm)

Motorschutzschalter fiir Spaneforderer oder Foérderschnecke hat ausgelost.
(CpaboTan 3aWwMTHbIN aBTOMAT ABUraTens TpaHcnopTepa CTPYXKKA UIn KOHBenepa
nopgaun)Mogliche Ursache kann ein zu hoher Spineanfall sein. (MoxeT GbITb
BbI3BaHO yBeNMYEeHHbIM KOIMYECTBOM CTPYKKU)

Wartezeit fiir Antriebsmotor abgekiihlt ist noch nicht abgelaufen (5min). (Bpems
oxslaxaeHusa npuBogHoro Asuratens ewe He ucrekno (5 muHyt) Bitte haben Sie
noch etwas Geduld. (Moaoxaute) Danke. (Cnacu60)
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700656

700657

700658

700659

700660

700661

700662

700663

700732

700733

700734

700735

700736

700737

Hydraulikaggregat Oltemperatur zu hoch (TemnepaTypa Macna B ruapaBnM4yeckom
arperarte CJIMLUKOM BbICOKa)

Entladeeinrichtung fiir gefertigtes Werkstiick gestort.(Hemonagka yctponctBa
BbIFPY3KN rOTOBbIX AeTanen)

Entladeeinrichtung fiir gefertigtes Werkstiick gestort. (Henonagka ycrtponcrea
BbIrpy3ku rotoBbix petaneu) Der Entladevorgang wird automatisch wiederholt
(bis zu 4 mal). (Mpouecc BbIrpy3ku 6yaet noBTopeH ([o 4-x pas)

Hauptspindel wird auf groBe Drehzahlen vorbereitet. (FmaBHbIM wWnNuHaenb
NnoAroToBrieH AnA nNoBbiwWeHHbIXx o6opoToB)(Fettschmierung) (KoHcucteHTHas
cmaska). Vorgang ist nach 3 Minuten abgeschlossen. (IMpouecc 6yaeT 3aBepleH
yepe3 Tpu MUHYThI)Bitte warten.(Moxanyncra, nogoxgute) Danke. (Cnacu60)

Stromungswachter oder Kiihlgerat fiir step tec Spindel ist gestort. (Henonagka
AaTyuKa NPOTOKa MNK oXfaxaalrLlero arperara wnuHaens step tec)

Storung externe Hydraulik. (Henonagka BHewHen rugpaBnuku)

Storung bei der Initialisierung oder beim Aufruf (Start) von Grundstellungspro-
gramm (asup) aufgetreten.(Henonagka npu 3arpy3ke wunu nycke mnporpammbl
MCXOQHOro NOJIoXeHus (asup)

Drehdurchfuehrung IKZ fiir Spindel 1 kontrollieren ! (MpoBeputb BpalweHue IKZ
ana wnuHpensa 1)Feuchtigkeitssensor hat angesprochen. (Cpa6ortan paatuuk
BIAaXXHOCTH)

Motortemperatur (Vorschub oder Hauptspindel) Vorwarnung angesprochen.
(BblgpaHo npeaynpexaeHue o TemnepaType ABuratens (nogava wnu rnaBHbIA
wnuHpenb) Kontrolle Temperatur iiber Service Bild moglich.(MpoBepky
TemMnepaTypbl MOXHO BbINOJIHUTb B CEPBUCHOM OKHE)

Kiihlkorpertemperatur von 611D Antrieben ist zu hoch. (Temnepartypa paguaTtopa
npuBogoB 611D cnuwkom Bbicoka)Maschine wird deshalb angehalten und die
Antriebe stromlos geschaltet.(CtaHOk GyaeT ocTaHOBIEH, NPUBOAbLI OTKNIOYEHbI.)

Maximum Hydraulikoelstand. (MakcumManbHbIN ypOBeHb rMapaBInyYecKoro macna)

Druckluft fir Bohrkopfschmierung nicht ausreichend. (HegoctatouHo paBneHus
cXKaTtoro Bosgyxa Asisi CUCTeMbl CMa3Ku CBEPIUNIbHOWU FOfI0BKW)

Bitte vor dem Pendeltisch drehen die Spannvorrichtung spannen. (Mepep
NOBOPOTOM MNOABMXKHOIO CTONla 3aKpouTe 3axumHoe ycTtpoucTBo)Danke
(Cnacunb0)

NC Start ist so lange nicht moglich, bis die Ausrueckstation geleert oder in
Grundstellung gebracht wurde. (Myck YIMY HeBO3MOXeH, NOKa HaKoNUTesNb He NyCT
WI1 He NepeBeAeH B UCXOAHOE MOJloXeHue)
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700738

700739

700740

700741

700742

700743

700744

700745

700746

700747

700748

Ausrueckstation ist mit einem Werkzeug aus der Magazinkette belegt.
(HakonuTtenb 3aHAT ogHUM UHCTpyMeHTOoM)Bitte Werkzeug durch Druecken der
Taste <Stoerung

quittieren> beenden. (3aBepunTe npouecc HaxxaTuem KHonku Stoerung
quittieren (KBuTnpoBatb Henonaaky).Danke. (Cnacn60)

Ausrueckstation befindet sich in keinem eindeutigem Zustand. (CoctosiHue
HakonuTtens HeoAHO3Ha4HOo)
Weder ein- noch ausgefahren. (BBectn unu BoiBecTtu) Die Stoerung muss manuell
durch

Service Personal behoben werden (Henonapka ycTpaHsAeTcsi BpPYYHYHO
CEepPBUCHLIMU UHXXEHEpPaMM).

Abbruch beim Arbeitsraumwechsel. (OTMeHa npu cmeHe pabouen 30HbI)Bitte Ar-
beitsraumwechsel durch Druecken der Taste <Stoerung quittieren> beenden.
(3aBepwnTte npouecc cMeHbl paboyen 30HbI HaxaTuem KHomku Stoerung
quittieren (KBuTnpoBartb Henonaaky). Danke. (Cnacu60)

Abbruch beim Werkzeugwechsel. (OTmMeHa npu cmeHe uHcTpymeHTa) Bitte Werk-
zeugwechsel durch Druecken der Taste <Stoerung quittieren> beenden.
(3aBepwnte npouecc CMeHbl MHCTPYMEHTOB HaxaTMem KHonku Stoerung
quittieren (KButnupoBaTtb Henonapgky). Danke. (Cnacu60)

Drehdurchfuehrung IKZ fiir Spindel 1 kontrollieren ! (MpoBeputb BpalwieHue IKZ
ana wnuHpensa 1) Feuchtigkeitssensor hat angesprochen. (Cpabortan aatuuk
BITAQXXHOCTH)

Gewindeschneiden abgebrochen im Werkstiick? (C6on Hape3ku pe3bbbl B
sarotoBke?)Uber die Taste <Stérung quittieren> kann der Gewindebohrer aus dem
Werkstiick gefahren werden. (BbiBecTu cBeprno u3 3arotoBKM MOXHO KHOMKOM
Stérung quittieren (KBuTnpoBatb Henonaaky)

In der Kiihimittelanlage befindet sich zu wenig Kiihimittel. (HepocrtaTok
oxnagurens B oxraguTenbHoOMn yctaHoBke)Bitte
fiillen Sie Kithimittel nach (donenTte oxnaauTtens).

Sensor fiir <Behilter fiir IKZ Filter spiilen voll> bitte iberprifen. (MpoBepbTe
patyuk Behalter fiir IKZ Filter spiilen voll (PesepByap npombiBku thunbtpa IKZ
nonoH) Der Endschalter meldet immer noch voll, obwohl die Pumpe schon seit 20
Sekunden lauft. (KoHueBoW BbIkNOYaTenb NpoAosKaeT MokasbiBaTb MOMHbIA |,
XOTs Hacoc paboTaeT B TeueHue 20 ceKyHA)

Vorschub-Halt von neuem Schwesterwerkzeug (OctaHoB nogayu u3-3a HOBOro
OOHOTUMHOIrO MHCTPYMEHTA)

Spindel wurde manuell liber die Werkzeugverwaltung entladen. (LUnuHpenb
pa3rpyeH Bpy4HYyl C NOMowWbI cucteMbl ynpaBneHus)Bitte entnehmen sie das
Werkzeug aus der Spindel. (Y6epuTe MHCTpyMeHT u3 wnuHaens) Taste Spindel
I6sen am Bedienfeld betéitigen. (Haxkmute KHONKy pasxaTus WNUHAENA Ha NaHenu
ynpaBrieHus)

Arbeitsbereichsnocken. (Ynop pa6ou4en 30HbI)Es sind Unterschiede zwischen der
Softwareposition und den Hardwarekontakten. (CywecTByer pasnuuve mexagy
nporpamMmMHOM No3uLMen N annapaTHbIM Yropom)
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700749

700750

700751

700752

700753

700754

700755

700756

700757

700758

700759

700760

700761

700762

700763

700832

Bitte Ersatzwerkzeug (lberpriifen. ([poBepbTe MWHCTPYMEHT 3ameHbl)(1-e
npUMeHeHune)

L6 wartet auf Werkzeugklappe gedffnet (L6 oxupaetr  OTKpPbITUSI  KPbILWKKU
MHCTPYMEHTa)

L6 wartet auf T Vorwahl(L6 oxxnpgaeT BbiIbopa MHCTPYMEHTA)

L6 wartet auf Magazin in Position (L6 oxuaaeT no3vUMOHMPOBaHUSA Mara3vHa)

L6 wartet auf Spindel 1 ausgerichtet (L6 oxupaeT BblpaBHUBAHWUA WNUHAenNs
1)
L6 wartet auf Spindel 2 ausgerichtet (L6 oxupaeT BblpaBHUBAHWA WNUHAeNs
2)

L6 wartet auf Werkzeug gelost (L6 oxuaaeT oTnycka MHCTPYMeHTa)

L6 wartet auf Magazin weiterschalten (L6 oxxnpaeT noaKNOYEHUA MarasuHa)

L6 wartet auf Werkzeug gespannt (L6 oxxngaeT 3axxaTusi UHCTPYMeHTa)

Achsauslastung hat zuldssigen Wert liberschritten. (Harpy3ska ocu npeBbicuna
ponycTtumoe 3Ha4yeHue)Vermutlich
wurde mit der Maschine aufgefahren. (MpuynHa moxeT 3aknio4yaTbcA B paboTte
ctaHka) Referenzpunkte unbedingt liberpriifen! (MpoBepbTe HaYanNbHbIe TOYKKN)

Bitte beachten. (O6paTtuTe BHUMaHue) Die Spindeldrehzahl ist begrenzt durch das
Drehwerkzeug. (CKopocTb BpalleHUs WNWHOENA orpaHM4YeHa napamMmeTpamm
nHcTpymeHTa)Mit dem Auswechseln des Werkzeugs von der Spindel

in das Magazin wird die Funktion zuriickgesetzt. (lpu nepeHoce MHCTpyMeHTa U3
WNMHAensA B MarasuH ¢yHKUMA 6yaeT copolueHa)

Die Stellung des Waschkorbs in der Beleadestation ist nicht eindeutig.
(MonoxeHne MowLWEN KOP3MHbI B CTaHUMM 3arpy3km HeoAHO3Ha4Ho)Ein
Schalten des Pendeltisches ist nicht méglich. (BknroyeHue nogBuxHoro crona
HEBO3MOXHO)

Die Spindeldrehzahl wird iiber Settingdatum oder von der max. Drehzahl des
Motors begrenzt. (CkopocTb BpalleHMA WNUHAeNsi orpaHM4yeHa HaCTPOMKOW unu
MaKcUMasibHbIM YUCrioM 060pPOTOB ABUraTensi)

Ausblaseinrichtung gestort (YcTponcTtBo npoayBKM HeMCNpaBHO)

Zur freien Verfugung fiur Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHus B
cneuuvanbHbIX LiEeNsX)

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuMA B
cneumnanbHbIX Lensx)

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 9.25



STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

700833

700834

700835

700836

700837

700838

700839

700840

700841

700842

700843

700844

700845

700846

700847

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wcnonb3oBaHus B
cneumnanbHbIX Lensx)

Arbeitsbereich 1. Endschalter fiir Abdeckung Kranbeladung gestort. (Pabo4as
30Ha 1: KOHLEeBOW BbIKMOUYaTeNb KOXyXa KpaHa HeucnpaBeH)

Arbeitsbereich 2. Endschalter fiir Abdeckung Kranbeladung gestort. (Pabouasn
30Ha 2: KOHLIeBOM BbIKNovaTeslb KOXyXa KpaHa HeMcnpaBeH)

Arbeitsbereichsabdeckungen (Kranbeladung) geschlossen? (Koxyxu pab6ouux
30H (KpaH 3arpy3ku) 3aKpbITbi?)

USV Stromversorgung ist gestort. (C6om cucrembl 6GecnepebomHoro
nutaHus)Hauptschalter nicht ausschalten. (He BbiknwovanTe rnaBHbIN
BbikntoyaTtens) Zuhaltung fir Schutztiiren und Positionen von Zufiuhrgreifer Zu-
satzmagazin nicht mehr vorhanden (lMogkntouyeHne 3awWmMTHLIX ABepL U NO3ULUNA
3axBaTa Mara3vHa OTCyTCTBYeT)

Verstirker fiir Proportionalventil ist gestort! (Ycunutenbs  knanaHa
NPONOpPLUNOHANbHOIO perynmpoBaHus HeMcrnpaBeH)

Profibuskopplung Ladeautomation gestort. (HapyweHo coeauHeHue Profibus
aBTOMaTa 3arpysku)

Fehler beim Lesen oder Schreiben auf den Codetrager. (Owunbka yteHus wunu
3anncu Ha HoCUTenNb)

Codetrager wahrend des Schreibens bzw. Lesens vom Schreib-/Lesekopf entfernt.
(Hocutenb nHdopmauum 6bin yaaneH Bo BpeMsl YUTEHUS UNU 3anunchK)

Datenfehler beim Lesen oder Schreiben auf den Codetrager. (Owmnbka paHHbIX
Npy YTEeHUU UIN 3aNUCU Ha HOCUTENb)

Fehler PLC-WZV-Verteiler Fehlerkennung DB 182.DBD 44, Fehlerentschliisselung
in DOKU. (Owubka pacnpepnenutens MNIK, kon ownbku DB 182.DBD 44, onucaHue
CM. B JOKYMEHTaLuu.)

Werkzeug besitzt falsche WerkzeuggroRe fiir vorgesehenen Magazinplatz.
(MHCTPYyMEHTY npuUCBOEH pa3mep, He noAxXoAAWMM AONA YKa3aHHOro rHesna
marasuHa)

Fehler Profibuskopplung (Owunbka wuHbl Profibus)

Standzeit von (mindestem) 1 Werkzeug abgelaufen. (Bpems paboTbl kak MUHUMYM
AnA oaHoro MHcTpymeHTa ucrtekno)Vor neuem Programmstart bitte die Werkzeuge
uberpriifen und austauschen (Mepen nyckom nporpaMmmbl NPOBEPUTL U 3aMEHUTb
MHCTPYMEHT)

Uberpriifung der Werzeugplitze im Zusatzmagazin hat eine Fehlbelegung ent-
deckt. (Mpn npoBepke rHe3n B AONOJSIHUTESIbHOM Maras3vHe BbisiBNeHa HeBepHas
yknapka) Bitte den Werkzeugplatz richtig belegen und die Kontrolle noch einmal
durchfiihren. (MpaBunbHO yNoOXNUTe MUHCTPYMEHTLI U CHOBA BbINOMHUTE NPOBEPKY)
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700848 Zufiihrgreifer =~ Zusatzmagazin ist nicht in  Grundstellung (3axBar
AOMNONHUTENbLHOro Mara3uHa He B UCXOA4HOM NOJIOXEHWN)

700849 Endschalteriiberwachung Hub (auf/ab) Zusatzmagazin hat angesprochen
(CpaboTan KOHLEBMK KOHTPOJA XoA4a AONONMHUTENBHOro Mara3uHa)

700850 M428 (Not Bedienung) nur mit gedffnetem Greifer méglich (M428 (aBapunHoe
ynpaBneHue) 4OCTyNHa TOJIbKO NPY OTKPbLITOM 3axBarTe)

700851 Einlegehilfe am Hauptmagazin ist nicht ge6ffnet (BcnomorartensHoe ycTtponicTeo B
rnaBHOM Mara3uHe He OTKPbITO)

700852 M429/M430 Grundstellung Zufiihrgreifer nur mit ge6ffnetem Werkzeuggreifer moég-
lich (M429/M430: ncxogHoe nosfoXxeHue 3axBaTa NogayM AOCTYMHO TOJILKO NMpu
OTKPbLITOM 3axBaTe UHCTPYMEHTA)

700853 Antriebsmotor Zufiihrgreifer (Fabrikat Strasser) meldet Fehler (C6on npuBoaa
3axBaTa MHCTpyMeHTa (npomsBoacTBo Strasser)Vorsicht (BHumaHue): Fehler riick-
setzen nur iber Motor spannungslos schalten. (Copoc owunbku npowusonger
TONbKO Npu oTknoYeHun nutaHua asuratensi) Positionen Zufihrgreifer sind da-
nach verloren! (Mo3nuun 3axBaToB 6yaeT copoLueHbl)

700854 Zufiihrgreifer erreicht nicht die gewiinschte Zielposition. (3axBat He gocTturaet
3afaHHOMN NO3MLMKN)

700855 Einlesestop Zusatzmagazin von Werkzeug riisten oder von Werkzeugkontrolle
Zusatzmagazin (OctaHoB BbinonHeHusa:komaHaa Werkzeug risten (OcHaweHue
MHCTPYMEHTOM) UM KOHTPOJIb UHCTPYMEHTOB AONONIHUTENIbHOro Mara3uHa)

700856 Zufiihrgreifer ist mit Werkzeugdaten belegt (dns 3axBaTta 3arpyxeHbl AaHHble
MHCTPYMEHTOB)
700857 Not Aus wahrend Ristvorgang vom Zusatzmagazin aktiv war. (Bo Bpems

OCHaLLEeHUs [OOMNOJIHUTENbHOro Mara3vHa Oblno 3aJencTBOBaHO aBapurHoOe
otknroyeHue)Uber Taste Storung quittieren kann der Vorgang abgeschlossen
werden. (Mpouecc MOXHO 3aBepwUTb KHONKOW Stérung quittieren.)

700858 Greifer in Zufuhreinheit Zusatzmagazin erreicht vorgegebene Stellung nicht
(3axBaT B y3ne nogaiu AOMOJSIHATENbLHOrO MarasvMHa He AOCTUraeT 3afiaHHOro
NosoXeHnA)

700859 Zusatzmagazin Indexierung erreicht nicht gewiinschte Stellung (UHpekcauuns

AOMNOJIHNTEeNNbHOro MarasmHa: 3agaHHoOe NoJyioXkeHue He AOCTMFHYTO)

700860 Zufiihrgreifer auf / ab erreicht nicht die gewiinschte Zielposition. (3axBar He
AOCTUraeT 3agaHHOM NO3ULK)

700861 Zeitiberwachung Beladung Maschine von Werkstiickspeicher hat angesprochen
(CpaboTtan KOHTPONb BPpeMeHU 3arpy3ku cTaHka C HakonuTens aetanemn)

700862 Externer Werkstiickspeicher Not Bedienung aktiv (BkniouyeHo aBapuiiHoe
ynpaBrnieHne BHELWHUM HakonuTernem getanewn)
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700863

700932

700933

700934

700935

700936

700937

700938

700939

700940

700941

700942

700943

700944

700945

700946

700947

700948

Druckiiberwachung IKZ hat angesprochen (CpabGoTan KOHTpoNnb AaBrieHus
wnuHaens IKZ)

Einlesestop 6. Seite Spannzange klemmen / l6sen (OctaHOB BbInosfiHeHUA: 6-a
CTOpPOHA: 3aXXUM 3aXaTb/ OTNYCTUTb)

Einlesestop 6. Seite schwenken 0 / 90 Grad (OcTtaHOB BbINonHeHus: 6-1 cTopoHa:
noBepHyTb Ha 0/ 90 rpagycoB)

Drehschwenkeinheit gesperrt von M-Funktionen ([TOBOpPOTHO-HakNOHHLIN y3en
6nokuposaH M-cdyHKLMAMM)

Drehschwenkeinheit 6. Seite gesperrt von Spannvorrichtung (MoBopoTHO-
HaKITOHHOEe YCTPOMCTBO 6-1 CTOPOHbI 6JIOKMPOBAHO 3aXXMMHbLIM YCTPOUCTBOM)

Schwenkeinheit 6. Seite oder XGR-Achse nicht in Position (HaknoHHoe
YCTPOWCTBO CTOPOHLI 6 nnn ocb XGR He B no3uuum)

VS-Halt von Spannvorrichtung 6. Seite AB1 (OcrtaHOB nogayu 3aXUMHOro
ycTpoucTBa CTOpoHbl 6 P31)

Vorschub Halt von M 311, oder nach 15 Minuten Maschinen-Stillstand (OctaHoB
nopaun dyHkumen M 311 unm yepes 15 MuHyT nokos ctaHka)Weiter mit Taste VS -
Ein. (HaxxmuTte BKntoyeHne nogayum)

Z-Achse Ladeautomation aufgefahren (Bknto4yeHa ocb Z: aBTOMaT 3arpy3km)

Falsches Werkzeug fiir 2. Spindel bei Codetragersystem. (HeBepHbIN UHCTPYMEHT
AONS WNUHAens 2 B cucTemMe KOAOB)

VS Halt von Stérung Feuerléoschanlage (OctaHoB nogaum u3-3a Henosiagku
NPOTUBOMNOXapPHON CUCTEMbI)

Storung von linker Schutztiir ( AB1) (Henonagka neBown 3awmtHon aBepubl (P31))

Storung von rechter Schutztir ( AB2) (Henonagka npaBou 3awuTHOM ABepLUbl
(P32))

Storung von vorderer Schutztiir (Beladetiir) (Henonagka nepegHen 3awuTHOM
ABepubl (1Bepua 3arpysku))

Storung von seitlicher Schutztiir (Bearbeitungsraum) (Henonagka 6o0koBoM
3awWuTHOM ABepL bl (paboyas 30Ha))

Storung von Magazintiir (Henonagka aBepubl MarasuHa)

Einlesestop von M Funktion Klemmen / I6sen Rundachse steht an (OctaHoB
BblnonHeHna dyHkumn M 3axaTne/oTnyck Kpyrosbix oceu )

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (OnA wucnonb3oBaHMA B
cneumanbHbIX Lensx)
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700949

700950

700951

700952

700953

700954

700955

700956

700957

700958

700959

700960

700961

700962

700963

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wcnonb3oBaHus B
cneumnanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfugung fiur Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHus B
cneuuvanbHbIX LiEeNsX)

Zur freien Verfugung fir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuMA B
cneumnanbHbIX Lensx)

6. Seite Spannvorrichtung. (6-A cTopoHa 3axumHoro yctpouctTBa)Durchmesser
von Werkstiick ist zu klein (Cnuwkom maneHbKuUi auameTp UHCTPYMEHTA)

6. Seite Spannvorrichtung. (6-A ctopoHa 3axumHoro yctpoucrBa) Durchmesser
von Werkstiick ist zu groR (Cnuwkom 6onbLIon AuaMeTp NMHCTPYMEHTA)

Kiihimittelniveau voll Meldung vom Vakumrotationsfilter (Coo6weHne BakyymHo-
poTaLMOHHOro (hunbTpa: ypoBeHb OXNaAUTENA: NOSHbIN)

KihImittelniveau Vorwarnung vom Vakumrotationsfilter (Coo6weHne BakyymHo-
poTauuoHHOro unbTpa: ypoBeHb OXflaauTens: npeaynpexpeHue)

Not Aus:(ABapunHoe BbikntoyeHne) PLC Peripheriezugriffsfehler lber OB82,
OB86 oder OB122 gemeldet. (Ownbka MJIK npu noctyne k nepudepun: OB82,
OB86 unu OB122) Diagnose iiber DB125.DB930-936 (OuarHocTuka nocpeAcTBOM
DB125.DB930-936)

Kranbeladung, Fiihrungsrohr- oder Mittenschutzwechsel aktiv (Kpan 3arpysku,
CMeHa HanpaBnALWMUX NN cpeaHen NeperopoaKkn aKkTUBHbI)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 4
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 4)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 5
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 5)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1 Storung Druckschalter Spannkreis 6
(OctaHoB nopauu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapgka pene pgaBneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 6)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 4 (OctaHoB
nogayM 3aXxumHbiM ycTtporucTBoMm P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTypa 4)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 5 (OctaHoB
nogayn 3aXxumHbiM ycTtporucTBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMHOrO
KOHTypa 5)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 6 (OctaHoB
nogayn 3aXxumHbiM ycTtporucTtBoM P32: Henonapgka pene paBneHUA 3aXUMMHOrO
KOHTypa 6)
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701032

701033

701034

701035

701036

701037

701038

701039

701040

701041

701042

701043

701044

701045

701046

701047

701048

Fehler bei Druckumschaltung. (Own6ka nepekntoyeHnsa pasneHus)Vorgang ab-
gebrochen. (Mpouecc npepBaH)

Variabler Spannablauf: (BapuaHTbl 3axatus)Quittierungs-M-Funktion (M1200,
M1201 bzw. M1202) fehlt oder Programm nicht vorhanden (M-dyHkuus
KkBuTMpoBaHma (M1200, M1201 wnm M1202) oTcyTcTByeT WM nporpamMma He
HangeHa)

Vorwarngrenze stumpf erreicht (Mopor yBeaomneHus satynneH JOCTUTHYT)

Maschine befindet sich im Test-Dauerlauf. (CtaHok pab6oTtaeT B NpoGHOM
HenpepbiBHOM pexunme)Abbrechen ist mit Reset moglich. (MpepbiBaHue
BO3MOXHO KHomnkoun Reset)

Zur freien Verfigung fir Sonderanwendungen (Ona wucnonb3oBaHuUA B
cneumanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHMA B
cneumnanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfugung fiur Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuMA B
cneuumanbHbIX Lensx)

Spindel hat beim Werkzeug ihr Positions-Uberwachungsfenster verlassen.
(WnuHaenb BbiWen U3 OKHa KOHTponA no3uuumn nictpymeHta) Weiter mit Taste VS
- Ein. (HaxxmunTe BknovyeHue nogaym)

Fehler Spannkreisiiberwachung. (Owmnbka KoHTponsa 3axXMMHoro koHTypa)Der zu
tiberwachende Spannkreis (M10x3) ist nicht gespannt (KoHTponupyembin
3aXXMMHOM KOHTYp (M10x3) He BKNOYEH)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (OnA wucnonb3oBaHMA B
cneumanbHbIX Lensx)

Zur freien Verfiigung fiir Sonderanwendungen (Ons wucnonb3oBaHuA B
cneumnanbHbIX Lensx)

KihImittelniveau in Reinigungsanlage ist zu hoch (YpoBeHb oxnagutens B
OYNCTUTENbLHOM YCTaHOBKE CITULLKOM BbICOK)

Tiefe-Alarm von Werkzeugiiberwachungssystem (TpeBora no rny6uHe B cucteme
KOHTPOJIS UHCTPYMEHTA)

Einlesestop variabler Spannablauf (OcTtaHOB BbINONIHEHUA: BapuaHTbl 3a)XkaTusl)

Einlesestop von Y Abdeckung (Faltenbalg) (OctaHoB BbinonHeHus: Koxyx Y
(cunbdoH)

Feuerléschanlage: (MpotuBonoxapHasa cuctema)Alarm (TpeBora)

Feuerloschanlage: (MMpoTtuBonoxapHas cucrtema) Storung (Henonagka)
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701049

701050

701051

701052

701053

701054

701055

701056

701057

701058

701059

701060

701061

701062

701063

701132

Feuerloschanlage: (MpoTtnBonoxapHasa cuctema) Revision / Wartung (MHcnekuums
ITexob6cnyxuBaHue)

Brandschutzklappe schlieBt nicht (MpoTuBonoxapHbIN KnanaH He 3aKkpbiBaeTcs)

Schliisselschalter nicht aktiv. (3amok-BbikntouyaTenb He akTuBeH)Anwahl Schliis-
selschalterstellung iiber Kennwort ! (Bbi6op nonoxeHus no kno4eBOMy CrioBYy)

Abbruch bei kritischem Werkzeug. (OTmeHa npu Kputuyeckom MHcTpymeHre) Bitte
Zyklus durch Druecken der Taste <Stoerung quittieren> beenden. (3aBepwute
umkKn HaXxaTuem KHOMKW Stoerung
quittieren (Ksutnposatb Henonaaky). (WZ wird in Kette abgelegt) (MHcTpymeHT
OyaeT ynoxeH B Lenb)

Endschalteriiberwachung Werkstiickrutsche auf / zu angesprochen (CpabGotan
KOHTPOJbHbIN KOHLEBUK ABMKEHUSA KOHBerepa AeTanum)

Einlesestop Werkstiickrutsche auf / zu (OctaHOB BbINONHEHUSA: ABWXEHUE
KOHBeMnepa getanu)

Einlesestop durch M-Funktion klemmen / I6sen von Balken (BB) 6.Seite (OctaHoB
BbInosiHeHnA M-chyHkuumn 3axxatns/ otnycka nnaHku (BB) cTtopoHbl 6)

Zeitiiberwachung / Druckschalter BB Achse (Balken / 6.Seite) gelost fehit
(KonTponb BpemeHu/curHan pene paBneHus ocu BB (MnaHka/ 6-a cTOpoHa)
OTNyLeH OTCYTCTBYET)

Zeitiiberwachung / Druckschalter AA Achse (Balken / 6.Seite) gelost fehit
(KonTponb BpemeHu/curHan pene paBneHus ocu AA (MnaHka/ 6-a1 cTOpOHA)
OTNyLLeH OTCYTCTBYET)

VS-Halt von Schwenken 0-90 Grad (6.Seite) (OcTtaHoB nogauu: nosopot 0-90
rpagycosB (6-a cTopoHa)

VS-Halt von Greifer spannen / lI6sen (6.Seite) (OcTtaHoB nogauun: 3axBart 3axaTb/
oTnycTuUTh (6-A cTOpOHA)

Endschalteriiberwachung Einleger auf / ab angesprochen (Cpabotan kKoHueBUK
KOHTPONS BKIMIOYEHUA yKIagyuvKa)

Endschalteriiberwachung Schubstange auf / ab angesprochen (Cpa6oTtan
KOHLIEBMK KOHTPOSA BKITHOUYEHUS TOJKaTensl)

Druckschalteriiberwachung Reitstock hat angesprochen (CpaboTtano pene
hasneHus 3agHen 6a6ku)

zum Klemmen der Achse M54 verwenden statt M71 (lna 3axaTtnsa ocu BMmecto M71
ucnonb3oBaTtb M54)

Endschalteriiberwachung Stangenladeklappe an Maschine o6ffnen / schliessen
(KOHTPOSMbHbIN KOHLEBUK: OTKPbITh / 3aKPbITh KPbILKY MPYTKOB Ha CTaHKe)
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701133

701134

701135

701136

701137

701138

701139

701140

701141

701142

701143

701144

701145

701146

701147

701148

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1  Stéorung Druckschalter Spannkreis 7
(OcTtaHOoB nopgayu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapka pene paBrneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 7)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1  Stéorung Druckschalter Spannkreis 8
(OctaHOoB nopgayu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapka pene paBrneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 8)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB1  Stéorung Druckschalter Spannkreis 9
(OcTtaHoB nopgayu 3aXMMHbIM ycTpoucTtBoM P31: Henonapka pene paBrneHus
3aXXMMHOro KOHTypa 9)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 7 (OctaHoB
nogayu 3aXMMHbIM ycTporcTBoM P32: Henonapgka pene gaBneHus 3aXUMHOIO
KOHTypa 7)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 8 (OctaHoB
nogayu 3aXMMHbIM ycTporcTBoM P32: Henonapgka pene gaBneHUs 3aXUMHOIO
KOHTypa 8)

VS-Halt von Spannvorrichtung AB2 Stérung Druckschalter Spannkreis 9 (OctaHoB
nogayu 3aXMMHbIM ycTporcTBoM P32: Henonapgka pene AgaBneHUs 3aXUMHOrO
KOHTypa 9)

Asup konnte Interrupt Nummer nicht zugeordnet werden (Asup He mMoXxeT
nony4yntb Homep npepbiBaHua (Interrupt Nummer) Bitte Maschine iiber den
Hauptschalter ein /- ausschalten. (Bkniouute, a 3aTeM BbIKIIHOYUTE CTaHOK C
nomMoLyb rnaBHoro Bbiknto4vatens)Danke (Cnacu6o)

VS-Stop von Spannvorrichtung 6. Seite AB1 (OctaHOB nogayunM 3aXWMHOro
yCTPOMCTBa CTOPOHLI 6 P31)

Spannvorrichtung 6. Seite AB1 Uberwachung AUS / Aktiv mit M547 (3axumHoe
YCTPOMCTBO CTOPOHbI 6 P31: koHTponb BbIKI1/ aktuBeH ¢ M547)

3. Rundachse Druckschalter gelost gestort (Pene aaBneHus otnycka 3-1 KpyroBoun
OCU1 HeucnpaBHO)

Weiter mit Vorschub-Ein Taste. (HaxxmuTte BkntoyeHune nogaum)

In der Gegenspindel befindet sich noch ein Werkstiick ! (B npotuBownuHgene
HaxopguTcs aetanb)Bitte entfernen ! (Yaanure!)

Widerspriichliche Daten bei Spannkraftiiberwachung (lpoTuBopeunBbie faHHble
KOHTPOSSA 3aXXMMHOFO yCuUnus)

Stérung MeRtaster (Henonaaka nsmeputensHOro Liyna)

6. Seite Spannvorrichtung. (6-A ctopoHa 3axumHoro yctpouctBa) Durchmesser
von Werkstiick ist auBerhalb der Toleranz (OuameTp Aetanu BHe npenenoB
ponycka)

Absauganlage verschmutzt. (BbITskHas ycTaHOBKa 3arpsi3HeHa)
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701149

701150

701151

701152

701153

701154

701155

701156

701157

701158

701159

701160

701161

701162

701163

Motorschutzschalter Feuerléschanlage hat ausgelost (Cpa6GoTtan 3awWuTHbIN
aBTOMaT ABUrartesisi NPOTUBONOXAaPHOW CUCTEMbI)

Index nicht eingefahren (YkasaTtenb He BBefeH)
Index nicht ausgefahren (Ykasarenb He BbiBeAeH)

Wert LG Mitte falsch! (HeBepHoe 3HayeHue LeHTpanbHOro FIMHEMHOro 3axBaTta
)Zulaessig 265-272 mm (JonycTumbi 265-272 mm)

Wert LG Mag. falsch! (HeBepHoe 3HauyeHue nuHenHoro 3axBata marasuHa)Muss
auf 161mm eingestellt werden! (QomxHo 6bITb ycTaHOBMEHO Ha 161 Mm)

Spannmittel wechseln aktiv. (BkntoueHa cmeHa 3axuma)Achse kann nicht verfah-
ren werden (lMepemelieHne ocen HEBO3MOXHO)

Werkzeug von Hand aus Spindel nehmen und im Magazin einlegen (Bpy4Hyto
AOCTaTb UHCTPYMEHT U3 LUNUHAENA U YIIOXKUTb B MarasuH)

Lubrix:(Cma3ska) Abbruch:(OtmeHa) Medium leer (MycTo)
Lubrix:(Cwmaska) Abbruch Medium uberfiillt (OTmeHa: nepenus)

Lubrix:(Cma3ka) Abbruch:(OtmeHa) kein Luft - Versorungsdruck (HeT aaBneHus
BO34yXxa)

Lubrix:(Cmaska) Warnung: (MpeaynpexaeHue)kein Luftstrom (Het noToka
BO34yXxa)

BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU Ausgabe 2009.01 9.33



STAMA

PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALUA

9.4 TpeBoru yuknos (60 000 — 69 999)

60000 — TpeBoru uuknoB Siemens

64999 TouyHOe onuncaHuMe TPEBOXHbIX COOOLEHWA NpyMBEAEHO B LOKyMeHTauumn Siemens
PykoBoACTBO NO NPOrpaMMMpOBaHUIO LIMKITOB

65001 Werkzeug aus Spindel entfernen (Yaanutb UHCTPYMEHT U3 WNUHAENS)
BbinonHsieTca umkn yganeHus nHetpymenTa ns wnungens (SPILOESCH).
B koHUe uMKna nosABnseTcs 370 yKasdaHue, YTO 03HA4aeT, YTO UHCTPYMEHT Heobxoaumo
hn3MYEeCcKM yaanuTb U3 WNMHOENS.

65002 Werkzeug aus Ausrueckstation entfernen (Yaanutb uHCTpyMeHT U3 Hakonutensl)
BbInonHsieTcs Umkn yaaneHms MHCTPyYMeHTa U3 BpemeHHoro Hakonutens (ZWLOESCH).
B KoHUe umkna nosiBNAeTCA 9TO yKa3aHue, YTO O3HAYaeT, YTO UHCTPYMEHT HeobXxoanMo
dm3nyeckm yoanuTb U3 HaKoOMUTENS.

65003 Werkzeuge aus Magazin, Spindel und Ausrueckstation entfernen (Ypanutb
MHCTPYMEHT U3 MarasuHa, WNUHAENA u HakonuTtens)
BbinonHsgeTca UMKN yOaneHWss BCEX WMHCTPYMEHTOB W3 MarasuHa, Hakonutens wu
wnuHgens (MAGLOESCH).
OTO yKkasaHve MOosBNSETCA B KOHLUE UMKNa, HanoMUHasi, Y4TO BCE WHCTPYMEHTbI
HeobxoamMMo hu3myeckn yaanuTb.

65004 Werkzeuge aus Magazin 3 und Ristgreifer entfernen (Yaanutb MHCTpyMeHTbI U3
marasuHa 3 1 3axBaTa OCHacTKu)

65005 Werkzeuge aus Magazin 4 und Riistgreifer entfernen (Yaanute MHCTpyMeHTbI U3
mara3uHa 4 n 3axBaTa OCHacCTKM)

66101 Messtaster ist schon ausgelenkt (U3mepuTenbHbIN WYN yXXe OTBeAeH)
CwvrHan oTBoda M3mMepuTENbHOMO Lyna (CKMn-curHan) nNpucyTCTBYET, XOTA M3MepeHue
He 3anyLleHo.

66102 Falsche Werte in Aufrufparameter Messzyklus (HeBepHble 3HavyeHusa B
napamMeTpax nycka U3MepuTesibHOro LiMKna)
Mpw BbI30OBE UMKa OaNH NapameTp 3anporpaMMMpOBaH HEBEPHO UMK HE 3ajaH.

66103 Messtaster schaltet nicht / kein Signal von Messtaster (U3amepuTenbHbIN Wyn He
BKJ1lOMaeTCsl UM He NodaeT CUTHanNoB)
MameputenbHbIn Wyn npowen 3agaHHbIn NyTb. CUrHanoB He Nomy4YeHo.
Bo3MOXHble NPUYMHBI:
a) AKKYMynsiTop U3MepUTENbHOrO LLyNa paspsiKeH
b) lMepepatowme anoabl 3arpAs3HeHbl
c) [puemHuk 3arpsasHeH
d) [yTb HegocTaToYeH Anst U3MepPeHUs AeTanu (CNMWKOM Manbiv nepebder)
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66104

66105

66106

66107

66120

66121

66122

66123

66124

66125

66126

66127

66128

Messtaster faehrt beim Anstellen auf (M3mepuTenbHbIN Wyn BKAOYaeTcs npu
nogBsopae)

Mpy noaBoae MaMepuTesbHbINA YN NoAaeT curHan. MamepeHue npoucxXoauT yxe npu
noasoge.

BosmoxHas npuymHa:

a) HesepHble napameTpbl NpU BbI3OBE.

b) HesepHble gaHHblE AnameTpa N3MepuTENbLHOrO LWapuka
c) HenpasunbHoe nonoxeHwe getanu unu mactab.

Korrekturwert NP vom Messtaster groesser als zulaessig (3HaueHne Koppekuuu
HT nameputensHoro wyna 6onblie 4OonNyCcTUMOro)

PaccuntaHHoe n3mMmepuTenbHbIM Lyrnom OTKITOHEHMe OonbLle 3agaHHoro
MaKCMMalibHOro 3Ha4eHus.

Unzulaessiger NP zum Messen aktiv (AktuBHa Heponyctumas ansa namepenus HT)
Mpwy BbI30BE M3MEPUTENBHOIO LIMKIa akTUBHa HeJoNyCcTMMas HyneBas Touka.
CwMm. onvcaHvne n3aMepuTenbHOro LMKna.

Werkzeug zu lang (CnuLIKOM ANMHHBIA UHCTPYMEHT)

Keine D-Nr. aktiv oder Korrekturwert < 30 (Het aktTuBHoro Homepa D unu 3HaueHue
Koppekuuu < 30)

Mpu BbizoBe umkna LASERBRUCH HeT akTMBHOW KOppeKkuMu unu 3agaHHoe 3HadeHue
Koppekuumn no ocn Z meHbLue 30 Mm.

Laser nicht aktiv oder schon unterbrochen (Jlazep oTknioyeH wnu curHan
npepBaH)
Mpwn BbI30Be LMKkna LASERBRUCH unget HeBepHbI curHan nasepa.

Werkzeug in Spindel 1 gebrochen (MUHcTpymMeHT B winuHaene 1 cnomax)

B uukne LASERBRUCH 6bino pacnosHaHo, 4To ny4 nasepa ot uHctpymeHta (Ha TWIN
-- B IEBOM LUNWHAENE) He npepbiBancs.

MHCTpYyMEHT crnomaH.

Werkzeug in Spindel 2 gebrochen (MUHCTpyMeHT B unuHaene 2 crnomax)

B unkne LASERBRUCH 0bino pacnosHaHo, 4to nyd nasepa oT MHcTpymeHTa (Ha TWIN
-- B NMpaBOM LUNWHAENE) He NpepbIiBascs.

MHCprMeHT ClnoMaH.

Unzuldssiges Unterprogrammende (HegonycTumbin koHewL, nognporpaMmmbl)

Unzuldssiges Werkzeug fir Laserbruch z.B. Pickup-WZ (Heponyctumbin
MHCTPYMEHT ONsl Na3epHOro KOHTpons, Hanpumep, Pickup)

Laser ist nicht korrekt angewahlt (HekoppekTHbIlN BbIGOp nasepa)

Werkzeug gebrochen (MHcTpymeHT criomaH)

Laser nicht unterbrochen (Jlazep He oTknO4€EH)
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66130 Keine Schneide aktiv (D1 / D2) (HeT akTuBHOWM pexyluen kpomku (D1 / D2)

66131 Externe Nullpunktverschiebung ist aktiv (BHewHee cmeleHune HyneBOM TOUKMU
aKTUBHO)

66132 DRF-Verschiebung ist aktiv (CmeweHne DRF akTuBHO)

66133 PRESET-Verschiebung ist aktiv (CmeweHne PRESET akTMBHO)

66134 Laser nicht aktiv oder unterbrochen oder verschmutzt (Jlazep HeakTuBeH,
OTKIKOYEH, UK 3arpsi3HeH)

66135 Unzuldssige Startposition Z+ (Hegonyctumas HayanbHas no3vuus Z+)

66136 Unzuldssige Y-Position zum Messen (Hegonyctumas ans namepeHus nosmuus Y)

66137 Unzuldssige Endposition Z- (Hegonyctumas koHe4yHasi no3vuus Z-)

66138 Eichlange nicht programmiert oder eingegeben (KoHTponbHas pnuHa He
3anporpamMmMMpoBaHa unu He 3agaHa)

66139 Kein Signal von Laser (HeT curHana nasepa)

66140 Abweichung Lange groBer als zuldssig (OTknoHeHMe pANuHbI Gonblue
[onycTuMoro)

66150 Eingabefehler Parameter beim Aufruf von einem Zyklus fiir 6. Seite - Greifer
(Owmnb6ka napameTpa BbI30Ba LuKIa Ans 6-1 CToOpoHbI- 3axXBarT)

66151 6. Seite - Greifer ist beim Werkstiickgreifen aufgefahren (3axBar 6- CTOpPOHLI
BKJ1HOUYEH NpU 3axBaTe AeTanm)

66152 6. Seite - Greifer hat das Wegfahren abgebrochen - Teil ist nicht getrennt von
Stange (3axBar 6-1 CTOPOHbLI OCTAHOBUJICA - KYCOK He OTAENIeH OT NMpyTKa)

66153 Stangenende befindet sich nicht mehr auf letzter Schiebeposition (KoHey npyTtka
He HaxoAuTCs Ha nocrnegHen No3uuUumn ToNKaHusl)

66154 programmierter Weg kann nicht gefahren werden (HeBo3amoxHO npounTu
3anporpamMMupoBaHHbIN NyTb)

66155 Stange klemmt beim Ziehen (MpyTok 3axaT npn BbITArMBaHUN)

66156 nach dem Ziehen Fehler Stangenende nicht gefunden (Mocne ownGku
BbITArMBaHUs KOHeL, NPyTKa He HangeH)

66157 Stangenende hat sich nicht um den progr. Weg verschoben (KoHeu npytka He
cABUraeTcsl Ha 3alaHHbIN NYTb)

66158 Stange wurde zu weit aus dem Futter gezogen (MpyTok cnuwKkom Aaneko BbITAHYT
M3 naTpoHa)

9.36 Ausgabe 2009.01 BA_PCU50_3/5xx-7/8xx_DEU



PYKOBOACTBO NO 3KCNNYATALIUU STAMA

66198

66199

66200

66201

66203

66204

66205

66206

66207

66210

66211

66212

66213

66214

66250

66251

66252

66253

66254

66255

66256

Fehler WZW-Auskuppelweg (Owwubka nyTM pacuensieHuss ycTpomMcTBa CMeEHbI
MHCTPYMEHTOB)

Fehler Maschinendaten (Owmn6ka napameTpoB cTaHKa)

Liange unzuldssig (Hegonyctumas gnuHa)

Radius unzuldssig (Hegonyctumbin paguyc)

Fehler Arbeitsraumkennung (Owmnbka pacno3HaBaHMUA pabo4en 30HbI)

Fehler Unterprogrammname (Owun6ka uMeHU nognporpaMmmebl)

Unzulassige Eingabe bei Aufrufparameter (Hegonyctumblie 3anucmu B napameTtpax
BbI30OBa)

Fehler bei Rundachsnamen (Own6ka MMeH KpyroBbIX oceWn)

Fehler X-Position (Owun6ka no3uuuu X)

X-Achse kann mit ASUP4 nicht automatisch in Arbeitsraum gefahren werden (Ocb
X He MoXeT 6bITb aBTOMaTU4ecku nepemelleHa B pabouyyio 30HY C NMOMOLLbIO
ASUP4)

Undefinierter Zustand Werkzeug gespannt / entspannt in ASUP4
(HeonpepgeneHHoe cocTOsiHME 3a)XkaTus MHCTpymeHTa B ASUP4)

Ausriickstation nach Grundstellung liber ASUP4 nicht leer (Hakonutenb He nycT
nocre BbiBoAga B UCXOQ4HOE NoJioXeHue ¢ nomoubio ASUP4)

Notbedienung wurde verwendet, WZW muss liber Notbedienung in Grundstellung
gebracht werden (BkniouyeHo aBapurHOe YynpaBrieHue, YCTPOMUCTBO CMEHbI
MHCTPYMEHTOB NepeMeLLeHO B UICXOQHOE NOoJIoXeHne)

Unzuldssiger Zustand der Greiferzangen von WZW in ASUP4 (Heponyctumoe
COCTOsIHME 3aXBaTOB YyCTPOMUCTBaA CMeHbl UHCTPpYyMeHTOB B ASUP4)

Alarm 0 (ABapunHoe coo6ueHue 0)

Alarm 1 (ABapuiHoe coo6eHue 1)

Alarm 2 (ABapuiHoe coobLieHue 2)

Alarm 3 (ABapuiHoe coobGLieHue 3)

Alarm 4 (ABapunHoe coob6LieHue 4)

Alarm 5 (ABapuiHoe coo6LieHue 5)

Alarm 6 (ABapunHoe coo6LieHue 6)
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66257 Alarm 7 (ABapuiHoe coobLieHue 7)

66258 Alarm 8 (ABapuiHoe coo6LieHue 8)

66259 Alarm 9 (ABapuiHoe coobLieHue 9)

66260 Werkstiick-Greifer ist aufgefahren (3axBaT 3arotoBku BKnro4eH)

66261 Rohteil im Greifer und Zyklus Ablegen Fertigteil ist gestartet (3arotoBka B
3axBaTe, 3anyLieH LMK/ OTBoAa roTOBOM AeTanm)

66262 Fehlerhafte Teilenummer fiir den Teiletransport wurde programmiert (Onsa
TPaHCNOPTUPOBKU AeTanu 3anporpaMMmMpoBaH HeBepHbI HOMep)

66263 Automation ist nicht aktiv (ABTomaTt He BKIIO4Y€eH)

66264 Vorrichtung kann nicht beladen werden, da sich schon ein Teil in der Vorrichtung
befindet (YcTponcTBO He MOXeT ObITb 3arpy)XeHo, MOCKONbKY B HEM YXe
HaxoauTcs AeTanb)

66265 Fertigteil im Greifer und Zyklus Holen Rohteil ist gestartet (detanb B 3axBare,
3anyLweH LUK B3ATUA 3arotToBKU)

66601 UbergroBes Werkzeug ist in unzulissigem Magazin (KpynHora6apuTHblit
MHCTPYMEHT B He NpeAHa3Ha4YeHHOM ANSA 3TOro MarasuHe)

66602 Es wurden nicht alle Werkzeuge gefunden (He Bce uHcTpymeHTbI HanaeHbl)

66603 Beim Tausch muss sich ein Werkzeug im Magazin 1 befinden (Mpwn 3ameHe oauH
MHCTPYMEHT JOJDKEeH HaX0AUTLCA B MarasuHe 1)

66604 Werkzeug, das geriistet werden soll, ist in keinem Magazin vorhanden
(MHCTPYMEeHT ansi ocHaleHUsA He HarlAeH B MmarasuHe)

66605 Ein Werkzeugtausch zwischen normalem und libergroRem Werkzeug ist unzulas-
sig (3ameHa cTaH[apTHOro MHCTPYMeHTa Ha KpynHorabapuTHbIW HegonycTuMa)

66606 Kein Leerplatz fiir den Werkzeugtausch vorhanden (Het cBo6oaHoro rHesga ans
CMeHbl UHCTPYMEHTOB)

66607 Werkzeugtausch zwischen Magazin 3 und 4 ist unzulassig (O6meH
MHCTPYMEHTaMU Mexay MmarasuHamu 3 u 4 HegoONyCcTUM)

66608 Werkzeug-Riistposition kann nicht angefahren werden (HeBo3moxHo nepentu Ha
NO3MLNIO OCHALLEeHUA UHCTPYMEHTOM)

66609 Es ist kein Ersatzwerkzeug mehr im Zusatzmagazin (B pononHutenbHoOm
MarasuvHe HeT CMEHHOIr0 UHCTPYMEHTa)

66610 Werkzeug zum Beladen nicht vorhanden (HeTt uHcTpymeHTa ansa 3arpyskm)
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66611

66612

66613

66614

66615

66616

66651

66652

66654

66655

66656

66657

66660

66661

Kein Platz im Maschinenmagazin mehr vorhanden (Bonble HeT rHe3a B marasnHe
CTaHKa)

Platz ist unzulassig reserviert (Hegonyctumoe pesepBupoBaHue rHesga)

Kein Leerplatz im Maschinenmagazin vorhanden (B marasuHe ctaHka HeT NycCTbIX
rHesn)

Kein Leerplatz im Zusatzmagazin gefunden (lyctoe rHe3go B AONONHUTENBLHOM
MarasuHe He HangeHo)

Bei Werkzeugtausch sind beide Werkzeuge im selben Magazin ([Mpu cmeHe
MHCTPyMeHTa 06a MHCTPyMeHTa oka3anucb B 04HOM MarasuHe)

Unzuldssige Magazin-Nummer (Heqgonyctumbiin Homep marasmHa)
Absolutgeber nicht ablesbar (0aTt4ynk abCconOTHbIX BENIMYMH HeUYMTaeMm)

Maschine ist nicht im zulassigen Arbeitsraum (CtaHOk B HegonycTtumon paboyen
30He)

Statisches Lasersignal ist aktiv $A_IN[1]=1 (CTaTMuyeckuii curHan nasepa akTuBeH
$A_IN[1]=1)

Signal Magazintiire offen steht an $A_IN[2]=1 (BblaaH curHan oTKpbITOW ABepLbi
marasuHa $A_IN[2]=1)

Signal Spindel gelost steht an $A_IN[3]=1 (BblaaH curHan pasxaTtoro LWnNUHAEens
$A_IN[3]=1)

Signal Spindel gespannt steht an $A_IN[3]=1 (BblgaH curHan 3axaToro WwnuHaens
$A_IN[4]=1)

beim Werkzeugwechsel ist externe Nullpunktverschiebung aktiv (npn cmeHe
UHCTPYMEHTa aKTUBHO BHeLLHee CMelleHune HyneBoﬁ TO‘-IKVI)

Mpn BbI30BE CMEHbI MHCTPYMeHTOB (L6 mnm L66) B ocsix Z, Y wunu ocn marasvHa
BKJIOYAETCS BHELLHEE CMELLEHNE HYIEBOM TOUKMU.

Mepen BbI3OBOM CMEHbI MHCTPYMEHTOB CriefyeT OTMEHUTbL CMELLEHME UNN YCTaHOBUTb
€ro Ha Horlb.

Hanuune akTMBHOrO BHELUHEro CMeELLeHUs HyNeBOW TOYKM B OCM MarasmHa He
JonyckaeTcs.

beim Werkzeugwechsel ist Nullpunktverschiebung bei

Magazinachse aktiv (npu cMeHe MHCTPYMEHTa CMeLLeHMe HYSIeBOW TOYKM aKTUBHO
Ha ocu mMara3uHa)

Mpn BbI30BEe CMeHbl UHCTpyMeHTOB (L6 unu L66) Ha ocu marasvHa BKnovaeTcd
CMeLLleHMe HYNEeBON TOYKHU.

Hanuune akTMBHOrO CMeLLEHNA HyNeBOM TOYKM B OCM MarasuHa He JOMyCKaeTcs.
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66662 beim Werkzeugwechsel ist DRF-Verschiebung aktiv (npu cmMeHe uHcTpymeHTOB
aKkTuBHO cmeweHue DRF)
lMpn BbI3OBE CMEHBI MHCTPYMEHTOB (L6 wnu L66) B ocax Z, Y unu ocu marasvHa
BkroyaeTcs DRF-cmelleHre HyneBon TOYKU.
Mepen BbI3OBOM CMEHbI UHCTPYMEHTOB CrielyeT OTMEHWUTb CMELLUEHNE UM YCTaHOBUTb
€ro Ha Horlb.

e Hanuume DRF- cmelLeHus HyneBoW TOYKM B OCU Mara3uHa He JornyckaeTcs.

66663 beim Werkzeugwechsel ist PRESET-Verschiebung aktiv (npu cmeHe
MHCTPYMEHTOB aKTMBHO cMeLleHne PRESET)
lMpn BbI3OBE CMEHBbI MHCTPYMEHTOB (L6 wnun L66) B ocax Z, Y unu ocu marasvHa
BkrtovaeTca PRESET-cmelleHne HyneBom TOYKN.
Mepen BbI3OBOM CMEHbI UHCTPYMEHTOB CrielyeT OTMEHWUTb CMELLEHNE UM YCTaHOBUTb
€ro Ha Horlb.

e Hanuune PRESET- cMelleHnsa HyneBown TOYKN B OCM MarasmHa He JonycKaeTcs.

66664 L2/L3 ist bei dem vorgewdhlten WZ nicht zuldssig/falscher Typ (L2/L3
HeAoNnyCTUMbI ANA BbIOPAHHOrO MHCTPYMEHTA)

66665 Fehler Not-Bedienung keine Position erkannt (Owmn6ka aBapMinHoOro ynpaBneHus:
no3uums He pacrno3HaHa)

66667 Z Achse aus Storbereich Lineargreifer fahren (Ocb Z BbIBECTU M3 30HbI NOMEX
NUHeMHOro 3axBearta)

66668 Unzulassiger Pickup-Platz (Hegonyctumoe rHesgo Pickup)

66669 Pickup in diesem Arbeitsbereich nicht zuldssig (Cuctema Pickup He
Mcnonb3yeTcsl B 3TOW 30He)

66673 Fehler StangengréBe (Owmnbka pa3amepa npyTka)

66674 Fehler Stummelteilen (Owmn6ka octaTkoB)

66675 Fehler Stummellange (Owunbka ANuHLI OcTaTKa)

66676 Auskargung zum Stummel-Zerkleinern zu klein (BbiIHOC n3Menb4uTensi ocTaTkoB
CNULLIKOM man)

66677 Auskargung zu klein (BbiHOC cnuwikom man)

66678 Achsen nicht in Position (Ocu He B no3unuun)

66679 Keine Stange im Arbeitsbereich (MpyTok B paboyen 30He oTCcyTCTBYET)

66680 Stangenbetrieb nicht aktiv (Pexxum npyTKkoB He aKTUBEH)

66681 Stange ist nicht abgeségt (MpyTok He cpe3aH)

66682 Storung beim Schieben (Coon npu TonkaHumn)
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66683

66684

66685

66686

66687

66688

66689

66690

66691

66692

66693

67100

67101

67102

67103

67104

67105

Stummel noch im Futter (OcTaTok ewie B naTtpoHe)
Radius von Anschlag zu klein (Paguyc ynopa cnuwkom man)

Schiebewegabweichung groBRer als zuldssig (KonebaHuss TonkaHua 6onblie
AOMNYyCTUMBbIX)

Stange noch im Storbereich (MpyTok elle B 30He nomex)
Kollision Anschlag mit Reitstock (CtonkHoBeHue ynopa c 3agHen 6abkomn)

Stange fir Folgeschieben zu kurz ([pyTok cnuwkomMm KOpPOTKMA AnNA
noATankvBaHuA)

Abhebeweg zu klein (MyTb oTBOAA cnuwiKom man)

Zyklus WZLAD: (Unkn WZLAD)Eingabefehler Platz (Own6ka BBOga rHe3aa)

Mpn BbizoBe umkna WZLADEN B napametpe Platz (T'He3po) 3anporpammupoBaHo
HeJonyCcTMMOe 3HaYeHue.

Zyklus WZLAD: (Unkn WZLAD) Eingabefehler Groesse (Ownbka BBoga pa3mepa)

Mpn BbizoBe umkna WZLADEN B napametpe GroRe (Pasmep) sanporpammumpoBaHoO
HeJonyCcTMMOe 3HaYeHue.

Zyklus WZLAD: (Uukn WZLAD) Eingabefehler Standzeit (Owun6ka BBoaa BpeMeHU
MCNOJIb30OBaHUS)

Mpn BbizoBe uukna WZLADEN B napameTtpe Standzeit (Bpemss pabotbl)
3anporpammMmpoBaHO HEAONYCTUMOE 3HAYEHME.

Zyklus WZLAD: (Uukn WZLAD) Werkzeug schon vorhanden (MHcTpymeHT yxe
cyliecTByer)

Mpwn BbI3oBe uukna WZLADEN 6bino onpegeneHo, YTo MHCTPYMEHT C TakMM MMEHEM U
HoMmepom Duplo yxe ykasaH B CNUCKE MHCTPYMEHTOB.

e B umkne MOXHO 3arpyaTtb TONbKO HOBbl€ MHCTPYMEHThI!

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten X1 (MpeBbiweH Nnopor neperpysku
MHCTpyMeHTa X1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit liberschritten Y1 (MpeBbiweH nopor neperpysku
MHCTPyMeHTa Y1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten Z1 (MpeBbiWweH NOpor neperpysKku
MHCTpYyMeHTa Z1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit {iberschritten SP1M (MpeBbiweH nopor
neperpysku uHctpymeHta SP1M)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten X1 (MpeBbiweH nopor neperpysku
MHCTpyMeHTa X1)

PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit liberschritten Y1 (MpeBbiweH nopor neperpysku
MHCTPyMeHTa Y1)
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67106 PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit iiberschritten Z1 (MpeBbiweH NOpor neperpysku
MHCTpyMeHTa Z1)

67107 PROSIN: Werkzeug Uberlast-Limit {iberschritten SP2S (MpeBbiweH nopor
neperpysku MHcTpymeHta SP2S)

67108 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 ([peBbiwweH nopor
yBeaomMmneHusi UHcTpymeHTa X1)

67109 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 (lMpeBbiweH nopor
yBeaoMneHusi UHCTpymeHTa Y1)

67110 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (iberschritten Z1 (MpeBbiweH nopor
yBeAOMIIEHUA UHCTPYMeHTa Z1)

67111 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit uUberschritten SP1M (MpeBbiweH nopor
yBeaomneHusi UHcTpymeHta SP1M)

67112 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 (lMpeBblwweH nopor
yBeaommneHus UHcTpymeHTa X1)

67113 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (berschritten X1 (lMpeBbiweH nopor
yBeaoMIneHusi UHCTpyMmeHTa Y1)

67114 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit (iberschritten Z1 (MpeBbiweH nopor
yBeAOMJIEHUA UHCTPYMeHTa Z1)

67115 PROSIN: Werkzeug Vorwarn-Limit uberschritten SP2S (lMpeBbiweH nopor
yBeaoMIeHusi UHCTpyMeHTa SP2S)

67116 PROSIN: Werkzeug fehlt X1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYET X1)
67117 PROSIN: Werkzeug fehlt Y1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYeT Y1)
67118 PROSIN: Werkzeug fehlt Z1 (MHcTpymMeHT oTcyTcTBYeT Z1)

67119 PROSIN: Werkzeug fehlt SP1M (UHcTpymeHT oTcyTcTBYeT SP1M)
67120 PROSIN: Werkzeug fehlt X1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYeET X1)

67121 PROSIN: Werkzeug fehlt Y1 (MHcTpymeHT oTcyTcTBYeT Y1)
67122 PROSIN: Werkzeug fehlt Z1 (MHcTpymMeHT oTcyTcTBYeT Z1)

67123 PROSIN: Werkzeug fehlt SP2S (UHcTpymeHT oTcyTcTBYeT SP2S)
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