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1. Âñòóïëåíèå 

×òîáû ïðàâèëüíî ïîëüçîâàòüñÿ âñåìè ôóíêöèÿìè èíâåðòîðà è îáåñïå÷èòü áåçîïàñíîñòü äëÿ 

åãî ïîëüçîâàòåëåé, ïðî÷èòàéòå âíèìàòåëüíî äàííóþ èíñòðóêöèþ. Åñëè ó Âàñ âîçíèêëè 

äîïîëíèòåëüíûå âîïðîñû, îáðàùàéòåñü ê âàøåìó ìåñòíîìó äèñòðèáüþòåðó èëè 

Ïîæàëóéñòà, ñîáëþäàéòå ìåðû áåçîïàñíîñòè ïðè îáðàùåíèè ñ èíâåðòîðîì 

Èíâåðòîð ÿâëÿåòñÿ ñèëîâûì ýëåêòðîííûì óñòðîéñòâîì. Â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè ïðî÷òèòå  .  

âíèìàòåëüíî àáçàöû ñ ïîìåòêîé “Ïðåäóïðåæäåíèå” è “Îñòîðîæíî”, òàê êàê â íèõ ñîäåðæèòñÿ 

âàæíàÿ èíôîðìàöèÿ, êîòîðóþ íóæíî èìåòü â âèäó ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, óñòàíîâêå, â ðàáîòå 

è îáñëåäîâàíèè èíâåðòîðà. Â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè íåîáõîäèìî ñëåäîâàòü ýòèì òðåáîâàíèÿì. 

 Ïðè íåïðàâèëüíîì èñïîëüçîâàíèè âîçìîæíî ïîëó÷åíèå òðàâì.  

Îñòîðîæíî  Èíâåðòîð èëè ìåõàíè÷åñêàÿ ñèñòåìà ìîãóò áûòü ïîâðåæäåíû.

 Ïðåäóïðåæäåíèå

1 Íå ïðèêàñàéòåñü ê ñèëîâîìó áëîêó óïðàâëåíèÿ èëè ê åãî êîìïîíåíòàì ñðàçó ïîñëå

âûêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ. Äîæäèòåñü ÷òîáû ïîãàñ çàðÿäíûé èíäèêàòîð. 

2 Ïðè âêëþ÷åííîì ïèòàíèè íå ïûòàéòåñü îñóùåñòâëÿòü ìîíòàæ. Íå îáñëåäóéòå êîìïîíåíòû  

è ñèãíàëû íà ñèëîâîì áëîêå óïðàâëåíèÿ ïðè ðàáîòå èíâåðòîðà.

3 Íå ïûòàéòåñü îòêëþ÷àòü è ìîäèôèöèðîâàòü âíóòðåííèå öåïè, ñîåäèíåíèÿ èëè  

êîìïîíåíòû èíâåðòîðà. 

4 Êëåììà çàçåìëåíèÿ èíâåðòîðà äîëæíà áûòü ñîåäèíåíà ñ îáùèì çàçåìëåíèåì
â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì äëÿ êëàññà 200 Â òèï III. 

5 Ýòîò ïðîäóêò ïðèíàäëåæèò ê ïðîäóêòàì ñ îãðàíè÷åíèåì ïî ðàñïðîñòðàíåíèþ â ñîîòâåòñòâèè  

ñ EN61800-3. Ïðè äîìàøíåì èñïîëüçîâàíèè äàííûé ïðîäóêò ìîæåò âûçûâàòü ðàäèîïîìåõè,  

ïðè ýòîì ïîëüçîâàòåëü äîëæåí ïðåäïðèíÿòü ñîîòâåòñòâóþùèå ìåðû.

Îñòîðîæíî

1 Íå ïðîâîäèòå òåñò íà ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ èíâåðòîðà. Â

èíâåðòîðå èìåþòñÿ  ïîëóïðîâîäíèêîâûå ïðèáîðû, ÷óâñòâèòåëüíûå ê âûñîêîìó íàïðÿæåíèþ.

2 Íå ïîäêëþ÷àéòå âûõîäíûå êëåììû: T1 (U), T2 (V), è T3 (W) ê âõîäíîé ïèòàþùåé ñåòè. 

3 Ìèêðîñõåìà CMOS â ïåðâè÷íîé ÷àñòè ñèëîâîãî áëîêà óïðàâëåíèÿ ÷óâñòâèòåëüíà ê ñòàòè-

÷åñêèì ðàçðÿäàì. Íå ïðèêàñàéòåñü ê ïåðâè÷íîé ÷àñòè ñèëîâîãî áëîêà óïðàâëåíèÿ èíâåðòîðà.  

ê ðåãèîíàëüíîìó ïðåäñòàâèòåëþ.  

Ïðåäóïðåæäåíèå
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2. Ïðîâåðêà ïåðåä óñòàíîâêîé

Ïåðåä îòãðóçêîé êàæäûé èíâåðòîð ïîëíîñòüþ ïðîâåðÿåòñÿ è òåñòèðóåòñÿ. Ïîæàëóéñòà,

ïîñëå ðàñïàêîâêè èíâåðòîðà âûïîëíèòå ñëåäóþùèå ïðîöåäóðû ïðîâåðêè: 

1 Ïðîâåðüòå ÷òîáû ïîëó÷åííàÿ ìîäåëü èíâåðòîðà ñîâïàäàëà ñ ìîäåëüþ, êîòîðóþ Âû 

çàêàçûâàëè.

2 Ïðîâåðüòå íå áûë ëè ïîâðåæäåí èíâåðòîð ïðè òðàíñïîðòèðîâêå. Íå ïîäêëþ÷àéòå

èíâåðòîð ê ñåòè ïðè îáíàðóæåíèè ïðèçíàêîâ ïîâðåæäåíèÿ.

Åñëè âû îáíàðóæèëè êàêèå-ëèáî ïîâðåæäåíèÿ  èëè îòêëîíåíèÿ, óêàçàííûå âûøå, ñîîáùèòå 

îá ýòîì ðåãèîíàëüíîìó òîðãîâîìó ïðåäñòàâèòåëþ. 
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Ãëàâà 1: Ìåðû áåçîïàñíîñòè 

1.  Ïðåäîñòåðåæåíèÿ ïðè ðàáîòå  

ïåðåä òåì, êàê ïîäàòü ïèòàíèå

Îñòîðîæíî

Ïî òåõíè÷åñêèì õàðàêòåðèñòèêàì èíâåðòîðà âûáåðèòå ïîäõîäÿùèé èñòî÷íèê ïèòàíèÿ

ñ ñîîòâåòñòâóþùèì íàïðÿæåíèåì. 

 Âíèìàíèå 

Îñîáîå âíèìàíèå íåîáõîäèìî óäåëèòü ïðè ïîäêëþ÷åíèè ñèëîâîãî âõîäà èíâåðòîðà.  

Âõîäíîé èñòî÷íèê ïèòàíèÿ äîëæåí áûòü ïîäêëþ÷åí ê êëåììàì L1 è L2, è íå 

äîëæåí áûòü îøèáî÷íî ïîäêëþ÷åí ê âûõîäíûì êëåììàì T1, T2 èëè T3. Ýòî  ìîæåò

âûâåñòè èíâåðòîð èç ñòðîÿ ïðè âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. 

Îñòîðîæíî

1 Íå òðàíñïîðòèðóéòå èíâåðòîð, äåðæà åãî çà ïåðåäíþþ ïàíåëü. Îñòîðîæíî 

äåðæèòå èíâåðòîð çà óñòàíîâî÷íûå øàññè ðàäèàòîðà, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü

åãî ïàäåíèå, òàê êàê ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê òðàâìàì è ïîëîìêå èíâåðòîðà.

2 Óñòàíàâëèâàéòå èíâåðòîð íà òâåðäóþ ìåòàëëè÷åñêóþ ïàíåëü èëè íà ïàíåëü

èç ëþáîãî íåãîðþ÷åãî ìàòåðèàëà. Íå óñòàíàâëèâàéòå èíâåðòîð íà èëè âáëèçè  

3 Ïðè óñòàíîâêå íåñêîëüêèõ èíâåðòîðîâ  íà îäíó ïàíåëü, âîçìîæíî, áóäåò íåîá-
õîäèìà óñòàíîâêà äîïîëíèòåëüíîãî âåíòèëÿòîðà. Âî èçáåæàíèè ïåðåãðåâà, 

òåìïåðàòóðà âíóòðè øêàôà äîëæíà áûòü íèæå 40 ãðàäóñîâ Öåëüñèÿ.  

4 Ïåðåä òåì, êàê ïðîèçâîäèòü êàêèå-ëèáî äåéñòâèÿ íà óñòàíîâî÷íîé ïàíåëè

âûêëþ÷èòå ïèòàíèå. Óñòàíîâêó ñëåäóåò ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äàííûìè

èíñòðóêöèÿìè ÷òîáû èçáåæàòü ñèòóàöèé íåïðàâèëüíîé ðàáîòû èíâåðòîðà.

5 Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå â öåïè, ñïîñîáíîé ïðîïóñêàòü íå áîëåå 5000 À 

ñðåäíåêâàäðàòè÷íîãî çíà÷åíèÿ. Ìàêñèìóì 240 Â.

6 Â äàííîì óñòðîéñòâå íåò çàùèòû îò ïðåâûøåíèÿ ñêîðîñòè.

7 Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñðåäå ñ óðîâíåì çàãðÿçíåíèÿ 2 èëè 
ýêâèâàëåíòíûì.

ãîðþ÷èõ ìàòåðèàëîâ.
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Êîãäà ïîäàíî ïèòàíèå

 Ïðåäóïðåæäåíèå

1 Íå ïûòàéòåñü ìîíòèðîâàòü èëè äåìîíòèðîâàòü âõîäíûå è âûõîäíûå ñîåäèíåíèÿ

èíâåðòîðà ïðè âêëþ÷åííîì ïèòàíèè. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå, âîçìîæíà ïîëîìêà 

èíâåðòîðà èç-çà ïèêîâûõ êîëåáàíèé, âûçâàííûõ ïîäà÷åé èëè ñíÿòèåì ïèòàíèÿ.

2 Åñëè ïèòàíèå ïðîïàëî íà ïåðèîä áîëåå 2 ñ (×åì áîëüøå ìîùíîñòü èíâåðòîðà, 
òåì äîëüøå âðåìÿ), òî ó èíâåðòîðà áóäåò íåäîñòàòî÷íî ìîùíîñòè ÷òîáû 

êîíòðîëèðîâàòü öåïè. Òåì íå ìåíåå, ïðè âîçîáíîâëåíèè ïèòàíèÿ ïîâåäåíèå  

èíâåðòîðà áóäåò îïðåäåëÿòüñÿ óñòàíîâêîé F_10 è ñîñòîÿíèåì âíåøíåãî 

ïåðåêëþ÷àòåëÿ. Â ïîñëåäóþùèõ ãëàâàõ ýòî áóäåò íàçûâàòüñÿ ðåñòàðòîì.

3 Êîãäà ïðîïàäàíèå ïèòàíèÿ êðàòêîâðåìåííî, ó èíâåðòîðà áóäåò äîñòàòî÷íî 

ìîùíîñòè äëÿ êîíòðîëÿ öåïåé. Òåì íå ìåíåå, ïðè ïîäà÷è ïèòàíèÿ èíâåðòîð 

àâòîìàòè÷åñêè âîçîáíîâèò îïåðàöèè â çàâèñèìîñòè îò óñòàíîâîê F_23. 

Ïðè ðåñòàðòå èíâåðòîðà, åãî ïîâåäåíèå çàâèñèò îò óñòàíîâîê F_10 

 è ñîñòîÿíèÿ âíåøíåãî ïåðåêëþ÷àòåëÿ (êíîïêà FWD/REV). Âíèìàíèå:

ôóíêöèÿ ðåñòàðòà íåâîçìîæíà ñ  F_23/F_24. 

(1) Êîãäà  F_10=0, èíâåðòîð íå âîçîáíîâèò ðàáîòó ïîñëå ðåñòàðòà. 

(2) Êîãäà  F_10=1 è âíåøíèé ïåðåêëþ÷àòåëü (êíîïêà FWD/REV) âûêëþ÷åí, 

èíâåðòîð íå âîçîáíîâèò ðàáîòó ïîñëå ðåñòàðòà. 

(3) Êîãäà F_10=1 è âíåøíèé ïåðåêëþ÷àòåëü (êíîïêà FWD/REV) âêëþ÷åí, 

èíâåðòîð âîçîáíîâèò ðàáîòó ïîñëå ðåñòàðòà. Âíèìàíèå: â öåëÿõ áåçîïàñ-

íîñòè âñåãäà âûêëþ÷àéòå âíåøíèé ïåðåêëþ÷àòåëü (êíîïêà FWD/REV) 

ïðè ïðîïàäàíèè ïèòàíèÿ â öåëÿõ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîëó÷åíèÿ òðàâì

è ïîëîìêè îáîðóäîâàíèÿ ïðè âíåçàïíîì âîçîáíîâëåíèè ïèòàíèÿ. 
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Ïðè ðàáîòå 

 Ïðåäóïðåæäåíèå 

Ïðè ðàáîòå íå ïðèìåíÿéòå îòäåëüíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîììóòàöèè ìîòîðà. Èíà÷å, 

ìîæåò ïðîèçîéòè àâàðèéíîå îòêëþ÷åíèå èíâåðòîðà èç-çà ïåðåãðóçêè ïî òîêó. 

 Ïðåäóïðåæäåíèå

1 Êîãäà ïîäàíî ïèòàíèå íå ñíèìàéòå ôðîíòàëüíóþ êðûøêó èíâåðòîðà âî èçáå- 

æàíèè ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. 

2 Êîãäà àêòèâèðîâàíà ôóíêöèÿ ðåñòàðòà, ìîòîð è ìåõàíè÷åñêàÿ ñèñòåìà âîçîáíî-

âÿò ñâîþ ðàáîòó àâòîìàòè÷åñêè.  

Îñòîðîæíî

1 Íå êàñàéòåñü ðàäèàòîðà âî âðåìÿ ðàáîòû. 

2 Èíâåðòîðîì ìîæíî ëåãêî ìåíÿòü ñêîðîñòü îò íèçêîé äî âûñîêîé Ïîæàëóéñòà,

ïåðåïðîâåðüòå ðàáî÷èé äèàïàçîí ñêîðîñòåé ìîòîðà è âñåé ñèñòåìû, êîòîðîé Âû. 

3 Ïðè ðàáîòå íå ïðîâåðÿéòå ñèãíàëû íà ñèëîâîì áëîêå óïðàâëåíèÿ èíâåðòîðà.

4 Ïåðåä äîñòàâêîé âûïîëíåíû âñå íàñòðîéêè è óñòàíîâêè èíâåðòîðà.  

Îñòîðîæíî

Ïåðåä ïðîöåäóðîé ðàçáîðêè è ïðîâåðêè óáåäèòåñü, ÷òî ïèòàíèå âûêëþ÷åíî

è ïîãàñ èíäèêàòîð íàëè÷èÿ íàïðÿæåíèÿ â ñåòè. 

Ïðè ïðîâåðêå è íàñòðîéêå 

Îñòîðîæíî

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû äîëæíà áûòü: –10 °C ~ +40 °C, îòíîñèòåëüíàÿ  

âëàæíîñòü- ìåíåå 95%  áåç âûïàäàíèÿ êîíäåíñàòà.

Îñòîðîæíî

Ïîñëå ñíÿòèÿ çàùèòíîãî ñòèêåðà, òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû äîëæíà áûòü 

–10 °C ~ +50 °C è îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü- ìåíåå 95% áåç âûïàäàíèÿ êîíäåíñàòà. 

Êðîìå òîãî, íà èíâåðòîðå íå äîëæíî áûòü êàïåëü âîäû è ìåòàëëè÷åñêîé ïûëè.

õîòèòå óïðàâëÿòü.
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2. Ïðåäîñòåðåæåíèÿ ïî óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè

     

     

     

Èçáåãàéòå ïðÿìîãî ïîïà- Äåðæèòå âäàëè îò ãàçîâ 
è æèäêîñòåé, âûçûâàþùèõ

Íå äîïóñêàéòå ïîïàäàíèÿ 

ìàñëÿíûõ áðûçã è áåíçèíà

Íå äîïóñêàéòå èñïîëüçî- 

âàíèÿ â ñîëåíûõ ñðåäàõ

Îáåðåãàéòå îò äîæäÿ èëè
îò óñëîâèé, ïðè êîòîðûõ
âîçìîæíî ïîïàäàíèå âîäû 

Èçáåãàéòå ìåòàëëè÷åñêîé

ïûëè è ïûëüíûõ ñðåä

Èçáåãàéòå ñèëüíîé  Èçáåãàéòå ÷ðåçìåðíîãî 
Èçáåãàéòå ðàáîòû ïðè

âûñîêèõ òåìïåðàòóðàõ 

îêðóæàþùåé ñðåäû

Äåðæèòå âäàëè îò èñòî÷íèêîâ

ñèëüíûõ ýëåêòðîìàãíèòíûõ 
Äåðæèòå âäàëè îò

èñòî÷íèêîâ ðàäèàöèè

Äåðæèòå âäàëè îò ëåãêî 

âîñïëàìåíÿþùèõñÿ 

oil

äàíèÿ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé
êîððîçèþ

âíóòðü èíâåðòîðà 

âèáðàöèè ïðÿìîãî ïîïàäàíèÿ òåïëà 

ïîëåé ìàòåðèàëîâ



7

 Ãëàâà 2: Àïïàðàòíûå ñðåäñòâà. Èíñòðóêöèè è óñòàíîâêà

1. Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè

Ìåñòî óñòàíîâêè èíâåðòîðà ÿâëÿåòñÿ î÷åíü âàæíûì ìîìåíòîì. Îò ïðàâèëüíîé óñòàíîâêè 

çàâèñèò ôóíêöèîíèðîâàíèå èíâåðòîðà è åãî íàðàáîòêà íà îòêàç. Äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ

ñëåäóþùèå òðåáîâàíèÿ:: 

1 Óñòàíàâëèâàéòå èíâåðòîð âåðòèêàëüíî

2 Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà: -10°C - +40°C (ïðè ñíÿòèè êðûøêè : -10°C - +50°C)

3 Èçáåãàéòå óñòàíîâêè âáëèçè èñòî÷íèêîâ òåïëà

4 Èçáåãàéòå ïîïàäàíèÿ âîäÿíûõ êàïåëü è ðàáîòû âî âëàæíîé ñðåäå

5 Èçáåãàéòå ïðÿìîãî ïîïàäàíèÿ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé

6 Èçáåãàéòå ïîïàäàíèÿ ìàñëà è êîððîçèéíûõ ãàçîâ

7 Èçáåãàéòå êîíòàêòà ñ êîððîçèéíûìè ðàñòâîðàìè è ãàçàìè

8 Çàùèùàéòå îò ïîïàäàíèÿ âíóòðü èíâåðòîðà âíåøíåé ïûëè, ïóõà èëè ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñòèö

9 Èçáåãàéòå âîçäåéñòâèÿ ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ

10 Èçáåãàéòå âèáðàöèé. Åñëè óñòðàíèòü âèáðàöèè íåâîçìîæíî, íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü 

àíòèâèáðàöèîííîå óñòðîéñòâî äëÿ èõ ïîãàøåíèÿ

11 Åñëè èíâåðòîð óñòàíîâëåí â çàêðûòîì ýëåêòðîøêàôó, ïîæàëóéñòà, îòêëåéòå ñòèêåð

ðàñïîëîæåííûé â âåðõíåé ÷àñòè èíâåðòîðà. Ýòî óâåëè÷èò ïðîõîæäåíèå âîçäóõà, è, 

12 Ïðè ïðàâèëüíîé óñòàíîâêå èíâåðòîðà åãî ôðîíòàëüíàÿ ÷àñòü äîëæíà ñìîòðåòü

âïåðåä, à âåðõíÿÿ ÷àñòü- ââåðõ. Ýòî îáåñïå÷èâàåò ëó÷øóþ òåïëîîòäà÷ó.

13 Óñòàíîâêà äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü ñëåäóþùèì òðåáîâàíèÿì.

Âíåøíèé âåíòèëÿòîð äîëæåí íàõîäèòüñÿ íàä èíâåðòîðîì

Ïðàâèëüíàÿ              Íåïðàâèëüíàÿ 

ñîîòâåòñòâåííî îõëàæäåíèå

óñòàíîâêà óñòàíîâêà
Ïðàâèëüíàÿ              Íåïðàâèëüíàÿ

óñòàíîâêàóñòàíîâêà
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Ïðèìå÷àíèå: ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà âíóòðè 50 ãðàäóñîâ

2. Ïðèìåð îáîçíà÷åíèÿ èíâåðòîðà

          SYN10    S    220  05  AF  -   - 

Ñåðèÿ

Êîëè÷åñòâî ôàç S = îäíîôàçíûé, T = òðåõôàçíûé 

Âõîäíîå íàïðÿæåíèå 115, 230, 400 Â 

Ãàáàðèò/Ìîùíîñòü 
01 = 0.2ÊÂò     03 = 0.4ÊÂò     05 = 0.75ÊÂò 

07 = 1.5ÊÂò     09 = 2.2ÊÂò 

Íàëè÷èå ôèëüòðà _ = íåò EMI ôèëüòðà, AF = êëàññ ”À”

Êëàññ çàùèòû  _ = IP20, IP65 = IP65 

Íàëè÷èå ïåðåêëþ÷àòåëÿ (òîëüêî äëÿ IP65) _ = íåò ïåðåêëþ÷àòåëÿ, S = âñòðîåííûé ïåð-ëü  

Íàïðàâëåíèå îõëàæäåíèÿ

è óñòàíîâêà 

Âèä ñïåðåäè

SYN10



3.

9

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè:

Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè:

Íàçâàíèå: SYN10 

 

 

 

 

 

Íàçâàíèå: SYN10 

S 115 01 S 115 03                    S 115 05

S 220 01 AF   S 220 03 AF  S 220 05 AF  S 220 07 AF  S 220 09 AF

Ìîùíîñòü ïîäêë. ìîòîðà (ÊÂò)              0,2                                0,4                                0,75

Íîìè-
íàëüíûå

Âûõîäíîé òîê (À)

Ìîùíîñòü (ÊÂÀ)

Âåñ (êã)

1,4 2,3 4,2

0,53 0,88 1,6

0,7 0,72 0,8

Ìàêñ. âõîäíîå íàïðÿæåíèå(Â) îäíîôàçíîå 100-120 Â (+10%, -15%), 50/60 Ãö (+/-5%)

Ìàêñ. âûõîäíîå íàïðÿæåíèå(Â) òðåõôàçíîå 200-240 Â (ïðîïîðöèîíàëüíî âõîäíîìó íàïð-þ)

Ðàçìåðû Ø*Â*Ã (ìì) 72*132*118

Íàëè÷èå EMC ôèëüòðà îòñóòñòâóåò

Ìîùíîñòü ïîäêë. ìîòîðà (ÊÂò)

Íîìè-
íàëüíûå

Âûõîäíîé òîê (À)

Ìîùíîñòü (ÊÂÀ)

Âåñ (êã)

Ìàêñ. âõîäíîå íàïðÿæåíèå(Â)

Ìàêñ. âûõîäíîå íàïðÿæåíèå(Â)

Ðàçìåðû Ø*Â*Ã (ìì)

Íàëè÷èå EMC ôèëüòðà

0,2 0,4 0,75 1,5 2,2

1,4 2,3 4,2 7,5 10,5

0,53 0,88 1,6 2,9 4,0

0,76 0,77 0,8 1,66 1,76

Îäíîôàçíîå 200-240 Â (+10%,-15%)
50/60 Ãö (+/-5%)

Îäíî/òðåõôàçíîå
200-240 Â 50/60 Ãö

òðåõôàçíîå 200-240 Â (ïðîïîðöèîíàëüíî âõîäíîìó íàïð-þ)

72*132*118 118*143*172

Âñòðîåííûé êëàññà À

Íàçâàíèå: SYN10                   T400 05 AF                T400 07 AF                T400 09 AF 

Ìîùíîñòü ïîäêë. ìîòîðà (ÊÂò)

Íîìè-
íàëüíûå

Âûõîäíîé òîê (À)

Ìîùíîñòü (ÊÂÀ)

Âåñ (êã)

Ìàêñ. âõîäíîå íàïðÿæåíèå(Â)

Ìàêñ. âûõîäíîå íàïðÿæåíèå(Â)

Ðàçìåðû Ø*Â*Ã (ìì)

Íàëè÷èå EMC ôèëüòðà

0,75 1,5 2,2

2,3 3,8 5,2

1,7 2,9 4,0

1,6 1,62 1,68

òðåõôàçíîå 380-460 Â (+10%,-15%), 50/60 Ãö (+/-5%)

òðåõôàçíîå 380-460 Â (ïðîïîðöèîíàëüíî âõîäíîìó íàïð-þ)

118*143*172

Âñòðîåííûé êëàññà À
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Ôóíêöèîíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè: 

Õàðàêòåðèñòèêà Íàçâàíèå 

Òèï âõîäíîãî ñèãíàëà 

Ìåòîä óïðàâëåíèÿ                                       Ñèíóñîèäàëüíàÿ øèðîòíî- èìïóëüñíàÿ ìîäóëÿöèÿ

Äèàïàçîí ðåãóëèðîâàíèÿ                       1~200 Ãö 

Ðàçðåøåíèå          Öèôðîâîå:  0.1 Ãö  (1 ~ 99.9 Ãö); 1 Ãö (100 ~ 200 Ãö) 

Àíàëîãîâîå: 1Ãö/ 60 Ãö 

Óïðàâëåíèå ñ ïàíåëè  ïðÿìàÿ óñòàíîâêà ñ ïîìîùüþ êíîïîê  è 

Âíåøíåå óïðàâëåíèå                           0~10Â, 4 ~ 20ìA, 0 ~ 20ìA 

Óïðàâ.
÷àñòîòîé

Äðóãèå ôóíêöèè Óñòàíîâêà âåðõíåãî è íèæíåãî ïðåäåëà ðåãóëèðîâêè ÷àñòîòû 

×àñòîòà ØÈÌ                                       4~16ÊÃö 

Âðåìÿ íàðàñòàíèÿ/ñïàäà                                 0.1~ 999 ñ

V/F óñòàíîâêè                          6 óñòàíîâîê 

Óïðàâëåíèå ìîìåíòîì Íàñòðàèâàåìîå óâåëè÷åíèå ìîìåíòà(âðó÷íóþ) 

Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé  2 êëåììû, íàñòðàèâàþòñÿ íà ñêîðîñòü1(Sp1) /ñêîðîñòü2 (Sp2)/Jog

âíåø.  áûñòðûé îñòàíîâ/Íåìåäëåííîå âûêëþ÷åíèå/àâòîñáðîñ

Ìíîãîôóíêöèîí. âûõîä 1ðåëåéíûé âûõîä, ïðîãðàììèðóåìûé îøèáêà/ðàáîòà/÷àñòîòà .  

Òîðìîçíîé ìîìåíò S115, S220 01, 03  è 05 : îêîëî 20% 

S220 07, 09 è T400: 20%~100% âñòðîåííûé òîðìîçíîé ïðåð-ëü

Îáùåå

óïðàâë.

Äðóãèå ôóíêöèè Ñïàä èëè ñâîáîäíûé îñòàíîâ, àâòîñáðîñ, óñòàíîâêà 
íà÷àëüíîé ÷àñòîòû òîðìîæåíèÿ/íàïðÿæåíèÿ/âðåìåíè äëÿ DC

Äèñïëåé Òðåõñåãìåíòíûé  ÷àñòîòà/ïàðàìåòð èíâåðòåðà/
êîä îøèáêè/âåðñèÿ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ. 

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà -10O  C ~ +40
O O

C ~ +50O C)

Âèáðàöèè äî 1 G  (9.8 m/s
2
)

EMCõàðàêòåðèñòèêè EN50081-1, EN50081-2, EN50082-2, EN50178, EN61800-3

UL  UL508C 

Çàùèòà îò ïåðåãðóçêè 150% for 1 min. 

Ïåðåíàïðÿæåíèå íàïðÿæåíèå ïîñò. òîêà > 410V(200 ñåðèÿ);  > 800V(400 ñåðèÿ) 

Íèçêîå íàïðÿæåíèå

   Ìãíîâåííîå ïðîïàäàíèå  0 ~ 2ñ : èíâåðòåð ìîæåò ðåñòàðòîâàòü èñïîëüçóÿ
ôóíêöèþ ïîèñêà ñêîðîñòè.

Ïðåäîòâ. îïðîêèäûâàíèÿ Â ïðîöåññå óñêîðåíèÿ/ñïàäà/ïîñòîÿíñòâà ñêîðîñòè

Óñòàíîâêà 

PNP îò âíóòð.  èñòî÷íèêà(äîï.  èñï-âàíèå âíåø. èñòî÷íèêà 24 Â)

âõîä

C (ñî ñíÿòûì ñòèêåðîì: -10

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü                    0-95% áåç âûïàäàíèÿ êîíäåíñàòà

íàïðÿæåíèå ïîñò. òîêà < 200V(200 ñåðèÿ); < 400V(400 ñåðèÿ) 

ïèòàíèÿ

Êîð. çàìûêàíèå íà âûõîäå ýëåêòðîííàÿ çàùèòà

Çàìûêàíèå íà çåìëþ ýëåêòðîííàÿ çàùèòà

Äðóãèå ôóíêöèè Çàùèòà ïî ïåðåãðåâó ðàäèàòîðà, îãðàíè÷åíèå ïî òîêó

Ñ ïîìîùüþ âèíòîâ èëè íà DIN- ðåéêó

Ôóíêöèè
çàùèòû
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Âîçìîæíûå îïöèîíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è õàðàêòåðèñòèêè ñîåäèíåíèé

Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü/Ýëåêòðîìàãíèòíûé êîíòàêò 

Ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ ïðè ïîëîìêàõ, âûçâàííûõ ñëåäóþùèìè ïðè÷èíàìè: 

(1) Åñëè ïîëîìêà áûëà âûçâàíà îòñóòñòâèåì ñîîòâåòñòâóþùåãî àâòîìàòè÷åñêîãî âûêëþ÷àòåëÿ  

èëè åñëè  ðàçðûâàòåëü öåïè, óñòàíîâëåííûé ìåæäó èñòî÷íèêîì ïèòàíèÿ è èíâåðòîðîì  

èìåë ñëèøêîì áîëüøóþ ìîùíîñòü. 

(2) Åñëè ïîëîìêà áûëà âûçâàíà ýëåêòðîìàãíèòíûì êîíòàêòîì, êîíäåíñàòîðîì îïåðåæåíèÿ ôàçû èëè

 çàùèòîé îò ïåðåíàïðÿæåíèÿ, óñòàíîâëåííîé ìåæäó èíâåðòîðîì è ìîòîðîì.

01/03 AF 

SYN10 S 220 

05/07 AF 

SYN10 S 220 

09 AF 

SYN10 S 400 

0 AF 

Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü  15A 20A 30A 15A 

(#14AWG) 2.0ìì
2

Êëåììíûé âèíò

(#14AWG)  

2.0ìì
2

M3/M4 

3.5ìì
2

M4

3.5ìì
2

M4

1~11 

2
(#18 AWG), êëåììíûé âèíò M3 

           Èñïîëüçóéòå òîëüêî ìåäíûå ïðîâîäà.

1 Ïîæàëóéñòà, èñïîëüçóéòå àñèíõðîííûå òðåõôàçíûå ìîòîðû ñ ðîòîðîì òèïà “áåëå÷üå êîëåñî” 

2 Åñëè ê èíâåðòîðó ïîäêëþ÷åíî íåñêîëüêî ìîòîðîâ, òî èõ îáùàÿ ìîùíîñòü äîëæíà áûòü ìåíüøå,

÷åì ìîùíîñòü èíâåðòîðà. Íà âõîäå ìîòîðîâ äîëæíû áûòü äîïîëíèòåëüíî óñòàíîâëåíû êîíòàêòû 

òåïëîâûõ ðåëå. Èñïîëüçóéòå â Fn_18 îòíîøåíèå, ðàâíîå 1.0 äëÿ íîìèíàëüíûõ çíà÷åíèé, óêà-

çàííûõ íà øèëüäå ìîòîðà äëÿ 50Ãö, è 1.1 äëÿ íîìèíàëüíûõ çíà÷åíèé, óêàçàííûõ íà øèëüäå 

ìîòîðà äëÿ 60Ãö. 

3 Íå óñòàíàâëèâàéòå êîíäåíñàòîðîâ îïåðåæåíèÿ ôàçû, LC, èëè RC êîìïîíåíò ìåæäó èíâåðòîðîì 

è ìîòîðîì. 

T3 T1 T2 
L1 L2 

SYN10 S 220 Òèï

Êëåììíèêè ïåðâè÷íîé öåïè Ñå÷åíèå ïðîâîäà

Ì3

Ñå÷åíèå ïðîâîäà Ñå÷åíèå ïðîâîäà

Êëåììíûé âèíò

Êëåììíûé âèíò Êëåììíûé âèíò

ÒÌ1

Êëåììíèêè óïðàâëÿþùèõ

ñèãíàëîâ ÒÌ2
Ñå÷åíèå ïðîâîäà 0,75 ìì

ñîîòâåòñòâóþùåé ìîùíîñòè
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Ïðåäóïðåæäåíèÿ ïî ïîäêëþ÷åíèþ è âíåøíèì óñòðîéñòâàì. 

Ïèòàþùàÿ ñåòü:
1  Èñïîëüçóéòå ïèòàþùóþ ñåòü ñ ïîäõîäÿùèì íàïðÿæåíèåì, ÷òîáû íå âûâåñòè èíâåðòîð èç ñòðîÿ.

2 Ñèëîâîé ðóáèëüíèê èëè àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû ìåæäó
ïèòàþùåé ñåòüþ è èíâåðòîðîì. 

Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü: 
1 Èñïîëüçóéòå àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü, ïîäõîäÿùèé ïî íîìèíàëüíîìó íàïðÿæåíèþ è òîêó,

äëÿ ïîäà÷è ïèòàíèÿ íà èíâåðòîð è êàê äîïîëíèòåëüíóþ çàùèòó äëÿ íåãî.

2 Íå èñïîëüçóéòå àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü äëÿ âêëþ÷åíèÿ/âûêëþ÷åíèÿ èíâåðòîðà. Àâòîìàòè- 
÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî äëÿ ïîäà÷è ïèòàíèÿ è íå äîëæåí 

Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü ïî òîêó óòå÷êè: 
1 Íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü ïî òîêó óòå÷êè äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ 

îøèáî÷íûõ äåéñòâèé, âûçâàííûõ òîêîì óòå÷êè è â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè.

Ýëåêòðîìàãíèòíûé êîíòàêò: 
1 Ïðè îáû÷íîé ðàáîòå ýëåêòðîìàãíèòíûì êîíòàêòîì ìîæíî ïðåíåáðå÷ü. ×òîáû îñóùåñòâèòü 

 âíåøíèé êîíòðîëü, àâòîìàòè÷åñêèé ðåñòàðò èëè îñòàíîâ ýëåêòðîìàãíèòíûé êîíòàêò ìîæåò áûòü 

2 Íå èñïîëüçóéòå ýëåêòðîìàãíèòíûé êîíòàêò äëÿ âêëþ÷åíèÿ/âûêëþ÷åíèÿ èíâåðòîðà.

Ëèíåéíûé äðîññåëü: 
1 Åñëè èñïîëüçóåòñÿ ïèòàþùàÿ ñåòü áîëüøîé ìîùíîñòè (áîëåå 600KÂA), äëÿ óëó÷øåíèÿ êîýô-  

ôèöèåíòà ìîùíîñòè ìîæíî èñïîëüçîâàòü ëèíåéíûé äðîññåëü. 

Èíâåðòîð: 
1 Ïîäêëþ÷åíèå âõîäíûõ ñèëîâûõ êëåìì L1 è L2 íå çàâèñèò îò ïîðÿäêà ÷åðåäîâàíèÿ ôàç. 

Îíè ìîãóò áûòü ïîäêëþ÷åíû ïðîèçâîëüíî è ïðîâîäà íà íèõ ìîãóò ïåðåêèäûâàòüñÿ.

2 Âûõîäíûå êëåììû T1, T2, è T3 äîëæíû áûòü ïîäêëþ÷åíû ê êëåììàì ìîòîðà U, V, è W  
ñîîòâåòñòâåííî. Åñëè ìîòîð âðàùàåòñÿ â ñòîðîíó, ïðîòèâîïîëîæíóþ êîìàíäå èíâåðòîðà,  
ïðîñòî ïåðåêèíüòå äâà èç òðåõ ïðîâîäîâ, èäóùèõ íà ìîòîð. 

3 Íåäîïóñòèìî ïîäêëþ÷àòü âûõîäíûå êëåììû T1, T2, è T3 ê ïèòàþùåé ñåòè. Ýòî ïðèâåäåò ê
ïîëîìêå èíâåðòîðà.

4 Êëåììà çàçåìëåíèÿ: Ïîäêëþ÷èòå êëåììó çàçåìëåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ êëàññîì 200 òðîéíîãî

çàçåìëåíèÿ . (Êëàññ 400Â- ñïåöèàëüíûé òèï çàçåìëåíèÿ). 

Ìîíòàæ âíåøíèõ ïðîâîäîâ äîëæåí áûòü âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè ñ èçëîæåííûìè òðåáîâàíèÿìè.
Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ìîíòàæà ïðîâåðüòå åãî íà ïðàâèëüíîñòü. Íå ïîëüçóéòåñü çâóêîâîé ïðîçâîíêîé
äëÿ ïðîâåðêè öåïåé óïðàâëåíèÿ.

èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ðàáî÷èõ îïåðàöèé. 

èñïîëüçîâàí ñî ñòîðîíû ïåðâè÷íîé öåïè.
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EMI ñîåäèíåíèÿ:

Î÷åíü âàæíî, ÷òîáû ñîåäèíåíèÿ ìåæäó èíâåðòîðîì, ýêðàíèðîâàííûì êàáåëåì ìîòîðà è  EMI 

ôèëüòðîì áûëè âûïîëíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùèìè ðåêîìåíäàöèÿìè:

1 Äëÿ óñòàíîâêè èíâåðòîðà è  EMI ôèëüòðà èñïîëüçóéòå ìåòàëëè÷åñêóþ ìîíòàæíóþ ïàíåëü. 

2 Äëÿ ñîåäèíåíèÿ ñ ìîòîðîì èñïîëüçóéòå ýêðàíèðîâàííûé ÷åòûðåõæèëüíûé êàáåëü (U, V, W,  

è çåìëÿ). Íå èñïîëüçóéòå ýêðàí â êà÷åñòâå çàùèòíîé çåìëè (ýêðàí- ýòî âûñîêî÷àñòîòíàÿ çåìëÿ).

3 Óäàëèòå êðàñêó âîêðóã îòâåðñòèé äâóõ ñîåäèíèòåëüíûõ ãàåê. Òàêèì îáðàçîì, ñîåäèíèòåëüíûå 

ãàéêè è ýêðàí áóäóò èìåòü õîðîøèé êîíòàêò ñ èíâåðòîðîì è ìîòîðîì.

4 Íå ïðèïàèâàéòå ïðîâîäíèê ê ýêðàíó. 

5 Èñïîëüçóéòå ìåòàëëè÷åñêèé õîìóò äëÿ ñîåäèíåíèÿ ýêðàíà êàáåëÿ ìîòîðà ñ çàçåìëåííîé 

ïàíåëüþ. Òàêèì îáðàçîì, ìû ïîëó÷èì èäåàëüíîå çåìëÿíîå âûñîêî÷àñòîòíîå ñîåäèíåíèå

ìåæäó èíâåðòîðîì, çàçåìëåííîé ïàíåëüþ è  EMI ôèëüòðîì. 

6 Ðàññòîÿíèå ìåæäó èíâåðòîðîì è  EMI ôèëüòðîì äîëæíî áûòü êàê ìîæíî ìåíüøå (< 30ñì) 

Åñëè îíî áîëüøå, èñïîëüçóéòå ýêðàíèðîâàííûé êàáåëü, ìåòàëëè÷åñêóþ ñîåäèíèòåëüíóþ

ãàéêó è õîìóò äëÿ ñîåäèíåíèÿ äàííîãî êàáåëÿ ñ èíâåðòîðîì è çàçåìëåííîé ïàíåëüþ.

7 Åäèíñòâåííîå ñîåäèíåíèå çàçåìëåíèÿ ñ  ïàíåëüþ äîëæíî áûòü âûïîëíåíî ÷åðåç EMI ôèëüòð. 

8 Èñïîëüçóéòå äâèãàòåëü ñ ìîùíîñòüþ ìåíüøåé èëè ðàâíîé ìîùíîñòè èíâåðòîðà.    

9 Óñòàíîâêà ôèëüòðà â êîíöå ïåðâè÷íîé öåïè äëÿ èíâåðòîðà ïîäàâëÿåò ýëåêòðîïîìåõè.

Êëàññ B: 

Ïèòàþùàÿ ñåòü

Òðàíñôîðìàòîð

Àâòîìàòè÷åñêèé
âûêëþ÷àòåëü

Ñèëîâîé ââîä

Ïðèâîäíàÿ ñèñòåìà

Ìåòàëëè÷åñêàÿ ïàíåëü

EMI ôèëüòð Ïðèâîä

Âíåøíèå óïðàâëÿþùèå 
âûêëþ÷àòåëè, ðåëå è ò. ä.
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        Êëàññ A: 

Êîãäà ðàññòîÿíèå ìåæäó èíâåðòîðîì è ìîòîðîì áîëüøå 100 ì, ìàòåðèàë ïðîâîäíèêîâ

êàáåëÿ äîëæåí áûòü ïîäîáðàí òàê, ÷òîáû èõ ñîïðîòèâëåíèå áûëî íèæå 3% è ïàäåíèå 

V = 3 *                 (Îì/kì) *             (ì) * òîê * 10
-3

Êàáåëè öåïåé óïðàâëåíèÿ äîëæíû áûòü îòäåëåíû îò ïåðâè÷íûõ ñèëîâûõ 

 è äðóãèõ âûñîêîâîëüòíûõ öåïåé èëè ñèëîâûõ öåïåé ñ áîëüøèì òîêîì  
ïîòðåáëåíèÿ äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïàðàçèòíûõ íàâîäîê.

Äëÿ óñòðàíåíèÿ íàâîäîê è âîçìîæíûõ ïðîáëåì ïðè ðàáîòå ïðè ìîíòàæå öåïåé

óïðàâëåíèÿ íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü ýêðàíèðîâàííóþ âèòóþ ïàðó. Ïîæàëóéñòà, 

ïîñìîòðèòå íà ðèñóíîê âíèçó. Ñîåäèíèòå ýêðàí ñ êëåììîé çàçåìëåíèÿ. Ñîåäèíÿéòå

òîëüêî îäèí êîíåö ýêðàíà.

Äëèíà ïðîâîäà äîëæíà áûòü ìåíåå 50ì. 

(C) Êëåììà çàçåìëåíèÿ èíâåðòîðà äîëæíà áûòü ïðàâèëüíî ïîäêëþ÷åíà â 
ñîîòâåòñòâèè ñ êëàññîì  òðîéíîãî çàçåìëåíèÿ 200Â.

Ïðîâîä çàçåìëåíèÿ äîëæåí áûòü ïðîëîæåí â ñîîòâåòñòâèè ñ ýëåêòðè÷åñêèì 

óñòðîéñòâîì (AWG)è åãî äëèíà äîëæíà áûòü íàèìåíüøåé. 

Ýêðàíèðîâêà Èçîëÿöèÿ 

     Ê êëåììàì èíâåðòîðà

Ïðèñîåäèíÿéòå ê êëåììå îáìîòàíî

        Ê óïðàâëÿþùåìó óñòðîéñòâó

Íå ïðèñîåäèíÿéòå ýêðàí

ñ ýòîãî êîíöà

Ïðèñîåäèíèòå ýêðàí

Ïèòàþùàÿ ñåòü

Òðàíñôîðìàòîð

Àâòîìàòè÷åñêèé
âûêëþ÷àòåëü

Ñèëîâîé ââîä

Ïðèâîäíàÿ ñèñòåìà

Ìåòàëëè÷åñêàÿ ïàíåëü

Ïðèâîä

Âíåøíèå óïðàâëÿþùèå 
âûêëþ÷àòåëè, ðåëå è ò. ä.

íàïðÿæåíèÿ
ñîïðîòèâëåíèå

ïðîâîäà
äëèíà

ïðîâîäà

(Â)

çàçåìëåíèÿ ñèñòåìû èçîëåíòîé



_________________________________________________________________________

• Провод заземления инвертора не должен быть соединен с другими (с высоким током)
нагрузками ( такими, как паечные машины или моторы с высоким током). Они
должны быть заземлены раздельно.

• При совместном заземлении нескольких инверторов не должно образовываться
замкнутых цепей.

(a) правильно (b) правильно (c) не правильно
(D)   В соответствии с электрическими требованиями используйте подходящие кабели с

правильно подобранным сечением для первичной силовой цепи и цепей управления.

4. Схема соединений

Концы проводов к инвертору должны быть разделаны в соответствии с применяемыми стандартами

15
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(Èñïîëüçîâàíèå âíåøíåãî èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 24Â)

Îïèñàíèå êëåììíîé êîëîäêè öåïè ïèòàíèÿ (TÌ1) 

Îáîçíà÷åíèå êëåììû Ôóíêöèîíàëüíîå íàçíà÷åíèå 

L1/L (R) 

L2 (S) 

L3/N (T) 

Âõîä öåïè ïèòàíèÿ èíâåðòîðà

   Îäíîôàçíûé: L1/L2 or L/N 

   Òðåõôàçíûé: L1/L2/L3 

P

R

Êëåììû äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ âíåøíåãî òîðìîçíîãî ðåçèñòîðà

(Òîëüêî äëÿ ìîäåëåé SYN10 220 07 / 09 è T400 05 / 07 / 09) 

T1 (U) 

T2 (V) 

T3 (W) 

Âûõîä èíâåðòîðà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ìîòîðà

 Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ äëÿ êîëîäêè  TM1 - 1 íì (äëÿ ìîäåëåé S155 è S220 01 / 03 / 05 ). 

 Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ äëÿ êîëîäêè TM1 - 1.3 íì (äëÿ ìîäåëåé S220 07 / 09 and T400 05 / 07 / 09 ). 

* Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîå íàïðÿæåíèå ïðîâîäîâ äîëæíî áûòü ìèíèìóì 300Â (200Â ñåðèÿ) è  

TM2

FWD

REV

SP1

RST

0V

3

4

6

7

10

 +
24Â
 –

Îïèñàíèå êëåìì èíâåðòîðà 

600Â (400Â ñåðèÿ)
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Îïèñàíèå êëåììíîé êîëîäêè öåïåé óïðàâëåíèÿ (TÌ2)  

Îáîçíà÷åíèå êëåììû Ôóíêöèîíàëüíîå íàçíà÷åíèå 

1

2

Âûõîä 
ðåëå

Êëåììà ðåëåéíîãî âûõîäà “Îøèáêà”/ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé âûõîä (ñì. F_21) 

Ìàêñèìàëüíûé òîê íàãðóçêè ~250Â/1A   (=30Â / 1A) 

3 FWD (FW) 

4 REV (RE) 

Êëåììû óïðàâëåíèÿ ðàáîòîé (ñì.  F_03) 

5 + 12V(12) Îáùàÿ êëåììà äëÿ  3 / 4 / 6 / 7  

6 SP1(SP) 

7 RESET(RS) 

Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûå âõîäíûå êëåììû (ñì. F_19) 

8 +10Â 

9 Âõîäíàÿ êëåììà àíàëîãîâîãî ñèãíàëà  ( âûâîä 2 

ïîòåíöèîìåòðà èëè ïîëîæèòåëüíîãî êîíòàêòà  

0~10Â / 4~20ìA /0~20ìA) 

10 0V(FM -) Îáùàÿ òî÷êà àíàëîãîâîãî    Îáùàÿ òî÷êà àíàëîãîâîãî ñèãíàëà

èëè îòðèöàòåëüíîãî êîíòàêòà 0~10Â / 4~20ìA / 0~20ìA ) 

11 FM+ Êëåììà âûõîäíîãî àíàëîãîâîãî ñèãíàëà~ ÷àñòîòå

Âûõîäíîé ñèãíàë 0 ~ 10Â ïîñò./Fn6 

 Ìîìåíò çàòÿæêè äëÿ êëåìíîé êîëîäêè TM2 - 0.57 íì. 

* Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîå íàïðÿæåíèå ïðîâîäîâ äîëæíî áûòü ìèíèìóì 300Â 

* Ïðîâîäà öåïåé óïðàâëåíèÿ íå äîëæíû ïðîêëàäûâàòüñÿ â òåõ æå êàíàëàõ, ÷òî è ñèëîâûå öåïè.

Ôóíêöèîíàëüíîå íàçíà÷åíèå ïåðåêëþ÷àòåëÿ Sw1 

Ïåðåêëþ÷àòåëü SW1 Òèï âíåøíåãî ñèãíàëà

0~20ìA àíàëîãîâûé ñèãíàë (êîãäà F_11 óñòàíîâëåíî â 1) 

4~20ìA àíàëîãîâûé ñèãíàë (êîãäà F_11 óñòàíîâëåíî â 2)

0~10 Â ïîñò. àíàëîãîâûé ñèãíàë (êîãäà F_11 óñòàíîâëåíî â 1) 

(óñòàíîâêà ïî óìîë÷àíèþ)

Êëåììà èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ äëÿ ïîòåíöèîìåòðà( âûâîä 3)

Âõîä àíàëîãîâîãî ñèãíàëà

ñèãíàëà
(Âûâîä 1 ïîòåíöèîìåòðà

Ïîëîæèòåëüíûé âûõîä
àíàëîãîâîãî ñèãíàëà



Êëåììû óïðàâëÿþùèõ ñèãíàëîâ.Ýëåêòðè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Íîìåð
êëåììû

Íàèìåíîâàíèå Ôóíêöèÿ ïî óìîë÷àíèþ       Ýëåêòðè÷åñêèå õàð-êè              Ïàðàìåòð

1

2

Ðåëå
250Â AC/1A    30Â DC/1AÐåëåéíûé âûõîä F_21

3 FWD Ïóñê âïåðåä

4
12/24Â DC, 4.5ìA , 3.6K

REV Ïóñê ðåâåðñèâíî F_10

5 DC12Â Âûõîä  +12VDC 12Â DC, 20ìA -

6 SP1 F_19

7 RST
12\24Â DC, 4.5ìA , 3.6K_Míîãîôóíêöèîíàëüíûé âõîä

F_20

8 DC10Â Âûõîä   +10Â DC               10Â DC, 10ìA

9  V / I in
Àíàëîãîâûé âõîä (+)
Íàïðÿæåíèå\òîê

(Ïîòåíöèîìåòð 10K_)

 DC  0~10Â  20K_,
DC  0~20/4~20ìA   250_

F_06,

ðàçðåøåíèå 10 áèò

F_07
F_11

Ïåð-ëü1

10 0Â Îáùèé (-)             0Â -

11 FM + Aíàëîãîâûé âûõîä  (+) F_07

3. 6 k

3. 6 k

SP

RST

3. 6 k

3. 6 k

FWD

REV

10k

0 – 10Â0/4-20ìA

1ìAFM

0 – 10Â

+

AIN + R

R=
20kÎì

1 3
SW1

R=
250Îì

0V
Isol.

-

250Â ac/1A
Ðåëå 30Â dc/1A

+ 10Â DC

10 ìA10V
Isol.

+ 12VDC

20 mA+12V Isol.

F_03

DC 0~10 Â, 1ìÀ
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Ðàçìåðû è ðàñïîëîæåíèå êëåììíîé êîëîäêè

SYN10 S 115 01/03/05 S 220 01/03/05: 

åä.èçìåðåíèÿ : ìì 

 Ìîäåëü /ðàçìåðû       A B C D E F G 

SYN10 S 115 e  

220 01/03/05 
132 116 130 8.2 118 61 72 

Ñì. çàìå÷àíèå

Çàìå÷àíèå: Â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè ðåêîìåíäóåòñÿ

ïðèêðóòèòü ïðèëàãàåìóþ ïëàñòèíó

çàçåìëåíèÿ âèíòîì Ì4 (çåìëÿ), òàêèì

îáðàçîì, ñîçäàâ øèíó çàçåìëåíèÿ,÷òîáû 

îáåñïå÷èòü õîðîøóþ çàùèòó.

çåìëÿ
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SYN10 S 220 07/09 SYN10 T 400 05/07/09

Ìîäåëü
Ðàçìåðû

A

143.1127.5

B

140

C D

8.0

S220 07/09 e T400 171.7

E

108

F

118

G

åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì

S220 07/09 e T400

M4

Â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè ðåêîìåíäóåòñÿ

ïðèêðóòèòü ïðèëàãàåìóþ ïëàñòèíó

çàçåìëåíèÿ âèíòîì Ì4 (çåìëÿ), òàêèì

îáðàçîì, ñîçäàâ øèíó çàçåìëåíèÿ,

÷òîáû îáåñïå÷èòü õîðîøóþ çàùèòó.

q

Ìîäåëü
Ðàçìåðû

Ñì. çàìå÷àíèå

çåìëÿ

Â

Çàìå÷àíèå:

Ñîâåòû ïî êðåïëåíèþ



öåíòðàëüíîå

êðåïåæíûå âûñòóïû

óñòàíîâî÷íîå

1 øàã- 

Âñòàâòå 4 êðåïåæíûõ

 âûñòóïà DIN-ðåéêè 

â 4 êðåïåæíûõ 

îòâåðñòèÿ íà çàäíåé 

ñòåíêå èíâåðòåðà

2 Øàã- 

Òîëêíèòå DIN- 
ðåéêó òàêèì îáðàçîì,

÷òîáû öåíòðàëüíîå 

ðåáðî æåñòêî

ñöåïèëîñü ñ çàäíåé
1 øàã- 

Èñïîëüçóÿ ìàëåíü- 

êóþ îòâåðòêó,

âñòàâòå åå â öåí-

òðàëüíîå ðåáðî

DIN-ðåéêè è íàæìèòå

åå òàêèì îáðàçîì

÷òîáû ñíÿòü DIN-

-ðåéêó ñ èíâåðòåðà.

Äëÿ óñòàíîâêè èíâåðòåðà íà DIN-ðåéêó èñïîëüçóåòñÿ óñòàíîâî÷íûé çàæèì è 35-ìì ðåéêà

Óñòàíîâêà èíâåðòåðà Ñíÿòèå èíâåðòåðà

1   Îòïóñòèòå óñòàíîâî÷íûé çàæèì âíèç.

2   Ïîâåðíèòå èíâåðòåð è ñíèìèòå åãî.
êðàé ðåéêè, à çàòåì òîëêíèòå åãî âíèç

Óñòàíîâèòå ïàç èíâåðòåðà íà âåðõíèé

÷òîáû çàôèêñèðîâàòü  ïîëîæåíèå.

Çàòåì çàùåëêíèòå óñòàíîâî÷íûé çàæèì

ââåðõ â êîðïóñ èíâåðòåðà.

Óñòàíîâêà íà DIN-ðåéêó

Âûäâèíóòûé óñòàíîâî÷íûé Óñòàíîâî÷íûé çàæèì

Äîïîëíèòåëüíàÿ óñòàíîâêà íà DIN-ðåéêó

ñòåíêîé èíâåðòåðà

ðåáðî

Øàã 1

Øàã 2

Øàã 2

Øàã 1

çàæèì

îòâåðñòèå
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SYN10 S 220 01/03/05 IP65 S (NEMA4)

Åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì



SYN10 S 220 01/03/05 IP65 S (NEMA4) .              Óñòàíîâêà

Ïåðåêëþ÷àòåëü

       220-240V
  1ôàçà

L1 L2 

3 ôàçû

T1  T2  T3

Ðåâåðñ-0-Âïåðåä

Ïîòåíöèîìåòð

Âûêëþ÷àòåëü
ïèòàíèÿ

Çàìå÷àíèå
1.Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ, âûêëþ÷àòåëü Ðåâåðñ-0-Âïåðåä

   è ïîòåíöèîìåòð äîñòóïíû òîëüêî äëÿ SYN10
   S220 01/03/05 IP 65 S 

2.Êàáåëü ïèòàíèÿ :  #14AGE (2,0mm2)

3.Êàáåëü äâèãàòåëÿ  : 
2

                           #16AGE (1.25mm )

4.Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ :
 (1).Êëåììû ïèòàíèÿ\êàáåëÿ äâèãàòåëÿ : 5 êãñ-ñì (4.34 in-lb)

   (2).Âíåøíèå óïðàâëÿþùèå ïðîâîäà : 4 êãñ-ñì (3.47 in-lb)
 (3).Âíåøíÿÿ êðûøêà (M4) : 6êãñ-ñì (5.20 in-lb)

Çàìå÷àíèå:
(1).Âõîä ïèòàíèÿ:

     Îäíîôàçíûé(L1,L2, ) óáåäèòåñü, ÷òî îí

ïîäêëþ÷åí ê íàïðÿæåíèþ 200/240Â 

(2).Âûõîä íà ìîòîð:òðåõôàçíûé( ,T1,T2,T3).

Ïðåäóïðåæäåíèå:
-Íå çàïóñêàéòå è íå îñòàíàâëèâàéòå èíâåðòîð,

èñïîëüçóÿ ñåòü ïèòàíèÿ.
-Äëÿ SYN 10 S 220 01/03/05 IP65 S 

Ïîæàëóéñòà, âñåãäà ïåðåâîäèòå ïåðåêëþ÷àòåëü
REV-0-FWD â ïîëîæåíèå 0 äëÿ òîãî, ÷òîáû íà
èíâåðòîð íå ïîñòóïàë óïðàâëÿþùèé ñèãíàë ïðè
âîçîáíîâëåíèè ïîäà÷è ïèòàíèÿ ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ.
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-Äëÿ SYN 10 S 220 01/03/05 Ip65 
Ïîæàëóéñòà, âñåãäà ïåðåâîäèòå ïåðåêëþ÷àòåëü
RE èëè FW â ïîëîæåíèå âûêë. äëÿ òîãî, ÷òîáû íà
èíâåðòîð íå ïîñòóïàë óïðàâëÿþùèé ñèãíàë ïðè
âîçîáíîâëåíèè ïîäà÷è ïèòàíèÿ ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ.

Äèàãðàììà ïîäêëþ÷åíèé

Âûêëþ÷àòåëü
ïèòàíèÿ

~
220-240
50-60Ãö

Ïåðåêëþ÷àòåëü
Âïåðåä-0-Ðåâåðñ

Ïîòåíöèîìåòð

ç-õ ôàçíûé
äâèãàòåëü

1
9

9
0
 

ì
8
,

ì

123,40 ìì

4õÌ4



 !

" 
#

 !

SYN10 S 220 01/03/05 IP65 (NEMA4) (Èíâåðòåð áåç ïåðåêëþ÷àòåëÿ) ñîåäèíåíèå & EMC óñòàíîâêà:

×åòûðå âèíòà äëÿ êðåïëåíèÿ êðûøêè

Ñåòåâîé êàáåëü

Êàáåëü ìîòîðà Êëåììíàÿ êîëîäêà ÒÌ1

Êàáåëü ïèòàíèÿ L1,L2,

Êàáåëü ìîòîðà ,Ò1,Ò2,Ò3

L1
L2

Ò1
Ò2

Ò3

ÅÌÑ óñòàíîâêà
200ìì- äëèíà íå ýêðàíèðîâàííîé
÷àñòè êàáåëÿ

Ýêðàí êàáåëÿ, ñîåäèíåííûé
ñ çàçåìëÿþùèì õîìóòîì

Êàáåëü ïèòàíèÿ L1,L2,

Êàáåëü ìîòîðà ,Ò1,Ò2,Ò3
Ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà- 2ì

Çàìå÷àíèå:
Ýêðàí êàáåëÿ äèñòàíöèîííîãî
óïðàâëåíèÿ ÒÌ2 äîëæåí áûòü
ñîåäèíåí ñ çàçåìëåíèåì



   !

SYN10 S 220 01/03/05 IP65 S (NEMA4) (èíâåðòåð ñ ïåðåêëþ÷àòåëåì)EMC óñòàíîâêà è ñîåäèíåíèÿ:

×åòûðå âèíòà äëÿ êðåïëåíèÿ êðûøêè

Ñåòåâîé êàáåëü

Êàáåëü ìîòîðà Êëåììíèêè

Êàáåëü ïèòàíèÿ L1,L2,

Êàáåëü ìîòîðà ,Ò1,Ò2,Ò3

ÅÌÑ óñòàíîâêà

Êàáåëü ïèòàíèÿ L1,L2,

Êàáåëü ìîòîðà ,Ò1,Ò2,Ò3

Ýêðàí êàáåëÿ, ñîåäèíåííûé
ñ çàçåìëÿþùèì õîìóòîì

Çàìå÷àíèå:
Ýêðàí êàáåëÿ äèñòàíöèîííîãî
óïðàâëåíèÿ ÒÌ2 äîëæåí áûòü
ñîåäèíåí ñ çàçåìëåíèåì

Äëèíà: ìàêñèìóì 2ì

200ìì- äëèíà íå ýêðàíèðîâàííîé
÷àñòè êàáåëÿ
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SYN10 S 220 07/09 IP65 S (NEMA4)

SYN10 T400 05/07/09 IP65 S (NEMA4)

Åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì

2
11

.4

232
180.5
211.4

1
8

0 .
5

5

2
9

5

2
7
4 .

5

2
7

4 .
5

2
9

5



SYN10 S 220 07/09 IP65 S – SYN10 T 400 05/07/09 IP65 S. Óñòàíîâêà

Ïåðåêëþ÷àòåëü

       220-240V
       380-480V
 1ôàçà\3ôàçû

L1 L2 L3 

3 ôàçû

T1  T2  T3

Ðåâåðñ-0-Âïåðåä

STOP

RESET

RUN

ENT

DSP
FUN

DATA

Ïîòåíöèîìåòð

Âûêëþ÷àòåëü
ïèòàíèÿ

Çàìå÷àíèå
1.Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ, âûêëþ÷àòåëü Ðåâåðñ-0-Âïåðåä
   è ïîòåíöèîìåòð äîñòóïíû òîëüêî äëÿ SYN10
   IP 65 S 
2.Êàáåëü ïèòàíèÿ : SYN10 S 220 #12AWG(3.5mm

2)
2

                   SYN10 T 400 #16AWG(1.25mm )
2

3.Êàáåëü äâèãàòåëÿ  : SYN10 S 220 #14AWG(2.0mm )
2

                           SYN10 T 400 #16AWG(1.25mm )

4.Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ :
 (1).Êëåììû ïèòàíèÿ\êàáåëÿ äâèãàòåëÿ : 8 êãñ-ñì (6.94 in-lb)

   (2).Âíåøíèå óïðàâëÿþùèå ïðîâîäà : 4 êãñ-ñì (3.47 in-lb)
 (3).Âíåøíÿÿ êðûøêà (M4) : 8êãñ-ñì (6.94 in-lb)

Çàìå÷àíèå:
(1).Âõîä ïèòàíèÿ:

     Îäíîôàçíûé(L1,L2, ) óáåäèòåñü, ÷òî îí

ïîäêëþ÷åí ê íàïðÿæåíèþ 200/240Â èëè
 òðåõôàçíûé(L1,L2,L3, ) óáåäèòåñü, ÷òî

îí ïîäêëþ÷åí ê íàïðÿæåíèþ 200/240,380/460Â

(2).Âûõîä íà ìîòîð:òðåõôàçíûé( ,T1,T2,T3).

Ïðåäóïðåæäåíèå:
-Íå çàïóñêàéòå è íå îñòàíàâëèâàéòå èíâåðòîð,

èñïîëüçóÿ ñåòü ïèòàíèÿ.
-Äëÿ SYN 10 S 220 01/03/05 IP65 S 

Ïîæàëóéñòà, âñåãäà ïåðåâîäèòå ïåðåêëþ÷àòåëü
REV-0-FWD â ïîëîæåíèå 0 äëÿ òîãî, ÷òîáû íà
èíâåðòîð íå ïîñòóïàë óïðàâëÿþùèé ñèãíàë ïðè
âîçîáíîâëåíèè ïîäà÷è ïèòàíèÿ ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ.
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-Äëÿ SYN 10 S 220 01/03/05 Ip65 
Ïîæàëóéñòà, âñåãäà ïåðåâîäèòå ïåðåêëþ÷àòåëü
RE èëè FW â ïîëîæåíèå âûêë. äëÿ òîãî, ÷òîáû íà
èíâåðòîð íå ïîñòóïàë óïðàâëÿþùèé ñèãíàë ïðè
âîçîáíîâëåíèè ïîäà÷è ïèòàíèÿ ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ.

(N)

Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå- âîçìîæíû òðàâìû.

Äèàãðàììà ïîäêëþ÷åíèé

Âûêëþ÷àòåëü
ïèòàíèÿ

~
220-240
380-400
50-60Ãö

Ïåðåêëþ÷àòåëü
Âïåðåä-0-Ðåâåðñ

Ïîòåíöèîìåòð

ç-õ ôàçíûé
äâèãàòåëü

÷åðíûé

êîðè÷íåâûé

êðàñíûé
îðàíæåâûé

æåëòûé
çåëåíûé

ÒÌ2

(L)



SYN10 S 220 07/09 IP65 S – SYN10 T 400 05/07/09 IP65 S

Ñîåäèíåíèå

EMC óñòàíîâêà

êàáåëü
ïèòàíèÿ
L1,L2,L3

Êàáåëü
ê äâèãàòåëþ

Ò1,Ò2,Ò3
Äëèíà:ìàêñ.2Ì

Êàáåëü ïèòàíèÿ

Êàáåëü äâèãàòåëÿ

4 âèíòà êðåïëåíèÿ êðûøêè



Ãëàâà 3. Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå

Îïèñàíèå ïàíåëè óïðàâëåíèÿ 

Âíèìàíèå

Âî èçáåæàíèè ïîð÷è ïàíåëè íå èñïîëüçóéòå ïðè íàáîðå ïðåäìåòû ñ îñòðûìè êîíöàìè. 

Êðàòêàÿ äèàãðàììà ðàáîòû ïàíåëè óïðàâëåíèÿ 

Ç àìå÷àíèå1: Â ðåæèìå îñòàíîâà ïîêàçûâàåò óñòàíîâëåííóþ ÷àñòîòó. Â ðàáî÷åì ðåæèìå

Çàìå÷àíèå 2: Óñòàíîâêó ÷àñòîòû ìîæíî ìîäèôèöèðîâàòü â ðåæèìå îñòàíîâà è â ðàáî÷åì

(FREQ) * 1 (FREQ) 

èíäèêàòîð ïèòàíèÿ 

F õõ

DSP

FUN

DSP

FUN

F õõ

DATA 

ENT 

÷òåíèå 

END

DATA 

ENT 

çàïèñü ïîñëå 

0.5 ñ 

 *2 

RESET

DATA 

ENT 

RUN

STOPSTOPSTOPSTOP   

DSP

FUN

õõõ

õõõ

ïîêàçûâàåò âûõîäíóþ ÷àñòîòó.

ðåæèìå.



Ìíîãîôóíêöèîíàëü-

Ôóíêöèÿ                  F_

Âðåìÿ ðàçãîíà

Ðåæèì ðàáîòû

Íàïðàâëåíèå âðàù.
äâèãàòåëÿ

V/F õàðàêòåðèñòèêà

Âåðõíèé\íèæíèé
ïðåäåë ÷àñòîòû

÷àñòîòà SP1

×àñòîòà JOG

Ñòàðò\ñòîï êîíòðîëü

Âûáîð ÷àñòîòû
ØÈÌ

Êîìïåíñàöèÿ ìîìåíòà

Ìåòîä îñòàíîâà

Óñòàíîâêè òîðìîæ-

Òåðìè÷åñêàÿ çàùè-
òà îò ïåðåãðóçêè

Míîãîôóíêöèî- 
íàëüíûé âõîä

00
01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Îïèñàíèå ôóíêöèè

Çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà
Âðåìÿ ðàçãîíà

Âðåìÿ ñïàäà

0: Âïåðåä\ñòîï, Ðåâåðñ\ñòîï
1: Ïóñê\ñòîï, Âïåðåä\ðåâåðñ

0: Âïåðåä
1: Ðåâåðñ

Óñòàíîâêà V/F õàðàêòåðèñòèêè

Âåðõíèé ïðåäåë ÷àñòîòû

Íèæíèé ïðåäåë ÷àñòîòû

×àñòîòà SP1

×àñòîòà JOG

0: ïàíåëü óïðàâëåíèÿ
1: Êëåììíàÿ êîëîäêà (TM2)

0 : Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ
1 : Êëåììû (0 ~ 10v / 0 ~ 20 mA)
2 : Êëåììû (4 ~ 20 mA)

Êîíòðîëü ÷àñòîòû ØÈÌ

Êîìïåíñàöèÿ ìîìåíòà

0: óïðàâëÿåìûé îñòàíîâ
1: îñòàíîâ ñî ñâîá. âðàùåíèåì

Âðåìÿ òîðìîæåíèÿ

×àñòîòà èíæåêòèðîâàíèÿ ïîñòî

Óðîâåíü íàïðÿæåíèÿ òîðì-ÿ

Çàùèòà îñíîâàííàÿ íà íîìè-
íàëüíîì òîêå äâèãàòåëÿ

Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé âõîä 1
ôóíêöèÿ (SP1) 

Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé âõîä 2
ôóíêöèÿ (RESET) 

Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé âûõîä

Åä.èçì.

1: Jog
2: Sp1
3: áûñòðûé ñòîï
4: Âíåøíÿÿ áëîêèðîâ.
5: Reset
6: SP2

1: Ðàáîòà
2: ×àñòîòà äîñòèãíóòà
3: Îøèáêà

Äèàïîçîí
Çàâîä.
óñòàâêè

Ñòð. Çàì.

0.1 ñ

0.1 ñ

1

1

1

0.1 Ãö

0.1 Ãö

0.1 Ãö

0.1 Ãö

1

1

1

0.1%

1

0.1 ñ

0.1 Ãö

0.1%

1%

0.1 ~ 999 ñ

0.1 ~ 999 ñ

0 ~ 1

0 ~ 1

1 ~ 6

1.0 ~ 200 Ãö

0.0 ~ 200 Ãö

1.0 ~ 200 Ãö

1.0 ~ 200 Ãö

0 ~ 1

0 ~ 2

1 ~ 10

0.0 ~ 10.0%

0 ~ 1

0.0 ~ 25.5 ñ

1 ~ 10 Ãö

0.0 ~ 20.0%

0 ~ 200%

0
5.0

0

5.0

1/4

50/60 Ãö

0.0 Ãö

10 Ãö

6 Ãö

0

0

0

5

0.0%

0

0.5 ñ

1.5 Ãö

8.0%

100%

2

5

3

31
31

31

32

32

33

34

34

34

34

34

35

35

37

37

37

37

37

38

39

39

39

*1 *3

*1 *3

*1

*2

*2 *3

*3

*3

*1

Âðåìÿ ñïàäà

Êîíòðîëü ÷àñòîòû

åíèÿ ïîñòîÿííûì

òîêîì ÿííîãî íàïðÿæåíèÿ

íûé âûõîä

Ïåðå÷åíü ïàðàìåòðîâ



Ôóíêöèÿ                F  _    Îïèñàíèå ôóíêöèè Åä.èçì
Çàâîä. 
óñòàâêè 

Ñòð.   Çàì.

Çàïðåò ðåâåðñà 
22 0: ðåâåðñ ðàçðåøåí   

1: ðåâåðñ çàáëîêèðîâàí 

1 0 ~ 1 0 40

Êðàòêîâðåìåííîå
ïðîïàäàíèå ïèòàíèÿ

23 0: ðàçðåøåí î

1:     çàïðåò 

1 0 ~ 1 0 41

Àâòîðåñòàðò               24         Êîëè÷åñòâî àâòîðåñòàðòîâ           1               0  ~   5            0 41

Çàâîäñêèå óñòàíîâêè 
25  010: Âîçâðàò ê ñèñòåìå 50Ãö

 020: Âîçâðàò ê ñèñòåìå 60Ãö

42 *2

×àñòîòà SP2 26     42

×àñòîòà SP3 27 42

Ïðÿìîé ïóñê 
28    0:ðàçðåøåí 

 1:çàïðåò 

1 0 ~ 1 1 42 *4 

Ïðîãðàììíîå îáåñï.     29  Âåðñèÿ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 42

Æóðíàë îøèáîê      30   æóðíàë îøèáîê íà òðè îøèáêè 42

Çàìå÷àíèå: 

*1: Ýòîò ïàðàìåòð ìîæíî óñòàíàâëèâàòü â ðàáî÷åì ðåæèìå èíâåðòåðà 

*2:    Ñìîòðè F_25. 

*3: Êîãäà óñòàíîâî÷íûé äèàïîçîí ïðåâûøàåò 100, åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñòàíîâèòñÿ 1 

*4: Íîâûå ôóíêöèè äëÿ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ v2.1 è âûøå 

Äèàïîçîí

×àñòîòà SP2

×àñòîòà SP3

0,1Ãö     1,0~200Ãö        20

0,1Ãö     1,0~200Ãö        30



Îïèñàíèå ïàðàìåòðîâ 

F_00 Çàâîäñêîé óñòàíîâî÷íûé ïàðàìåòð. Íå èçìåíÿòü 

F_01 : Âðåìÿ ðàçãîíà = 0.1 ~ 999 ñ 

F_02 : Âðåìÿ ñïàäà = 0.1 ~ 999 ñ

1. Ôîðìóëà äëÿ âû÷èñëåíèÿ âðåìåíè ðàçãîíà\ñïàäà  

Óñòàíîâëåííàÿ ÷àñòîòà  Âðåìÿ ðàçãîíà = F_01 x 

50 Ãö 

Óñòàíîâëåííàÿ ÷àñòîòà Âðåìÿ ñïàäà = F_02 x 

50Ãö 

F_01 F_02 

Ãö 

Âðåìÿ 

Ðàçãîí Ñïàä



F_03: Âûáîð ðåæèìà ðàáîòû =  

0: Âïåðåä\ñòîï, Ðåâåðñ\ñòîï 

1: Ïóñê\ñòîï, Âïåðåä\ðåâåðñ

Çàìå÷àíèå:Ôóíêöèÿ F 03 àêòèâíà òîëüêî êîãäà F 10=1 (âíåøíèé êîíòðîëü) 

TM2 êëåììà3 

  TM2 êëåììà4 

Çàìå÷àíèå: Êîìàíäà íà ðåâåðñ èãíîðèðóåòñÿ, êîãäà F 22=1 

F_04:Óñòàíîâêà íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ  =  0: Âïåðåä 

Õîòÿ íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ îòñóòñòâóåò êëàâèøà Âïåðåä\ðåâåðñ, âûáîð íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ 

Çàìå÷àíèå:  
Êîãäà F 22=1:Êîìàíäà íà ðåâåðñ äåàêòèâèðîâàíà. F 04 íå ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíà â ïîëîæåíèå 1.

Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ áóäåò âûâåäåíî “LOC”. 

F_03 = 0 F_03 = 1   3 Âïåðåä\ñòîï 

4 Ðåâåðñ\ñòîï 

3 Ïóñê\ñòîï 

4 Âïåðåä\ðåâåðñ 

5 Îáùèé 5 Îáùèé 

Âïåðåä 

F_03=1 
Âûõîä

ON

ON

Âïåðåä 

Ðåâåðñ 

Ðåâåðñ

F_03=0 
Âûõîä 

1: Ðåâåðñ

âîçìîæåí ñ ïîìîùüþ çàäàíèÿ ôóíêöèè F 04
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F_05: Óñòàíîâêà V/F õàðàêòåðèñòèê = 1 ~ 6 

F 05 èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âûáîðà îäíîé èç øåñòè V/F õàðàêòåðèñòèê. (Ñì. òàáëèöó íèæå) 

Îïèñàíèå 

F_5 1 2 3 

V/F õàð- êà 

Îïèñàíèå

F_5                     4                      5                      6 

V/F õàð- êà 

F_5          B         C 

1/4 10% 8% 

2/5 15% 10.5% 

3/6             25%            7.7% 

Â (%) Â (%) Â (%) 

Â (%) Â (%) Â (%) 

100

B

C

100

B

C

100

B

C

100

B

C

100

B

C

100

B

C

 1  2.5  50  200   1   25  50 200       1   2.5 50   200

      1  3.0 60   200 1   3.0  60 200   1   30  60  200

Ãö Ãö Ãö 

Ãö Ãö Ãö 

Ñèñòåìà 50 Ãö

Ïðèëîæåíèå Îáû÷íîå Âûñîêèé ïóñêîâîé
ìîìåíò 

Óìåíüøåííûé ìîìåíò

Ñèñòåìà 60 Ãö

Ïðèëîæåíèå Îáû÷íîå Âûñîêèé ïóñêîâîé
ìîìåíò 

Óìåíüøåííûé ìîìåíò



F_06: Óñòàíîâêà âåðõíåãî ïðåäåëà ÷àñòîòû =1~200Ãö 

F_07: Óñòàíîâêà íèæíåãî ïðåäåëà ÷àñòîòû =1~200Ãö 

F_06: Çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà ñîîòâåòñòâóåò óñòàâêå â F_25. 

Çàìå÷àíèå: 

Åñëè F_07 = 0Ãö,Ýòî ðàâíîñèëüíî ÷àñòîòå 0 Ãö, êîòîðóþ èíâåðòåð áóäåò  

l

  

F_08: ×àñòîòà Sp1 = 1 ~ 200Ãö 

F_09: ×àñòîòà JOG  = 1 ~ 200Ãö 

1. Êîãäà F_19 èëè F_20 = 2 è ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé âõîä íàõîäèòñÿ â ñîñòîÿíèè ON, 

èíâåðòåð ðàáîòàåò íà ÷àñòîòå Sp1 (F_08) 

2.  Êîãäà F_19 èëè F_20 = 1  è ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé âõîä íàõîäèòñÿ â ñîñòîÿíèè ON, 

èíâåðòåð ðàáîòàåò íà ÷àñòîòå Jog (F_09) 

3.  

F_10: Ñòàðò\ñòîï êîíòðîëü  
= 0: Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ  
= 1: Âõîäíûå êëåììû (TM2) 

Êîãäà F_10=1, íåîáõîäèìî îáðàòèòü âíèìàíèå íà óñòàâêè â  F_23/24 äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ 

òðàâìèðîâàíèÿ ëþäåé è ïîð÷è îáîðóäîâàíèÿ. 

Âíóòðåííèé
ñèãíàë
÷àñòîòû

(çàìå÷àíèå) 

Ñèãíàë óñòàíîâêè ÷àñòîòû 

F_06 (Âåðõ. ïðåäåë ÷àñòîòû)) 

F_07 (Íèæí. ïðåäåë ÷àñòîòû) 

Âðåìÿ 

Ãö

F_10=1 or =0

F_09=10Ãö 

F_19=1

F_08=30Ãö 

F_20=2

èìåòü ïðè íóëåâîé ñêîðîñòè

Åñëè F_07 >5 Ãö,Íà âûõîäå èíâåðòåð áóäåò ïîääåðæèâàòü ìèíèìàëüíóþ ÷àñòîòó

â ñîîòâåòñòâèè ñ óñòàíîâêîé â F_07

Ïðèîðèòåò ïðè ÷òåíèè óñòàíîâîê ÷àñòîòû: Jog-Sp1-óñòàíîâêà íà ïàíåëè

óïðàâëåíèÿ èëè âíåøíèé ñèãíàë óñòàíîâêè ÷àñòîòû, ÷åðåç ïîòåíöèîìåòð

Çàìå÷àíèå: Êîãäà F_10=1(êîíòðîëü ÷åðåç âõîäíûå êëåììû)äîñòóïåí áûñòðûé ñòîï íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ
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F_11: Êîíòðîëü ñêîðîñòè 
= 0: Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ 
= 1: Àíàëîãîâûé âõîä (TM2) (0 ~ 10Â / 0-20ìA) 
= 2: ( 4-20ìA ) (TM2)  

Çàìå÷àíèå: 
Êîãäà âûáðàíû ÷àñòîòà Jog èëè Sp1 ,óñòàíîâêà 

 ÷àñòîòû îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ôóíêöèè Sp1 

êëàâèøè  è  

Ïåðâîíà÷àëüíûå çíà÷åíèÿ áóäóò âîññòàíîâëåíû ïîñëå  
ñíÿòèÿ ñèãíàëà ðàçðåøåíèÿ Sp1 

Çàìå÷àíèå: 
Êîãäà àêòèâèðîâàíà ôóíêöèÿ Jog, ïàíåëü óïðàâëåíèÿ  

íå áóäåò äåàêòèâèðîâàíà.   

F_12: ×àñòîòà ØÈÌ = 1 ~ 10 

F_12     ×àñòîòà ØÈÌ F_12     ×àñòîòà Øèì F_12   ×àñòîòà ØÈÌ  

1 4 ÊÃö 5 8 ÊÃö 9 15 Êãö 

2 5 ÊÃö 6 10 ÊÃö 10 16 ÊÃö 

3 6 ÊÃö 7 12 ÊÃö 

4 7.2 ÊÃö 8 14.4 ÊÃö   

Çàìå÷àíèå: Åñëè F 12=7~10,èíâåðòåð äîëæåí ðàáîòàòü ñ íèçêîé íàãðóçêîé 

Õîòÿ ïðè ñâîåé ðàáîòå IGBT èíâåðòåð ìîæåò ïðîèçâîäèòü øóì íèçêîãî óðîâíÿ 

âîçìîæíî, ÷òî ïåðåõîä íà áîëåå âûñîêóþ ÷àñòîòó ØÈÌ ïðèâåäåò ê âçàèìíûì  

íàâîäêàì ñ ýëåêòðîííûìè ïðèáîðàìè (èëè äðóãèìè êîíòðîëëåðàìè) 

Ïîäñòðîéêà ÷àñòîòû ØÈÌ ìîæåò ðåøèòü ýòó ïðîáëåìó. 

   F_06

0ìA 

0Â

4ìA 20ìA 
10Â

F_11=1

F_11=2 

íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ
äåàêòèâèðîâàííû.

íàõîäèòñÿ â ñïÿùåì ðåæèìå äî òåõ ïîð, ïîêà ýòà ôóíêöèÿ  



Âûõîäíûå òîê êàê ôóíêöèÿ ÷àñòîòû ØÈÌ (ïàðàìåòð F_12):

(F_12 = 1...4)
8Êãö

(F_12 = 5)
10Êãö

(F_12 = 6)
12Êãö

(F_12 = 7)
14.4ÊÃö

(F_12 = 8)
15Êãö

(F_12 = 9)
16ÊÃö

(F_12 = 10)

SYN10 S 220 01 AF 1.4 A 1.4 A 1.3 A 1.3 A 1.2 A 1.1 A 1.1 A

SYN10 S 220 03 AF 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A

SYN10 S 220 05 AF 4.2 A 4.2 A 4.2 A 4.1 A 4.1 A 4 A 4 A

SYN10 S 220 07 AF 7.5 A 7.5 A 7.5 A 7.5 A 7.5 A 7.5 A 7.5 A

SYN10 S 220 09 AF 10.5 A 10.5 A 10 A 9.8 A 9.4 A 9.3 A 9 A

SYN10 T 400 05 AF 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A

SYN10 T 400 07 AF 3.8 A 3.8 A 3.8 A 3.8 A 3.8 A 3.8 A 3.8 A

SYN10 T 400 09 AF 5.2 A 5.2 A 5.2 A 5.2 A 5.2 A 5.2 A 5.2 A

4kHz - 7.2kHz

4ÊÃö-7,2ÊÃö



F_14 Ðåæèì îñòàíîâà                  =0 : êîíòðîëèðóåìûé îñòàíîâ 
 = 1 : îñòàíîâ ñî ñâîáîäíûì âðàùåíèåì 

F_15 Âðåìÿ òîðìîçà ïîñòîÿííûì òîêîì = 0 ~ 25.5 ñ 

F_16 Íà÷àëüíàÿ ÷àñòîòà òîðìîæåíèÿ                           = 1 ~ 10 Ãö 

F_17 Óðîâåíü òîðìîçíîãî íàïðÿæåíèÿ     = 0 ~ 20 %

 Åñëè F_14 = 0 

 Êîãäà èíâåðòåð ïîëó÷àåò êîìàíäó ñòîï, îí ñíèæàåò ñêîðîñòü äî ÷àñòîòû, óñòàíîâëåííîé â F_16 

Ïîñëå ýòîãî, óðîâåíü íàïðÿæåíèÿ, óñòàíîâëåííûé â F_17 áóäåò îïðåäåëÿòü êîëè÷åñòâî  

íàïðÿæåíèÿ ïîñòîÿííîãî òîêà, êîòîðîå áóäåò èíæåêòèðîâàòüñÿ â äâèãàòåëü. Ïðîäîëæèòåëüíîñòü  

 Åñëè F_14 = 1 

ïåðåõîäèò â ðåæèì ñâîáîäíîãî âðàùåíèÿ äî ïîëíîãî îñòàíîâà. 

1 2.5/3.0 50/60 

Ãö

F_13= 
B

C

100%

Íàïðÿæåíèå 

Êîìàíäà ïóñê 

Âûõîäíàÿ ÷àñòîòà                   Âðåìÿ ñïàäà âûõ. ÷àñòîòû  

Íà÷àëüíàÿ ÷àñòîòà òîðìîæåíèÿ 

Âðåìÿ òîðìîçà ïîñòîÿííûì íàïðÿæåíèåì

F_13: Êîìïåíñàöèÿ ìîìåíòà = 0 ~ 10 % 

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óëó÷øåíèÿ âûõîäíûõ ìîìåíòíûõ õàðàêòåðèñòèê èíâåðòåðà â ñîîòâåòñòâèè ñî  

çíà÷åíèÿìè Â, Ñ  íà V/F õàðàêòåðèñòèêå( ñì. îïèñàíèå F_05 è F_13 äëÿ ýòîãî)   

Çàìå÷àíèå: Êîãäà F_13=0, ôóíêöèÿ ðîñòà ìîìåíòà äåàêòèâèðîâàíà 

ñòîïîâîé îïåðàöèè îïðåäåëÿåòñÿ óñòàíîâêîé â F_15.

Ïîñëå ïîëó÷åíèÿ êîìàíäû ñòîïè íâåðòåð áëîêèðóåò âûõîä íåìåäëåííî. Äâèãàòåëü



  F_18: Íîìèíàëüíûé òîê äâèãàòåëÿ = 0~200 %

1. Çàùèòà äâèãàòåëÿ îò ïåðåãðóçêè (òåïëîâàÿ çàùèòà)
(1) íîìèíàëüíûé òîê äâèãàòåëÿ  = íîìèíàëüíûé òîê èíâåðòåðà  x F_18 

F_18 = Íîìèíàëüíûé òîê äâèãàòåëÿ / íîìèíàëüíûé òîê èíâåðòåðà 

(2) Êîãäà íàãðóçêà íàõîäèòñÿ â èíòåðâàëå äî 100% íîìèíàëüíîãî òîêà äâèãàòåëÿ, ðàáîòà

ïðîäîëæàåòñÿ. Êîãäà íàãðóçêà äîñòèãëà 150% íîìèíàëüíîãî òîêà äâèãàòåëÿ, ðàçðåøàåòñÿ 

ïðîäîëæåíèå ðàáîòû â òå÷åíèå 1 ìèíóòû. (Ñì. êðèâóþ 1 íà ðèñ. 3) 

(3) Ïîñëå çàùèòû äâèãàòåëÿ ñ ïîìîùüþ àêòèâèçàöèè êîíòàêòà òåðìîðåëå, èíâåðòåð 

íåìåäëåííî áëîêèðóåòñÿ. Áóäåò ãîðåòü ñâåòîäèîä OL1. ×òîáû ïðîäîëæèòü ðàáîòó 

(4) Êîãäà äâèãàòåëü ðàáîòàåò íà íèçêèõ ñêîðîñòÿõ ýôôåêòèâíîñòü îõëàæäåíèÿ óìåíüøàåòñÿ. 

Ïîðîã ñðàáàòûâàíèÿ òåðìîêîíòàêòà òàêæå óìåíüøàåòñÿ (ïåðåõîä ñ êðèâîé 1 ê êðèâîé 2 

íà ðèñ. 3). Âûáèðàéòå ïîäõîäÿùóþ óñòàíîâêó â F_05 â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèìåíÿåìûì ìîòîðîì 

÷òîáû äîñòè÷ü æåëàåìîé ðàáîòû. 

2.Ýëåêòðîííàÿ òåðìîçàùèòà äëÿ èíâåðòåðà.

(1) Êîãäà íàãðóçêà íàõîäèòñÿ â èíòåðâàëå äî 103% íîìèíàëüíîãî òîêà èíâåðòåðà,  
ðàáîòà ïðîäîëæàåòñÿ. Êîãäà íàãðóçêà äîñòèãàåò 150% íîìèíàëüíîãî òîêà 

èíâåðòåðà, ðàáîòà áóäåò ïðîäîëæàòüñÿ â òå÷åíèå 1 ìèíóòû (Ñì. êðèâàÿ 1 íà ðèñ. 3). 

(2)     Ïîñëå ñðàáàòûâàíèÿ ýëåêòðîííîãî òåðìîêîíòàêòà, èíâåðòåð íåìåäëåííî âûêëþ÷èòñÿ.

Áóäåò ãîðåòü ñâåòîäèîä OL 2. ×òîáû ïðîäîëæèòü ðàáîòó íåîáõîäèìî íàæàòü êíîïêó    

RESET èëè çàìêíóòü âíåøíèé RESET êîíòàêò êîëîäêè TM2. 

F_05 = 1,2,3 

50 Ãö ñòàíäàðòíûå ìîòîðû 
%

F_05 = 4,5,6 

60 Ãö ñòàíäàðòíûå ìîòîðû 

100

90

60

100

90

60

Ñïàä

20  50 

  (Ðèñ. 1) 

20        60                       100       150 

               (Ðèñ. 3) Â ïðîöåíòàõ îò òîêà 

                  (Ðèñ. 2) 

1.0

Ñïàä %

% îò 

òîêà 

íåîáõîäèìî íàæàòü êíîïêó RESET èëè çàìêíóòü âíåøíèé RESET êîíòàêò êîëîäêè TM2. 

ìèíóòû



F_19: Ôóíêöèè ìíîãîôóíêöèîíàëüíîãî âõîäà 1    = 1~ 6 

F_20: Ôóíêöèè ìíîãîôóíêöèîíàëüíîãî âõîäà 2  = 1~6

1. F_19=1 èëè F_20 =1: êîíòðîëü ÷àñòîòû Jog  (ñìîòðè F_09) 

2. F_19, F_20 =2 èëè 6 ìíîãîñêîðîñòíîé êîíòðîëü: 

         F_19=2  & F_20=6: 

TM2 êëåììà SP1  TM2 êëåììà RESET     Âûõ. ÷àñòîòà

1   0         F_08 

0  

1 1          F_27 

           

          F_19=6 & F_20=2: 

TM2 êëåììà SP1

1 0         F_26 

0                                         1                                       F_08

1 1       F_27 

3. F_19, F_20 =3: Âíåøíèé áûñòðûé îñòàíîâ
Êîãäà àêòèâèðîâàí ñèãíàë âíåøíåãî áûñòðîãî îñòàíîâà, èíâåðòåð óìåíüøàåò ÷àñòîòó

(â ñîîòâåòñòâèè ñî âðåìåíåì ñïàäà, óñòàíîâëåííûì â F_02) è îñòàíàâëèâàåòñÿ, 

èãíîðèðóÿ óñòàíîâêó â F_14. Ïîñëå îñòàíîâà íà ïàíåëè áóäåò ãîðåòü E.S. Ïîñëå then

ñíÿòèÿ ñèãíàëà áûñòðîãî îñòàíîâà âûêëþ÷èòå, à çàòåì âêëþ÷èòå êëþ÷ RUN äëÿ  

ïðîäîëæåíèÿ ðàáîòû.(F_10=1) èëè íàæìèòå êíîïêó RUN (F_10=0).Èíâåðòåð 

 

4. F_19, F_20 =4: Âíåøíÿÿ áëîêèðîâêà (Íåìåäëåííîå âûêëþ÷åíèå) 

Êîãäà àêòèâèðîâàí ñèãíàë âíåøíåé áëîêèðîâêè, âûõîä èíâåðòåðà áóäåò íåìåäëåííî

ñíÿòèÿ ñèãíàëà áëîêèðîâêè, âûêëþ÷èòå, à çàòåì âêëþ÷èòå êëþ÷ RUN (F_10=1) 

1 F_26

TM2 êëåììà RESET   Âûõ. ÷àñòîòà

âîçîáíîâèò ðàáîòó. Åñëè ñèãíàë áûñòðîãî îñòàíîâà ñíÿò äî òîãî, êàê èíâåðòåð

îñòàíîâèëñÿ,èíâåðòåð âñå ðàâíî áóäåò âûïîëíÿòü ôóíêöèþ áûñòðîãî îñòàíîâà.

Åñëè ñëó÷èòñÿ òðåâîãà,äâèãàòåëü áóäåò îñòàíîâëåí

âûêëþ÷åí (èãíîðèðóÿ óñòàíîâêè â F_14)è íà ïàíåëè áóäåò ãîðåòü B.B. Ïîñëå

èëè íàæìèòå êíîïêó RUN (F_10=0). Èíâåðòåð âîçîáíîâèò ðàáîòó ñ ïåðâè÷íîé ñòàðòîâîé

÷àñòîòû.



                                                                                                                                             Âðåìÿ  

             

                 Ïóñê\ñòîï                                                                   

           

                    F_19=3                              

                                                                                          F_02  

                                 Ãö 

                                                                                                                                                    Âðåìÿ 

            

                   Ïóñê\ñòîï                                    

            

                     F_20=4                          

              

5. F_19, F_20 = 5: Àâòîìàòè÷åñêàÿ ïåðåçàãðóçêà ïîñëå îøèáêè 

F_21: Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé âûõîä = 1 ~ 3 

1. F_21 = 1: ñèãíàë â ðàáî÷åì ðåæèìå 

2. F_21 = 2: ñèãíàë ïðè íàëè÷èè çàäàííîé ÷àñòîòû
3. F_21 = 3: ñèãíàë îøèáêè 

Âûõîäû 1 è 2 êîëîäêè TM2 àêòèâèðóþòñÿ ïðè íàëè÷èè ñèãíàëîâ CPF, OL1, OL2, OCS, 

                          Ãö 

                                                                                                                                                     Âðåìÿ 

                                                                                                                                                      

          F_21=1 

      Êëåììû 1 & 2    

        F_21=2 

     Êëåììû 1 & 2                                           

F_22: Áëîêèðîâêà ðåâåðñà = 0: ðåâåðñ ÷åðåç êîìàíäó  R   E  V   

      = 1: áëîêèðîâêà êîìàíäû REV 

Çàìå÷àíèå:  
Êîãäà F_04 óñòàíîâëåíî â 1 (ðåâåðñ), F_22 íå ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíà â 1. Äëÿ 

ïðàâèëüíîé áëîêèðîâêè íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ F_04 äîëæíî áûòü óñòàíîâëåíî â 0  

OCA, OCC, Ocd, Ocb, OVC, LVC,OHC

ïåðåä óñòàíîâêîé F_22 â 1.



F_23: Àâòîñòàðò ïîñëå êðàòêîâðåìåííîãî ïðîïàäàíèÿ ïèòàíèÿ 
=0: àâòîñòàðò âêëþ÷åí 

  =1: àâòîñòàðò âûêëþ÷åí 

1. Êîãäà âõîäíîå ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå íèæå ïîðîãà ñðàáàòûâàíèÿ çàùèòû ïî íèçêîìó

íàïðÿæåíèþ (èç-çà áîëüøîé íàãðóçêè â ýëåêòðîñåòè èëè ïðîáëåì â ñåòè), âûõîä èíâåðòåðà áóäåò 

íåìåäëåííî çàáëîêèðîâàí. Åñëè â òå÷åíèå äâóõ ñåêóíä ïîäà÷à íàïðÿæåíèÿ 

âîçîáíîâèòñÿ, èíâåðòåð âîçîáíîâëÿåò ðàáîòó, èñïîëüçóÿ ñâîþ ïðîãðàììó ïîèñêà ñêîðîñòè.  

2. Êîãäà  F_23=0: 

(1) Åñëè ïðîïàäàíèÿ íàïðÿæåíèÿ äëÿòñÿ ìåíåå ÷åì 2ñ, èíâåðòåð âîçîáíîâëÿåò ðàáîòó 

àâòîìàòè÷åñêè ÷åðåç ôóíêöèþ ïîèñêà ñêîðîñòè â òå÷åíèå 0,5ñ ïîñëå ïîäà÷è ïèòàíèÿ. 

Êîëè÷åñòâî àâòîðåñòàðòîâ íå îãðàíè÷èâàåòñÿ ôóíêöèåé F_24.

(2) Êîãäà ïðîèñõîäèò äëèòåëüíîå ïðîïàäàíèå íàïðÿæåíèÿ, ïîâåäåíèå èíâåðòåðà çàâèñèò

îò óñòàíîâêè â F_10 è ïîëîæåíèÿ âíåøíåãî ïåðåêëþ÷àòåëÿ . 

(3) Åñëè âðåìÿ ïðîïàäàíèÿ âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íàõîäèòñÿ ìåæäó âûøåïåðå÷èñëåííûìè, 

òî âîçîáíîâèò ëè èíâåðòåð ñâîþ ðàáîòó àâòîìàòè÷åñêè çàâèñèò îò óñòàíîâêè â  F_24: 

F_24=0: àâòîðåñòàðò íåâîçìîæåí 

F_24=1~5: àâòîðåñòàðò âîçìîæåí 1~5 ðàç. 

3. Êîãäà  F_23=1, 

(1) Ïîñëå ïîäà÷è íàïðÿæåíèÿ ïîñëå ïðîïàäàíèÿ èíâåðòåð íå çàïóñòèòñÿ äàæå åñëè F_24>0. 

(2) Åñëè ïðîïàäàíèå íàïðÿæåíèÿ äëèòåëüíîå, èíâåðòåð äîëæåí áûòü çàïóùåí âðó÷íóþ.

Ðåæèì ðàáîòû èíâåðòåðà áóäåò îïðåäåëÿòüñÿ óñòàíîâêîé â F_10 è ñîñòîÿíèåì âíåøíåãî

4.  Ïðè ïåðåçàïóñêå èíâåðòåðà ðåæèì åãî ðàáîòû îïðåäåëÿåòñÿ óñòàíîâêîé â F_10  è
ñîñòîÿíèåì âíåøíåãî ïåðåêëþ÷àòåëÿ ( FWD/REV ).  

(1) Êîãäà  F_10=0, èíâåðòåð íå âîçîáíîâèò ðàáîòó ïîñëå ðåñòàðòà.. 

(2) Êîãäà  F_10=1 è âíåøíèé ïåðåêëþ÷àòåëü ( FWD/REV) äåàêòèâèðîâàí,èíâåðòåð 

íå âîçîáíîâèò ðàáîòó ïîñëå ðåñòàðòà.

(3) Êîãäà  F_10=1 è âíåøíèé ïåðåêëþ÷àòåëü ( FWD/REV) àêòèâèðîâàí, èíâåðòåð 

ñòàðòóåò àâòîìàòè÷åñêè ïîñëå ðåñòàðòà. Â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè ïðè ïðîïàäàíèè ïèòàíèÿ

âûêëþ÷èòå âíåøíèé ïåðåêëþ÷àòåëü (FWD/REV ) ÷òîáû íå äîïóñòèòü ïîð÷ó îáîðóäîâàíèÿ

è âî èçáåæàíèè òðàâìèðîâàíèÿ ëþäåé ïðè âíåçàïíîì âîçîáíîâëåíèè ïîäà÷è ïèòàíèÿ

F_24: Êîëè÷åñòâî àâòîðåñòàðòîâ = 0~5 

1. Êîãäà  F_24=0, àâòîðåñòàðò èíâåðòåðà ïîñëå âíåøòàòíûõ ïðåðûâàíèé â ðàáîòå áóäåò .  

íåâîçìîæåí.(Çà èñêëþ÷åíèåì êðàòêîâðåìåííûõ ïðîïàäàíèé ïèòàíèÿ (ñì. F_23).

2. Êîãäà F_24=1~5: èíâåðòåð âîçîáíîâèò ñâîþ ðàáîòó ÷åðåç ôóíêöèþ ïîèñêà ñêîðîñòè
â òå÷åíèå 0,5ñ ïîñëå óñòðàíåíèÿ îøèáêè â ðàáîòå.(Êðîìå êðàòêîâðåìåííîãî ïðîïà-
äàíèÿ ïèòàíèÿ ñì. F_23). 

3. Êîãäà èíâåðòåð îñóùåñòâëÿë ñïàä  â ñêîðîñòè, èëè ïðîèñõîäèëî òîðìîæåíèå ïîñòîÿííûì òîêîì

ïðîöåäóðà ðåñòàðòà íå âûïîëíÿåòñÿ.

ïåðåêëþ÷àòåëÿ.



4. Êîëè÷åñòâî àâòîðåñòàðòîâ ïåðåóñòàíàâëèâàåòñÿ â ñëó÷àÿõ:  

(1) Â òå÷åíèå 10ñ íå ïðîèñõîäÿò äîïîëíèòåëüíûå îøèáêè â ðàáîòå

(2) Íàæàòà êíîïêà RESET  

F_25: Âîçâðàò ê çàâîäñêèì óñòàíîâêàì  

= 010: Êîíñòàíòû äëÿ ñèñòåìû 50Hz 
= 020: Êîíñòàíòû äëÿ ñèñòåìû  60Hz 

1. Êîãäà F_25 óñòàíîâëåíà 010, âñå ïàðàìåòðû ïðèâîäÿòñÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ çàâîäñêèìè. F_05 =1 

è F_06 = 50. Çíà÷åíèå F_25 âîçâðàùàåòñÿ â 000 ïîñëå çàâåðøåíèÿ ïðîöåññà 

ïåðåçàãðóçêè (ðåæèì 50 Ãö).

2. Êîãäà  F_25 óñòàíîâëåíà 020, âñå ïàðàìåòðû ïðèâîäÿòñÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ çàâîäñêèìè. F_05 =4 

è  F_06 = 60. Çíà÷åíèå F_25 âîçâðàùàåòñÿ â  000  ïîñëå çàâåðøåíèÿ ïðîöåññà ïåðåçàãðóçêè  

F_26: SP2(1~200Ãö) , ñêîðîñòü 2 (Ñìîòðè F_19 è F_20) 

F_27: SP3(1~200Ãö) , ñêîðîñòü 3 (Ñìîòðè  F_19 è F_20) 

F_28: Ïðÿìîé ñòàðò

  = 0 : Ïðÿìîé ñòàðò âîçìîæåí êîãäà âíåøíÿÿ êîìàíäà RUN  

  = 1 : Ïðÿìîé ïóñê íåâîçìîæåí êîãäà âíåøíÿÿ êîìàíäà RUN 

Êîãäà F_28 = 1 è îñóùåñòâëÿåòñÿ âíåøíèé êîíòðîëü (F_10 = 1), ïðè ïîäà÷å ïèòàíèÿ èíâåðòåð  

íå ñòàðòóåò åñëè àêòèâèðîâàíà êîìàíäà RUN. Äëÿ ñòàðòà èíâåðòåðà ïåðåêëþ÷àòåëü RUN  

íåîáõîäèìî âûêëþ÷èòü, à çàòåì ñíîâà âêëþ÷èòü.

F_29: Âåðñèÿ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 

F_30: Ïîñëåäíèå òðè îøèáêè â ðàáîòå 

1. Èíäèöèðóåòñÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü âîçíèêàþùèõ â ðàáîòå îøèáîê ñ ïîìîùüþ ïîëîæåíèÿ  

äåñÿòè÷íîé òî÷êè. x.xx
 

ïîêàçûâàåò ïîñëåäíþþ îøèáêó
 

xx.x ïîêàçûâàåò ïðåäûäóùóþ 

îøèáêó xxx. ïîêàçûâàåò ñàìóþ ðàííþþ îøèáêó â ðàáîòå.

2. Ïîñëå âõîäà â ôóíêöèþ  F_30  ñíà÷àëà áóäåò âûñâå÷åíà çàïèñü x.xõ. Íàæèìàÿ êëàâèøó 

ìîæíî ñ÷èòàòü çàïèñè â ïîðÿäêå.  xx.x- xxx.- x.xx... ñîîòâåòñòâåííî. 

3. Ïîñëå âõîäà â ôóíêöèþ  F_30 , ïðè íàæàòèè êëàâèøè RESET , ñîîòâåòñòâóþùàÿ çàïèñü. 

áóäåò ñòåðòà. Áóäåò âûñâå÷åíî -.-- --.- ---.

4. Êîãäà íà èíäèêàòîðå âûñâå÷åíî Î.ÑÑ, ýòî îçíà÷àåò ïîñëåäíþþ îøèáêó ñ êîäîì ÎÑ-Ñ è ò. ä.

(ðåæèì 60Ãö)

àêòèâèðîâàíà.

èëè

àêòèâèðîâàíà



Возможные неисправности и методы их устранения.

Возможные неисправности инвертора (неисправности которые могут
возникнуть при включенном инверторе, но не действующем).

Кодированные сообщения OU, LU следует читать как OV, LV.
Индикация
на табло
инвертора

Расшифровка
сообщения

Возможная причина Метод устранения
неисправности

CPF Программная
ошибка

Влияние внешних
помех

1.Проверь
заземление
инвертора.
2.Установить
поглотитель помех
параллельно
источнику помех.

EPR ЕЕPROM (связано
с памятью
инвертора)
ошибка

ЕЕPROM дефект Вернуть инвертор
для ремонта.

OV Источник питания
выдает слишком
высокое
напряжение.

1.Напряжение в
питающей сети
больше, чем нужно.
2.Произошло
повреждение эл.
цепи в инверторе.

1.Осмотреть силовой
источник.
2.Возвратить
инвертор для
ремонта.

LV Источник питания
выдает слишком
низкое
напряжение.

1.Напряжение в
питающей сети
ниже, чем нужно.
2.Произошло
повреждение эл цепи
в инверторе.

1. Осмотреть силовой
источник.
2. Возвратить
инвертор для
ремонта.

OH Инвертор
перегревается в
ждущем режиме
(т. е. на инвертор
только подано
напряжение).

1.Произошло
повреждение эл.
цепи инвертора.
2.Температура
окружающей среды
слишком высокая
или слабая
вентиляции

1.Возвратить
инвертор для
ремонта.
2.Улучшить
вентиляцию.



Неисправности, которые могут возникнуть на работающем инверторе. Их
можно устранить после ручного сброса (внешний- не работает).

Индикация
на табло
инвертора

Расшифровка
сообщения

Возможная причина Метод устранения
неисправности

OC Перегруз по току
в режиме
останова

Произошло
повреждение
многофункциональн
ых эл. цепей
инвертора.

Возвратить инвертор
для ремонта.

OL1 Двигатель
перегружен.

1.Нагрузка слишком
большая.
2.Неправильная
(некорректная)
уставка V/F (смотри
F 05).
3.Неправильная
установка в F 18.

1.Увеличить
мощность двигателя.
2.Выберите
правильную V/F
характеристику
3.Установите F 18
согласно инструкции

OL2 Перегружен
инвертор

1.Нагрузка слишком
велика.
2.Некорректна V/F
уставка (F 05).

1.Заменить инвертор
на более мощный.
2. Выберите
правильную V/F
характеристику

OCS Превышение
пусковых токов

1.Замыкание в
двигателе
2.Короткое
замыкание на корпус
двигателя
3.Повреждение
транзисторного
модуля

1.Проверить
двигатель.
2. Проверить
подключение
двигателя.
3.Вернуть инвертор
для ремонта (или
заменить
транзисторный
модуль)

OCA Перегруз по току
при разгоне

1.Время ускорения
слишком мало.
2.Некорректная
уставка
характеристики V/F.
3.Мощность
используемого
двигателя
превышает
мощность
инвертора.

1.Увеличить время
разгона (F 01).
2.Переустановить
V/F характеристику
(F 05).
3.Заменить на
инвертор с большей
мощностью.

OCC Превышение тока
при постоянной
скорости.

1.Превышающее
изменение нагрузки.
2.Превышающее
изменение
напряжения в

1.Проверить
нагрузку.
2.Установить
стабилизатор на
входе инвертора.



питающей сети.
OCd Перегруз при

спаде
Уставка времени
спада мала (F 02).

Увеличить время
замедления (F 02).

Ocb Перегруз по току
при торможении

Некорректные
уставки в F 15, 16,
17.

Проверь уставки в F
15, 16, 17.

OVC Превышающее
напряжение при
работе или спаде.

1.Уставка на время
спада слишком
короткая или
нагрузка слишком
инерционная.
2.Велик разброс
питающего
напряжения.

1.Используйте
большее время спада
(F 02).
2.Установить
стабилизатор на
входе инвертора.
3.Заменить инвертор
на более мощный.

LVC Недостаточный
уровень
напряжения при
работе.

1. Напряжение
питающей сети
слишком мало.
2.Велик разброс
напряжения
питающей сети.

1.Улучшить качество
питающей сети.
2.В уставках
используй более
длинное время спада
(F 02).
3.Заменить инвертор
на более мощный.
4.Установить
стабилизатор на
входе инвертора.

OHC Перегрев
радиатора в
процессе работы.

1.Нагрузка слишком
большая.
2.Окружающая
температура
слишком высокая
или плохая
вентиляция.

1.Проверьте
нагрузку.
2.Заменить инвертор
на более мощный.
3.Улучшить
вентиляцию.

Описание специальных условий.
Индикация на
табло инвертора.

Расшифровка
сообщения.

Описание.

SP0 Останов при
нулевой скорости.

Когда F 11=0, F 07=0 и установленная
частота < 1 Гц.
Когда F 11=1, F 07< (F 6=100) и
установленная частота < (F 6=100).

SP2 Аварийный стоп с
клавиатуры.

Инвертор установлен на работу с
внешним управлением (F 10=1).
Если кн. Стоп на клавиатуре нажата в
середине работы, инвертор
останавливается в соответствии с
уставкой F 14 и после остановки на
табло инвертора вспыхивает “SP2”.
Для пуска инвертора необходимо
сначала выключить, а затем включить
питание инвертора для его перезапуска.



E. S. Внешний
аварийный стоп.

Когда сигнал внешнего аварийного
стопа активизирован через
многофункциональный вход , инвертор
осуществляет спад и останавливается.
После останова на табло инвертора
вспыхивает “E.S.”. Для подробных
инструкций смотри описание F 19 в
паспорте на инвертор.

b. b. Внешняя
основная
блокировка.

Когда сигнал внешней блокировки
активизирован через
многофункциональный вход, инвертор
немедленно блокирует выход и на
дисплее вспыхивает “b. b.”. Для
подробных инструкций смотри
описание F 19 в паспорте на инвертор.

Инструкции при ошибках во время работы с клавиатурой.
Индикация на
табло инвертора

Расшифровка
сообщения

Возможная
причина

Метод устранения
неисправности

LOC Блокировка
направления
вращения
двигателя.

1.Попытка
установить
реверс, когда
F22=1.
2.Попытка
установить
реверс, когда
F04=1

1.Установить
F22=0.

2.Установить
F04=0.

Er1 Ошибка при
работе с
клавиатурой.

1.Нажатие кнопок
“Вверх” “Вниз”,
когда F11=1 или
при работе SP1.
2.Попытка
изменить F29.
3.Попытка
изменить
параметр,
который не
допускает
изменения во
время работы.

1.Используйте
кнопки “Вверх”
“Вниз” для
установки
частоты только
после F11=0.
2.Не изменяйте
F29.
3.Выполняйте
изменения при
останове.

Er2 Ошибка при
установке
параметров.

1.F6 ≤ F7. 1.Переустанови
так, чтобы F6
было больше F7.
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Îáùèé ìåòîä ïîèñêà íåèñïðàâíîñòåé

Íåèñïðàâíîñòü             Ìåñòî ïîèñê à Óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé

Ïîäâîäèòñÿ ëè íàïðÿæåíèå ê êëåììàì  
L1, L2  (ãîðèò ëè çàðÿäíûé ñâåòîäèîä?)

Ïðîâåðüòå åñòü ëè íàïðÿæåíèå â ñåòè

 Âûêëþ÷èòå, à çàòåì âêëþ÷èòå 
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ 

Ïðîâåðüòå âåëè÷èíó íàïðÿæåíèÿ â ñåòè

Åñòü ëè âûõîäíîå íàïðÿæåíèå íà  
êëåììàõ T1, T2 è T3? 

 Âûêëþ÷èòå, à çàòåì âêëþ÷èòå 

íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ

Ïðàâèëüíî ëè ïîäêëþ÷åí ìîòîð? Ïðîâåðüòå ïîäêëþ÷åíèå ìîòîðà 

Áûëè ëè îøèáêè ïðè ðàáîòå èíâåðòîðà

Ìîòîð 
íå ðàáîòàåò 

Ïîäàí ëè ñèãíàë íà âðàùåíèå ïî èëè  
ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè? 

Ñì. îïèñàíèå îøèáîê äëÿ óñòðàíåíèÿ
íåèñïðàâíîñòåé â ìîíòàæå.  

Ïîäàåòñÿ ëè àíàëîãîâûé ñèãíàë äëÿ  Ïðîâåðüòå, öåëîñòíîñòü ïðîâîäà 
ïîäà÷è ñèãíàëà íà àíàëîãîâûé âõîäÌîòîð 

íå ðàáîòàåò

Ïðàâèëüíûé ëè óñòàíîâëåííûé ðåæèì Ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü âõîäíîãî
íàïðÿæåíèÿ äëÿ çàäàíèÿ ÷àñòîòû? 

Ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ 
êëåìì T1, T2  è  T3 ? 

Ìîòîð âðàùàåòñÿ 

â ïðîòèâîïîëîæíîì
Ïðàâèëüíî ëè ñäåëàí ìîíòàæ äëÿ ïðî-

âîäîâ çàäàíèÿ íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ? 

Ïîäêëþ÷åíèå äîëæíî áûòü âûïîëíåíî
ê êëåììàì U, V, W ìîòîðà ñîîòâåòñòâåííî. 

Ïðàâèëüíî ëè ïîäêëþ÷åí èíâåðòîð Ïðîâåðüòå è èñïðàâüòå ïîäêëþ÷åíèå

Ïðàâèëüíî ëè âûáðàí ðåæèì ðàáîòû? Ïðîâåðüòå è èñïðàâüòå ïîäêëþ÷åíèå

Ïðè ðàáîòå ìîòîðà 
ñêîðîñòü 

Âåëèêà ëè íàãðóçêà? Ïðîâåðüòå äàííûå ïàíåëè óïðàâëåíèÿ 

Ïðàâèëüíî ëè ïîäîáðàíû õàðàêòåðèñòèêè

ìîòîðà(÷èñëî ïîëþñîâ, íàïðÿæåíèå)? 

Óìåíüøèòå íàãðóçêó 

Ïðàâèëüíî ëè ïîäîáðàíî ïåðåäàòî÷íîå 

Ïðàâèëüíî ëè óñòàíîâëåíà ìàêñèìàëüíàÿ

âûõîäíàÿ ÷àñòîòà? 

Ïåðåïðîâåðüòå ïåðåäàòî÷íîå ÷èñëî
Ìîòîð ðàáîòàåò ïðè  
î÷åíü íèçêèõ èëè
î÷åíü âûñîêèõ 

Ñèëüíî ëè óìåíüøàåòñÿ íàïðÿæåíèå
ñî ñòîðîíû ìîòîðà? 

Ïåðåïðîâåðüòå ìàêñèìàëüíóþ ÷àñòîòó

Âåëèêà ëè íàãðóçêà? 

Óìåíüøèòå êîëåáàíèÿ íàãðóçêèÁîëüøèå ëè êîëåáàíèÿ íàãðóçêè? 

Óâåëè÷üòå ìîùíîñòü èíâåðòîðà è ìîòîðàÏðè ðàáîòå

íàáëþäàþòñÿ

êîëåáàíèÿ 

ßâëÿåòñÿ ëè íàïðÿæåíèå ïèòàþùåé

ñåòè ñòàáèëüíûì?

Óñòàíîâèòå ëèíåéíûé äðîññåëü ñî
ñòîðîíû ïèòàþùåé öåïè 

óñòàíîâêè ÷àñòîòû?

ðàáîòû? 

íàïðàâëåíèè Ó ïðàâëåíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ
ñ ïîìîùüþ öèôðîâûõ âõîäîâ?

çàáëîêèðîâàíà

ñêîðîñòÿõ 

÷èñëî ðåäóêòîðà 

Ïåðåïðîâåðüòå õàðàêòåðèñòèêè ìîòîðà

ñêîðîñòè
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Ïðîöåäóðà ïåðèîäè÷åñêîãî îñìîòðà è îáñëóæèâàíèÿ.

Èíâåðòîð òðåáóåò ïåðèîäè÷åñêîãî îñìîòðà è îáñëóæèâàíèÿ.

Ïðîöåäóðó îñìîòðà ïðîâîäèòå òîëüêî ÷åðåç 5 ìèíóò ïîñëå òîãî, êàê ïîãàñíåò ñâåòîäèîä ñèëîâîé öåïè.

Ïåðèîä

îáñëóæèâàíèÿÎñìîòð Î ïèñàíèå

Ïðîöåäóðà

Ìåòîä

îáñëóæèâàíèÿ

Êðèòåðèé Ðåêîìåíäóåìûå

Ïåðåïðîâåðüòå òåìïåðàòóðó
è âëàæíîñòü íà ìåñòå

 Ñì. èíñòðóêöèþ ïî

ýêñïëóàòàöèè. Èçìåðåíèÿ

ïðîâîäèòå ñ ïîìîùüþ

òåðìîìåòðà ãèãðîìåòðà.

Òåìïåðàòóðà: -10~40 

Îòí. âëàæíîñòü íèæå 95% 

áåç âûïàäàíèÿ 

Óñëîâèÿ íà

ìåñòå óñòàíîâêè

Óñòðàíèòå âáëèçè ëåãêî  
âîñïëàìåíÿþùèåñÿ  

 

Óëó÷øèòå óñëîâèÿ

îêðóæàþùåé 

Áûëè ëè ïîâûøåííûå

 âèáðàöèè íà ìåñòå

 óñòàíîâêè?

  Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå

è çâóêîâàÿ îöåíêà  

  Óñòàíîâêà 

  tièíâåðòîðà è

  çàçåìëåíèå

Íàõîäèòñÿ ëè ñîïðîòèâëåíèå
ç?à çåìëåíèÿ â äîïóñòèìîì  

Ïðîâåðüòå ñîïðîòèâëåíèå

ìóëüòèìåòðîì
Êëàññ 200Â äî 100 Îì 

Óëó÷øèòå

Íàïðÿæåíèå ñåòè

ïèòàíèÿ

ßâëÿåòñÿ ëè íàïðÿæåíèå

ïèòàíèÿ íîðìàëüíûì? 

 Èçìåðüòå íàïðÿæåíèå

ìóëüòèìåòðîì 

Íàïðÿæåíèå, ñîîò.

 òåõ. õàðàêòåðèñòèêàì

Óëó÷øèòå âõîäíóþ

ñåòü ïèòàíèÿ

Öåëè ëè çàòÿæíûå ÷àñòè?

Åñòü ëè ñëåäû ðàçðóøåíèé

íà êëåìíûõ êîëîäêàõ? 

Âèíòû 

âíåøíèõ 

èíâåðòîðà 

Ïðèñóòñòâóþò ëè ñëåäû
ðæàâ÷èíû? 

Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå

Èñïîëüçóéòå îòâåðòêó äëÿ

ïðîòÿæêè îñëàáøèõ 

Îòñóòñòâèå  
Ïðîòÿíèòå îñëàáøèå  

Äåôîðìèðîâàíà èëè  Ïðîâîäêà âíóòðè

èíâåðòîðà
Åñòü ëè íàðóøåíèå

èçîëÿöèè ïðîâîäîâ? 

Çàìåíèòå èëè 

Ðàäèàòîð  
Çàáèëñÿ ëè îí ïûëüþ 

 Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå 

Èìåþòñÿ ëè ñëåäû  

èëè ïÿòíà ìàñëà? 
Ñèëîâîé

Èìåþòñÿ ëè ïåðåãðåòûå

èëè ñãîðåâøèå êîìïîíåíòû? 

Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå

Ïî÷èñòèòå èëè   

Ïðèñóòñòâóþò ëè íåíîðìàëü-

íûå øóìû è âèáðàöèè? 

Çàìåíèòå Âåíòèëÿòîð 

 Ïðîèçâåäèòå ÷èñòêó

Ñèëîâûå 

êîìïîíåíòû

Áûëè ëè ïðèçíàêè íåèñïðàâ-

íîñòè èëè óòå÷êè? 

Êîíäåíñàòîð

Ïðèñóòñòâóþò ëè ñëåäû

ðàçäóâàíèÿ? 

Çàìåíèòå  

îñìîòðà ìåðû1 ãîä

 óñòàíîâêè

êîíäåíñàòà

ñðåäû íà ìåñòå  
óñòàíîâêè èíâåðòîðà

ìàòåðèàëû 

Âèçóàëüíîå
íàáëþäåíèå

Îòñóòñòâèå
ìàòåðèàëîâ

Îòñóòñòâèå
ìàòåðèàëîâ

Ïîäòÿíèòå îñëàáøèå
âèíòû

äèàïàçîíå?  çàçåìëåíèå

êëåìì

âèíòîâ

ïîâðåæäåíèé 
âèíòû èëè âåðíèòå

äëÿ ðåìîíòà 

ïåðåêðó÷åíà? Îòñóòñòâèå  

ïîâðåæäåíèé âåðíèòå äëÿ ðåìîíòà

è ãðÿçüþ?
Óäàëèòå ïûëü 

è ãðÿçü

Îòñóòñòâèå  

ïîâðåæäåíèé 
áëîê

óïðàâëåíèÿ

ìåòàëëè÷åñêîé ïûëè çàìåíèòå

ñèëîâîé áëîê

óïðàâëåíèÿ

Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå

è çâóêîâàÿ îöåíêà 

Îòñóòñòâèå  

ïîâðåæäåíèé 

Çàáèëñÿ ëè îí ïûëüþ 
è ãðÿçüþ?

Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå

âåíòèëÿòîð

Çàáèëñÿ ëè îí ïûëüþ 
è ãðÿçüþ?

Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå Ïðîèçâåäèòå ÷èñòêó

Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå Îòñóòñòâèå  

ïîâðåæäåíèé 

êîíäåíñàòîð

èëè èíâåðòîð

Îòñóòñòâèå  

ïîâðåæäåíèé 

Îòñóòñòâèå  

ïîâðåæäåíèé 
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Îáñëóæèâàíèå è îöåíêà

Ïðîâîäèòü ÷àñòîå îáñëóæèâàíèå è îöåíêó äëÿ èíâåðòîðà íå íóæíî. 

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ òðåáóåìîé íàäåæíîñòè, ïîæàëóéñòà, ñëåäóéòå óêàçàííîé ïðîöåäóðå ïåðèîäè÷åñêîãî

 îáñëóæèâàíèÿ. Íå çàáóäüòå ñíÿòü ïèòàíèå ñ èíâåðòîðà è ïîäîæäàòü ïîêà ïîãàñíåò ñâåòîäèîä ïèòàíèÿ.

(Ñëåäñòâèå íàêîïëåíèÿ çàðÿäà âíóòðåííèìè êîíäåíñàòîðàìè) 

(1) Óäàëèòå âíóòðåííþþ ïûëü è ãðÿçü.

(2) Ïðîâåðüòå êðåïåæíûå âèíòû íà êàæäîé êëåììå è ÷àñòè. Ïîäòÿíèòå îñëàáøèå âèíòû. 

(3) Ïðîâåäèòå òåñò íà ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè

(a) Óäàëèòå âñå ñîåäèíåíèÿ èíâåðòîðà ñ âíåøíèìè óñòðîéñòâàìè. Ïèòàíèå äîëæíî áûòü âûêëþ÷åíî.

(b) Òåñò íà ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè âíóòðè èíâåðòîðà äîëæåí âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî äëÿ  îñíîâíîé öåïè. 

Ïðèìåíÿéòå ìåãîìåòð ñ íàïðÿæåíèåì 500Â. Èçìåðåííîå ñîïðîòèâëåíèå äîëæíî áûòü âûøå  100MÎì. 

Âíèìàíèå: Íå ïðîâîäèòå òåñò ñîïðîòèâëåíèÿ èçîëÿöèè äëÿ öåïåé óïðàâëåíèÿ. 

Ñõåìà ñîåäèíåíèé äëÿ èçìåðåíèÿ ñîïðîòèâëåíèÿ èçîëÿöèè

Ñåòü ïèòàíèÿ

Ìåãîìåòð-500Â 

Êëåììà çàçåìëåíèÿ

Ìîòîð

L1 (R)  

L2 (S) Èíâåðòîð  
T2 (V)

T1 (U)

Ò3 (W)
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Èçìåðåíèå íàïðÿæåíèé è òîêîâ

Ðåçóëüòàòû èçìåðåíèÿ íàïðÿæåíèé è òîêîâ â ïåðâè÷íîé è âòîðè÷íîé öåïè èíâåðòîðà ìîãóò

ðàçëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñïîëüçóåìîãî èíñòðóìåíòà. Ñõåìà èçìåðåíèé ïðèâåäåíà íèæå.

 Çàìå÷àíèÿ 
(Êðèòåðèé èçìåðåíèÿ) 

Âõîäíîå íàïðÿæåíèå

VI

 ýëåêòðîìàãíèòíûé

Âõîäíîé òîê

Ii

 

Âõîäíàÿ ìîùíîñòü

Pi

 Âàòìåòð                      P=W1 

Âõîäíîé êîýôôèöèåíò

ìîùíîñòè PFi 

Âû÷èñëèòå êîýôôèöèåíò ìîùíîñòè ïî ôîðìóëå:

Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå

Vo

 Âûïðÿìèòåëü
(

Ìàêñèìàëüíîå ðàññîãëàñîâàíèå
íàïðÿæåíèé ìåæäó ïðîâîäàìè 

Âûõîäíîé òîê

Io

 Íèæå íîìèíàëüíîãî òîêà 

Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü

Po

 

Âûõîäíîé êîýôôèöèåíò

A1

V1

W1 A4

A5

A6

V4

V5

V6

W3 

W4 

L1

(R) 

L2

(S) 

T1 

(U) 

T2 

(V) 

T3 

(W) 

Îäíîôàçíîå

ïèòàíèå
íà ìîòîð

Ðàçëè÷íûå òèïû

èíñòðóìåíòà

V1

W1

A1

V4 V5 V6

A6A4 A5

W4W3

Èçìåðåíèå Òî÷êà èçìåðåíèÿ Èíñòðóìåíò

ìîùíîñòè

ýëåêòðîìàãíèòíûé  

ýëåêòðîìàãíèòíûé

ýëåêòðîìàãíèòíûé

íå ïðèìåíÿòü) äîëæíî áûòü íèæå 3% 

èíâåðòîðà

Po=W3+W4 Âàòìåòð      
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Ãëàâà 5 Îïöèè è àêñåññóàðû

EMI ôèëüòð êëàññà B

Ìîäåëü ôèëüòðà   Ìîäåëü èíâåðòîðà
Ðàçìåðû

(ìì) Ø x Â x Ã 
Òîê
(A)

FT1000-0.4-S
SYN10 S 220 01 AF 
SYN10 S 220 03 AF 

36x189x71 6.5 

FT1000-0.75-S
SYN10 S 220 05 AF 
SYN10 S 220 07 AF 

36x191x110 18 

FT1000-2.2-S SYN10 S 220 09 AF 41x191x174 29 

Óñòàíîâêà “êíèãîé” EMI ôèëüòðà êëàññà B íà óñòàíîâî÷íóþ ïàíåëü

Õàðàêòåðèñòèêè  DIN- ðåéêè

Ìîäåëü
Ðàçìåðû

(ìì)
Ìîäåëü èíâåðòîðà

DIN E2-201 130 x 72 x 7.5 Âñå ìîäåëè SYN10

SYN10 T 400 09 AF
FT1000-2.2-T

SYN10 T 400 05 AF
SYN10 T 400 07 AF 41X191X110 10

Ø

Â

Ä



o: Âñòðîåííûé X: Âíåøíèé : íåäîñòóïíûé

Ìîäåëü
èíâåðòîðà

Òîðìîçíîé
ïðåðûâàòåëü

Ìîäåëü
ðåçèñòîðà

SYN10 S 220 01 AF

SYN10 S 220 03 AF

SYN10 S 220 07 AF SR-0.75-S

SYN10 S 220 09 AF SR-0.75-S

SYN10 T 400 05 AF SR-0.75-T

SYN10 T 400 07 AF SR-1.5-T

SYN10 T 400 09 AF SR-2.2-T

SYN10 S 220 05 AF

Òîðìîçíîé ðåçèñòîð

Èíâåðòîð

5 ñì

TM1

P R

Òîðìîçíîé
ðåçèñòîð

Âûáîð òîðìîçíîãî ðåçèñòîðà



Ìàêñ. òîðìîçíîé
ìîìåíò Ì     max

SYN10 S 220 07 AF  SR-0.75-S
100 Îì
150 Âò

85 %
t  =10s, on ÏÂ=10%

SYN10 S 220 09 AF   SR-0.75-S
100 Îì
150 Âò

60 %
t  =10s , on ÏÂ=10%

SYN10 T 400 05 AF   SR-0.75-T
300 Îì
150 Âò

150 %
t  =11.5s, on ÏÂ=11.5%

SYN10 T 400 07 AF     SR-1.5-T
100 Îì
150 Âò

150 %
t  =10.7s, on ÏÂ=10.7%

SYN10 T 400 09 AF     SR-2.2-T
150 Îì
300 Âò

150 %
t  =8s, on ÏÂ=8%

ton
T

ton
 =

T
õ 100

Óìåíüøåíèå òîêà â çàâèñèìîñòè îò âûñîòû

Ïðîöåíò 

íîìèíàëüíîãî òîêà

1.000 100
1.200 99
1.500 99
1.800 98
2.100 98
2.400 97
2.700 96
3.000 96
3.600 95
4.300 93
4.900 92
5.500 91
6.100 90
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Õàðàêòåðèñòèêè òîðìîçíûõ ðåçèñòîðîâ

Ìîäåëü èíâåðòîðà Òèï ðåçèñòîðà
Íîìèíàëüíûå

ïàðàìåòðû

ÏÂ

Ììàõ

t

Mîî

Âûñîòà (ì)
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SALES DEPARTMENT

MOBILE EQUIPMENT DRIVES

BONFIGLIOLI RIDUTTORI S.p.A.
Via Enrico Mattei,12 - Z.l. Villa Selva - 47100 Forlì (ITALY)
Tel. (+39) 0543 789111
Fax (+39) 0543 789242 - 0543 789245
trasmital@bonfiglioli.com

SALES DEPARTMENT

INDUSTRIAL TRANSMISSION & AUTOMATION DRIVES

BONFIGLIOLI RIDUTTORI S.p.A.
Via Giovanni XXIII, 7/A
40012 Lippo di Calderara di Reno - Bologna (ITALY)
Tel. (+39) 051 6473111 - Fax (+39) 051 6473126
bonfiglioli@bonfiglioli.com

SEDE CENTRALE - HEADQUARTERS

BONFIGLIOLI RIDUTTORI S.p.A.
Via Giovanni XXIII, 7/A
40012 Lippo di Calderara di Reno - Bologna (ITALY)
Tel. (+39) 051 6473111
Fax (+39) 051 6473126
www.bonfiglioli.com
bonfiglioli@bonfiglioli.com

UFFICI VENDITE ITALIA - ITALY SALES OFFICES

PARMA - Largo Luca Ganzi, 9/E
Tel. 0521 987275 - Fax 0521 987368

TORINO - Corso Susa, 242 - Palazzo Prisma 88 - 10098 Rivoli
Tel. 011 9585116 - Fax 011 9587503

MILANO - Via Idiomi ang. Donizetti - 20094 Assago - Milano
Tel. 0245716930 - Fax 0245712745

DEPOSITI IN ITALIA - STOCK HOUSES IN ITALY

ASSAGO (MILANO)
Via Idiomi ang. Donizetti
Tel. 02 48844710 / 02 4883395 - Fax 02 48844750 / 02 4883874

PADOVA - IX Strada,1 - Zona Industriale
Tel. 049 8070911 - Fax 049 8074033 / 049 8073883

BONFIGLIOLI WORLDWIDE & BEST PARTNERS

SOUTH AFRICA
BONFIGLIOLI POWER TRANSMISSION Pty Ltd.
55 Galaxy Avenue, Linbro Business Park - Sandton
Tel. (+27) 11 608 2030 OR
Fax (+27) 11 608 2631
www.bonfiglioli.co.za
bonfigsales@bonfiglioli.co.za

SWEDEN
BONFIGLIOLI SKANDINAVIEN AB
Kontorsgatan - 234 34 Lomma
Tel. (+46) 40 412545 - Fax (+46) 40 414508
www.bonfiglioli.se - info@bonfiglioli.se

THAILAND
K.P.T MACHINERY (1993) CO.LTD.
259/83 Soi Phiboonves,
Sukhumvit 71 Rd. Phrakanong-nur,
Wattana, Bangkok 10110
Tel. 0066.2.3913030/7111998
Fax: 0066.2.7112852/3811308/3814905
www.kpt-group.com - sales@kpt-group.com

USA
BONFIGLIOLI USA INC
1000 Worldwide Boulevard
Hebron, KY 41048
Tel.: (+1) 859 334 3333 - Fax: (+1) 859 334 8888
www.bonfiglioliusa.com
industrialsales@bonfiglioliusa.com
mobilesales@bonfiglioliusa.com

VENEZUELA
MAQUINARIA Y ACCESSORIOS IND.-C.A.
Calle 3B - Edif. Comindu - Planta Baja - Local B
La Urbina - Caracas 1070
Tel. 0058.212.2413570 / 2425268 / 2418263
Fax: 0058.212.2424552 - Tlx: 24780 Maica V
www.maica-ve.com - maica@telcel.net.ve

COD. VEC 114 R1

AUSTRALIA
BONFIGLIOLI TRANSMISSION (Aust) Pty Ltd.
48-50 Adderly St. (East) - Auburn (Sydney) N.S.W. 2144
Tel. (+61) 2 9748 8955 - Fax (+61) 2 9748 8740
P.o. Box 6705 Silverwater NSW 2128
www.bonfiglioli.com.au - bta1@bonfiglioli.com.au

BELGIUM
N.V. ESCO TRANSMISSION S.A.
Culliganlaan 3 - 1831 Machelem Diegem
Tel. 0032 2 7204880 - Fax 0032 2 7212827
Tlx 21930 Escopo B
www.escotrans.be - info@escotrans.be

CANADA
BONFIGLIOLI CANADA INC.
2-7941 Jane Street - Concord, ONTARIO L4K 4L6
Tel. (+1) 905 7384466 - Fax (+1) 905 7389833
www.bnagear.com - sales@bnagear.com

GREAT BRITAIN
BONFIGLIOLI (UK) LIMITED
5 Grosvenor Grange - Woolston - Warrington
Cheshire WA1 4SF
Tel. (+44) 1925 852667 - Fax (+44) 1925 852668
www.bonfiglioliuk.co.uk - sales@bonfiglioliuk.co.uk

FRANCE
BONFIGLIOLI TRANSMISSIONS S.A.
14 Rue Eugène Pottier BP 19 - Zone Industrielle de Moimont II
95670 Marly la Ville - Tlx 688501 BONFI F
Tel. (+33) 1 34474510 - Fax (+33) 1 34688800
www.bonfiglioli.fr - btf@bonfiglioli.fr

GERMANY
BONFIGLIOLI GETRIEBE GmbH
Hamburger Straße 18 - 41540 Dormagen
Tel. (+49) 2133 50260 - Fax (+49) 2133 502610
www.bonfiglioli.de - bonfiglioli.getriebe@bonfiglioli.de

VECTRON Elektronik GmbH
Europark Fichtenhain A 6 47807 Krefeld
Tel. (+49) 2151 83960 - Fax (+49) 2151 839699
www.vectron.net - info@vectron.net

GREECE
BONFIGLIOLI HELLAS S.A.
O.T. 48A  T.O. 230 - C.P. 570 22, Industrial Area - Thessaloniki
Tel. (+30) 310 796456-7-8 - Fax (+30) 310 795903
www.bonfiglioli.gr - bonfigr@otenet.gr

HOLLAND
ELECTRO STOKVIS AANDRIJSFTECHNIEK
Loosterweg, 7 - 2215 TL Voorhout
Tel. (+31) 252 219 123 - Fax (+31) 252 231 660
www.elsto.nl - imfo@elsto.nl

HUNGARY
AGISYS AGITATORS & TRANSMISSIONS Ltd
Fehérvari u. 98 - 1116 Budapest
Tel. 0036 1 2061 477 - Fax 0036 1 2061 486
www.agisys.uk - info@agisys.uk

INDIA
BONFIGLIOLI TRANSMISSIONS PVT Ltd.
PLOT AC7-AC11 Sidco Industrial Estate
Thirumudivakkam - Chennai 600 044
Tel. +91(0)44 4781035 / 4781036 / 4781037
Fax +91(0)44 4780091 / 4781904 - bonfig@vsnl.com

POLAND
POLPACK Sp. z o.o. - Ul. Chrobrego 135/137 - 87100 Torun
Tel. 0048.56.6559235 - 6559236 - Fax 0048.56.6559238
www.polpack.com.pl - polpack@polpack.com.pl

SPAIN
TECNOTRANS SABRE S.A.
Pol. Ind. Zona Franca sector C, calle F, n°6 08040 Barcelona
Tel. (+34) 93 4478400 - Fax (+34) 93 3360402
www.tecnotrans.com - tecnotrans@tecnotrans.com
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